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APRESENTACAO

Em 1909, quando a sociedade passava da era do trabalho artesanal para o
trabalho industrial, nascia em Florianopolis a Escola de Aprendizes Artifices. Seu
objetivo era proporcionar formacdo profissional aos filhos de classes s6cio-econdmicas
menos favorecidas. Em 1° de setembro de 1910, instalou-se na capital catarinense, em
um prédio situado na Rua Vitor Konder, oferecido pelo Governo do Estado, a entdo
Escola de Aprendizes Artifices de Santa Catarina.

Ao longo dos anos, a instituigdo passou por sucessivas € importantes mudangas
estruturais, o que lhe rendeu a denominagdo de Liceu Industrial de Florianopolis, em
1937; Escola Industrial de Florian6polis, em 1942; Escola Industrial Federal de Santa
Catarina, em 1962; Escola Técnica Federal de Santa Catarina, em 1968, CEFET, em
2002.

Com a transformacdo em CEFET, suas atividades foram ampliadas e
diversificadas, especialmente com a implantagdo de cursos de graduacgdo tecnoldgica,
cursos de pds-graduacdo em nivel de especializagdo e a realizagdo de pesquisa e de
extensao.

Em 29 de dezembro de 2008, por meio da Lei N° 11.892, criam-se os Institutos
Federais. A comunidade do entdo CEFET-SC, em um processo democratico de escolha,
decide pela transformagdo em Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de
Santa Catarina. Com essa nova institucionalidade, ampliam-se as agdes e o
compromisso com a inclusdo social. Investem-se mais recursos financeiros, amplia-se o
quadro de pessoal, abrem-se novas oportunidades de acesso a programas de fomento a
pesquisa, constitui-se um novo plano de carreira para os servidores, a autonomia
financeira e didatico-pedagdgica se fortalece e assegura-se uma identidade para a

Educagdo Profissional e Tecnolégica.
Missao

Desenvolver e difundir conhecimento cientifico e tecnolégico, formando individuos

capacitados para o exercicio da cidadania e da profissdo.
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Visao de Futuro

Consolidar-se como centro de exceléncia na Educagdo Profissional e Tecnologica no

Estado de Santa Catarina.

O Campus Avancado Xanxeré do Instituto Federal de Santa Catarina; ¢ fruto da
federalizagdo do Centro Metal Mecanico de Xanxeré. A estrutura fisica foi construida
com recursos do FNDE e PROEP, tendo como objetivo a oferta de cursos técnicos para
atender a demanda da regido.

Em 2005, iniciou-se um movimento para que a estrutura fosse federalizada e se
transformasse numa escola publica com oferta de cursos gratuitos. Atendendo as
reivindicagdes da regido, o IFSC iniciou o processo de implantacio do Campus
Avangado em marco de 2009.

O Curso Técnico em Fabricacdo Mecanica, resultante da reivindicagdo da
comunidade regional, explicitada em audiéncia publica e em pesquisa de demanda,
representa a ampliagdo do acesso a educacdo profissional publica de qualidade aos
egressos do ensino médio. Pretende-se com a implantacdo do Curso na regido formar
profissionais que contribuam para melhoria da qualidade na produ¢@o industrial numa
perspectiva vidvel de desenvolvimento sdcio-econdmico sustentavel.

O presente projeto detalha as metodologias e instrumentos empregados na
formagdo do Técnico em Fabricacdo Mecanica, a matriz curricular, as formas de
avaliacdo e as atividades integradoras para atingir o perfil profissional estabelecido pelo

colegiado de curso e documentos norteadores da educacdo profissional.
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1 DADOS GERAIS

1.1 Da Instituicao

CNPJ:

11.402.887/0001-60

Razao Social:;

Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia de

Santa Catarina — Campus Avancado Xanxeré

Esfera Administrativa: Federal

Endereco: Rua: Euclides Hack, 1603 - bairro Veneza
Cidade/UF/CEP: Xanxeré - SC, CEP 89.820-000
Telefone/Fax: (49) 3441-7900

E-mail de Contato:

margaoe@ifsc.edu.br

Site da Unidade:

www.ifsc.edu.br

Eixo Tecnologico:

Produgao Industrial

1.2 Do Curso

Eixo Tecnologico

Produgao Industrial

Nome do Curso

Curso Técnico em Fabricacdo Mecanica

Modalidade

Concomitante

Carga Horaria

1200 horas

Carga Horaria do Estagio

Estéagio curricular ndo-obrigatorio.

Qualifica¢des Intermediarias

Sem qualifica¢des intermedidrias

Habilitacao

Técnico em Fabricacdo Mecanica
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1.3 Caracteristicas da Oferta

Regime de matricula:

Matricula por médulo

Periodicidade Letiva:

Semestral

\Vagas por turma: 40

Turno de funcionamento:

Vespertino (entrada no segundo semestre)

Noturno (entrada no primeiro semestre)

Epoca/Semestre da Oferta:

Fevereiro/1° Semestre e Julho/2° Semestre

Integralizagdo carga horaria:

Limite minimo: 4 semestres

Limite maximo: 8 semestres

1.4 Equipe de elaboracio do projeto pedagogico

Nome

Cargo/Funcao

Giovani Conrado Carlini

Professor da area especifica

Graziela de Souza Sombrio

Professora de matematica

Juliano da Cunha Gomes

Professor da area de Ambiental

Liane Beatriz Gerhardt

Professora da area de lingua

portuguesa

Jean Senise Pimenta

Professor da area especifica

Luiz Lopes Lemos Jr.

Professor da area especifica

Laércio Evaristo Vieira

Professor da area especifica

Margarida Hahn

Diretora Geral do Campus

Ricardo Zanchett

Professor da area de administracao

Rosangela Gongalves Padilha Coelho da

Cruz

Orientadora educacional
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2 JUSTIFICATIVA

As transformagdes econdmicas, sociais, politicas e culturais que marcaram a
transicdo do século XX para o XXI impde inimeros desafios ao campo educacional,
principalmente, no que se refere a formagao do cidaddo para o trabalho. Atualmente o
mundo do trabalho - que configura um novo regime de acumulacdol ¢ bastante
complexo e heterogéneo, gerando novas necessidades para a educacdo profissional e
tecnologica.

Neste contexto, torna-se fundamental construir um projeto educacional que
tenha como meta ndo apenas o desenvolvimento econdomico e tecnoldogico, mas uma
formagdo so6lida, embasada em principios, valores e conhecimentos que potencializem a
acdo humana na busca de caminhos de vida mais dignos. Para tal, constitui uma das
finalidades dos Institutos Federais de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia a atuacdo em
favor do desenvolvimento local e regional na perspectiva da constru¢ao da cidadania.

Diante disso, ¢ imprescindivel estabelecer uma relagdo dialégica com a
comunidade local e regional, buscando conhecer suas necessidades, a fim de elaborar
uma proposta que contemple as potencialidades, a vocagdo produtiva e os anseios
regionais, consolidando a missdo do IFSC de tornar-se um centro de exceléncia na
Educagdo Profissional e Tecnolégica no Estado.

A partir dessa compreensdo o IFSC - Campus Avangado Xanxeré, realizou em
02/03/2009, audiéncia publica, com presenga macica de representantes dos 14
municipios da AMAI (Associacdo dos Municipios do Alto Irani — composta pelos
municipios de Abelardo Luz, Bom Jesus, Entre Rios, Faxinal dos Guedes, Ipuacu,
Lajeado Grande, Marema, Ouro Verde, Passos Maia, Ponte Serrada, Sdo Domingos,
Vargedo, Xanxeré e Xaxim), contando com aproximadamente 270 pessoas, onde foi
reivindicada a implantacdo de cursos nas areas da agricultura, agroindistria, meio
ambiente entre outros, e principalmente na area da mecanica.

Além disso, também foi realiza pesquisa de demanda onde foram aplicados
questionarios para trabalhadores, agricultores, empresarios, coordenadores de RH e
supervisores, estudantes e desempregados, que confirmaram os cursos apontados na

audiéncia publica. Dentre os 07 cursos pesquisados destacaram-se os cursos: Técnico

1 De acordo com Kuenzer, acumulagido flexivel que se materializa na relagdo entre concentragdo
crescente do capital e geracdo igualmente crescente da exclusdo através da mundializagdo do capital,
da reestruturagdo produtiva e do neoliberalismo
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em Fabricacio Mecanica (o mais solicitado), Técnico em Meio Ambiente, Técnico

em Seguranc¢a do Trabalho e Técnico em Agroindustria.

A verificagdo estd representada em valores percentuais para fabricacdo

mecanica, relativo aos campos de atuagdo pesquisados, conforme os graficos que

seguem.
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Cursos mais importantes Empresarios -31,6%
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O setor industrial em Santa Catarina ocupa posi¢do de destaque, sendo que no
ano de 2008, foi o que registrou melhor desempenho contribuindo com 51% para o PIB

do Estado, seguido pelo setor dos servigos, com 32,5%, e pela agricultura, com 14,5%.
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A Regido do Meio-Oeste Catarinense, considerada um importante polo de

desenvolvimento destaca-se nas atividades de agropecudria, comércio, industria e de
Servigos.

O municipio de Xanxeré conta com duzentas e trinta e oito empresas cadastradas
no SITIMETAL - Sindicato dos trabalhadores nas industrias metalirgicas, mecanicas,
material elétrico, siderurgica, reparacdo de veiculos e implementos agricola de Xanxeré
e com aproximadamente 1.700 (mil e setecentos) trabalhadores.

Contudo o quadro atual ¢ de caréncia de profissionais qualificados como mostra
a pesquisa realizada pelo Instituto de Pesquisa Econdmica Aplicada (IPEA), pois na
regido Sul como um todo, deve haver um importante déficit de empregados formais
qualificados e com experiéncia profissional (26,3 mil), sendo que os subsetores
industriais sdo 0s que se encontram mais aquecidos na demanda de trabalhadores
formais, com destaque para a industria de produtos minerais, metalicos, de produtos
mecanicos, quimica e petroquimica, de borracha e plastico e de produtos
eletroeletronicos/comunicagdo/medicina
(http://www.ipea.gov.br/sites/000/2/destaque/mapadoemprego.pdf. Acesso em 05.01.2011).

Diante disso, o IFSC - Campus Avangado Xanxeré pretende oferecer o Curso
Técnico em Fabricagdo Mecanica, na forma concomitante, objetivando atender a
microrregido da AMAI, que compreende quatorze municipios com uma populagio
143.105 habitantes. (IBGE, 2010).

Os nameros do Censo Escolar 2009 mostram que de todas as etapas e
modalidades da educagdo basica a educacdo profissional técnica de nivel médio
registrou um aumento significativo (8,3%) do nimero de alunos entre 2008 e 2009 nas
redes federal e privada. No entanto, percebe-se a necessidade de ampliar a oferta de
cursos, principalmente na esfera publica, pois dos 5.238 alunos (cinco mil, duzentos e
trinta e oito) da microrregidao da AMAI matriculados no ensino médio na Rede Publica
Estadual, apenas 137 (cento e trinta e sete) estdo matriculados em cursos
profissionalizantes.

Os cursos ofertados pela Rede Publica Estadual na nossa Regido sdo na
modalidade médio integrado, sendo: técnico em alimentos (Xanxeré), técnico em
agronegocio (Sao Domingos), Agroecologia (Abelardo Luz) e o Curso de magistério
com habilitagdo em educacdo infantil e anos iniciais (Xanxeré, Ponte Serrada, Sdo
Domingos, Faxinal dos Guedes, Abelardo Luz).

Ao oferecer este curso, o Campus Avancado Xanxeré, tem como objetivo

Projeto Pedagodgico do Curso Técnico em Fabricagdo Mecanica, IFSC - Campus Avangado Xanxeré.
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preparar técnicos em Fabricacdo Mecanica, que acima de tudo, conhecam e saibam

aplicar conhecimentos técnicos e cientificos capazes de melhorar a qualidade dos
produtos metalurgicos e metal-mecanicos, contribuindo para o aumento da
produtividade na Regido e, desta forma, suprindo uma lacuna importante no contexto da

evolugdo econdmica da regido oeste catarinense.

Projeto Pedagodgico do Curso Técnico em Fabricagdo Mecanica, IFSC - Campus Avangado Xanxeré.



12
3 OBJETIVOS

3.1. Objetivo Geral

Formar profissionais em Fabricacdo Mecanica por meio de educacdo técnica de
nivel médio, visando a melhoria da qualidade na producdo industrial numa perspectiva

viavel de desenvolvimento sdcio-econdmico sustentavel.

3.2. Objetivos Especificos

e Qualificar profissionais oferecendo uma base de conhecimentos especificos para
participar no planejamento, supervisdo e controle das atividades de desenho
técnico/projetos, usinagem, soldagem e outros processos relacionados a

producao mecanica;

e Desenvolver competéncias para selecionar ferramental para os processos
produtivos, além de especificar materiais e insumos aplicados aos processos de

fabricagdo mecanica;

e Possibilitar aos egressos do ensino médio oportunidades para construgdo de
competéncias pessoais e profissionais que atendam as exigéncias do setor metal-

mecanico;

e Formar técnicos em Fabricagdo Mecanica com postura empreendedora e ética,

capazes de implementar melhorias no setor produtivo.
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4 FUNDAMENTACAO LEGAL

O Projeto Pedagdgico do Curso tem como ordenamento legal as diretrizes

instituidas no Projeto Pedagogico Institucional do IFSC em consonancia com os

seguintes documentos:

1. Constituicdo da Republica Federativa do Brasil;

2. Lei de Diretrizes e Bases da Educacao Nacional n. 9.934, de 20 de dezembro de

1996;

Resolugao CNE/CEB N.° 04/99: Institui as Diretrizes Curriculares
Nacionais para a Educagdo Profissional de Nivel Técnico.
Atualizado pela Resolucdo n°® 3 de fevereiro de 2005;

Decreto 5.154/2004 - Regulamenta o § 2° do art. 36 e os arts. 39 a
41 da Lei n° 9.394, de 20 de dezembro de 1996, que estabelece as
diretrizes e bases da educagdo nacional, e d4 outras providéncias;
Parecer 39/2004 - Aplicacdo do Decreto n° 5.154/2004 na Educacao

Profissional Técnica de nivel médio e no Ensino Médio;

Parecer 16/1999 - Dispde sobre as Diretrizes Curriculares
Nacionais para a Educagdo Profissional de Nivel Técnico;

Parecer 11/2012 - Dispde sobre as Diretrizes Curriculares Nacionais
para a Educacdo Profissional de Nivel Técnico;

Organizagdo Didatica do IFSC;

Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos;

Resolucdo CONFEA N.° 218/73;

Resolucdo CONFEA N.° 262/79;

Resolucdo CONFEA N.° 051/46.
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5 REQUISITO DE ACESSO AO CURSO

Os candidatos ao Curso Técnico em Fabricagdo Mecanica, na modalidade
concomitante, deverao ter, obrigatoriamente, concluido o primeiro ano do ensino médio
no ato da matricula.

O candidato devera ter sido aprovado no processo de classificagdo, dentro do
numero de vagas existentes. No ato da matricula devera apresentar os documentos

previstos no edital de ingresso.
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6 PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

O Técnico em Fabricacdo Mecanica, nivel médio — concomitante, no exercicio
pleno de suas atribuicdes, devera ser um individuo e com capacidade de trabalhar em
equipe, ter conhecimento técnico e tecnoldgico, capacidade de mobilizacdo destes
conhecimentos para atuar no setor de forma criativa, ética, empreendedora e consciente
dos impactos socio-culturais-ambientais.

De acordo com a apresentacdo no Catalogo Nacional de Cursos Técnicos
(BRASIL, 2008), o técnico em Fabricacdo Mecanica devera estar apto a:

e Participar do projeto, planejamento, supervisdo e controle das atividades de

fundi¢do, usinagem, caldeiraria, soldagem e processos de conforma¢ao mecanica;

e Selecionar e especificar ferramental para os processos produtivos;

e Especificar materiais e insumos aplicados aos processos de Fabricacdo

Mecanica;

e Aplicar as normas técnicas de qualidade e preservagdo do meio ambiente,

satude e seguranca no desempenho de suas fungdes;

e Analisar e inspecionar servicos técnicos relacionados a producdo

industrial,primando pela qualidade dos produtos e servigos;

e Executar projetos de fabricagdo mecanica visando a otimizag¢do dos processos

de fabricacao.

e Trabalhar de forma integrada com profissionais de outras areas;

e Comunicar-se com clareza e precisao;

e Atuar com postura cooperativa, ética, capacidade critica, responsabilidade,

criatividade e lideranga.

6.1 Competéncias do profissional

Sao competéncias profissionais do Técnico em Fabricagdo Mecanica sdo:

e Dimensionar pecas manufaturadas para a manuten¢do do controle de qualidade,
baseado no conhecimento dos sistemas de medi¢do usualmente aplicados na
industria;

e Aplicar a representacdo grafica, na leitura e na interpretacdo de pegas e de

sistemas mecanicos manualmente e utilizando software de CAD, obedecendo as
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formas normalizadas de desenho técnico;

e Conhecer as principais normas regulamentadoras da seguranca no trabalho e
meios de prevencdo comumente empregados;

e Conhecer a classificagdo dos principais materiais utilizados na industria,
destacando-se os principais grupos e aplicagdo dos acos-carbono, acos-liga e
ferros fundidos;

e Conhecer topicos selecionados sobre os tipos e processamento de ceramicas e
polimeros;

e Identificar, planejar, executar e controlar processos de usinagem para a
fabricacdo mecanica e ajustagem de componentes manufaturados;

e Comunicar-se com desenvoltura empregando os géneros da area especifica;

e Distinguir a aplicagdo dos principais processos de fundi¢ao;

e Caracterizar os principais dos processos de soldagem na industria, observando o
controle de qualidade das pecas;

e Desenvolver e simular a fabricacdio de pecas e conjuntos mecanicos
manufaturados em madaquinas comandadas numericamente por computador
(comando CNC);

e Conhecer, especificar e dimensionar os diversos elementos de maquinas;

e Interpretar e aplicar circuitos hidraulicos e pneumaticos para sistemas de
fabricagdo mecanica;

e Conhecer e aplicar processos de fabricagdo mecéanica utilizando conformagao
mecanica;

e Conhecer os fundamentos e aplicagdes dos ensaios mecanicos, destrutivos e nao-
destrutivos, para os materiais metalicos;

e Desenvolver integragdo das diversas areas da fabricagdo mecanica, buscando o

aumento da qualidade e produg¢ao, reduzindo custos.
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7 POSSIVEIS CAMPOS DE ATUACAO

Os fatores contextuais do mercado de trabalho, sempre dinamico e inovador, faz
com o profissional Técnico em Fabricagdo Mecanica possua multiplos conhecimentos,
tornado-se capaz de aplicar suas competéncias da formac¢do geral em beneficios para o
mercado de trabalhado e de sociedade em geral. Outras qualidades desse profissional
devem estar entranhadas no seu perfil de egresso como: criatividade, proatividade,
dinamismo, atualizado e integrado nos conhecimentos e equipes de trabalhado.

O Técnico em Fabricacdo Mecanica podera exercer suas atividades em empresas
do ramo metalmecanico, de materiais, setor automotivo, naval, aeronautico,
petroquimico, ser um empreendedor na area ou atuar em 6rgdos governamentais, dentre

outros.
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8 METODOLOGIA

A efetivagdo de um projeto pedagodgico que tenha como horizonte a formagao
integral do sujeito, requer a constru¢do de uma metodologia dialética, que pressupde
romper com uma concep¢do fragmentada e reducionista de homem, sociedade e
conhecimento que dissocia 0 mundo do trabalho das demais dimensdes da vida.

Para tanto, ¢ preciso compreender a integragdo como principio fundante do
trabalho pedagdgico embasado numa perspectiva critica de educagdo. Segundo Gomes,
“objetivamente, isso significa pensar o conhecimento a luz dos processos produtivos
modernos e contemporaneos, tornando o conhecimento em algo apropriado por aquele
que aprende [...] “ A integracdo ndo ¢ uma questdo didatico-curricular, ¢ antes de tudo
uma questdo epistemoldgica, assim como a politecnia (2011, p. 8)”. Trata-se de dar
dinamicidade ao processo educativo, estabelecendo nexos entre teoria e pratica, ensino,
aprendizagem, formagao geral e especifica.

Com base no Projeto Pedagogico Institucional do IFSC, o curriculo devera ser
dindmico, atualizado, contextualizado e significativo, voltado para a realidade. Devera
favorecer a formag¢do de um sujeito criativo que pesquisa e participa ativamente na
constru¢ao do seu conhecimento.

Neste contexto, torna-se fundamental refletir sobre a no¢do de competéncias,
preconizada na legislacdo que rege a educagao profissional no Brasil, compreendendo-a
como o desenvolvimento dos conhecimentos, habilidades, valores, e atitudes de forma
integrada contribuindo para formagdo global do sujeito. Assim, destacam-se como
linhas norteadoras do projeto:

e Concepcao de ensino-aprendizagem embasada numa perspectiva dialética,
onde professor e aluno tornam-se produtores do conhecimento num processo contratual
e de parceria. Nesta abordagem o papel do professor é de problematizar, desafiar e
ajudar os educandos na elaboragdo e reelaboracdo de conceitos, superando uma
metodologia embasada na mera transmissao do saber. O aluno ¢ concebido como sujeito
ativo do processo, comprometido com sua formacdo. Para Anastasiou (2002) mediada
pelo conhecimento, essa relagdo permite o alcance da logica propria das diversas areas,
numa construgdo inovadora, mobilizando o envolvimento e o comprometimento de
alunos e professores no processo de compreensdo da realidade e do seu campo
profissional, nela compartilhando os saberes e os sabores.

e A avaliagdo ¢ uma etapa integrante do trabalho educativo, tera carater
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diagnostico e processual visando o replanejamento das agdes, no sentido de qualificar o

processo de ensinar e aprender. Os objetivos a alcancar, explicitos nas competéncias,
habilidades e atitudes (perfil do egresso) sdo os critérios definidores do processo de

avaliagdo.

8.1 Organizac¢ao Curricular

A organizagdo curricular tem como principio fundamental a constituicdo da
identidade do profissional egresso do Curso Técnico em Fabricacdo Mecanica formado
pelo IFSC. Para tanto, embasa os processos de formagdo na integragdo e na articulagdo
entre ci€ncia, tecnologia, cultura e conhecimentos especificos e no desenvolvimento da
capacidade de investigagdo cientifica como dimensdes essenciais a manutencdo da
autonomia e dos saberes necessarios ao permanente exercicio da laboralidade que se
traduzem nas agdes de ensino, pesquisa e extensio (PROJETO PEDAGOGICO
INSTITUCIONAL, 2009, p. 26).

Partindo dessa compreensdo e do que preceituam os documentos norteadores da
educacdo profissional, tomam-se como principios de organizagdo curricular: a nogao de
competéncias, a interdisciplinaridade, a contextualizagdo de conteudos e a flexibilidade
curricular.

Sem desconsiderar a contradi¢do que tem associado estes principios a uma
logica reducionista e mercadologica, busca-se constituir um curriculo dinamico,
contextualizado e flexivel que permita a articulagdo entre teoria e pratica, o particular e
universal, formagdo especifica e geral, o mundo do trabalho e as demais dimensdes da
vida.

Na perspectiva adotada, o conceito de competéncia ndo se reduz a dimensdo
profissional, reveste-se de um carater interdisciplinar, conferindo status integrador ao
curriculo, pois “considera as competéncias humanas contextualizadas, historicamente
definidas, individual e coletivamente, pois estd ligada a todo o patriménio de
experiéncias coletivas, animada no seu interior pela consciéncia dos trabalhadores”

(DELUIZ, 2001, p. 22).

8.2 Dinimica da matriz curricular
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A dinamica curricular em modulos busca a articulagdo entre os diferentes

componentes curriculares tendo como diretriz a construcao do perfil do egresso.

A integragdo entre os componentes curriculares dos médulos serd promovida
pelo didlogo constante entre os professores e destes com alunos. Para isso, serdo
realizadas reunides periddicas onde cada professor apresentard seu plano de ensino, as
bibliografias que utiliza, a contribuicdo de seu componente curricular para construcao
das competéncias e habilidades significativas para o técnico em fabricacdo mecanica. A
partir dessa dindmica, pretende-se que os professores percebam a possibilidade de
relacionar as disciplinas a atividades, temas e projetos interdisciplinares, embasados
numa solida concep¢do de interdisciplinaridade, que vai além da justaposi¢do de
disciplinas. Trata-se de construir uma visdo de totalidade em relacdo ao curso de
fabricacdo mecanica sem perder a especificidade de cada componente curricular, ou
seja, reconhecer como cada componente curricular pode contribuir na constru¢do do
perfil do egresso do curso.

De acordo com parecer CNE n° 16/99, “ a organizagdo curricular flexivel traz
em sua raiz a interdisciplinaridade. Devem ser buscadas formas integradoras de
tratamento de estudos de diferentes campos, orientados para o desenvolvimento das
competéncias objetivadas pelo curso” (1999, p. 588).

Diante do exposto, tém-se como possibilidades de integragdo curricular:

8.2.1 Projeto Integrador

O Projeto Integrador constitui-se numa estratégia de ensino e aprendizagem que
objetiva proporcionar a integracio dos temas abordados nos moédulos. E um
instrumento de articulagdo para o ensino, pesquisa e extensdo, na medida em que
proporcionara contato com as demandas dos setores industriais. O processo de
construcdo do trabalho fornece subsidios para a avaliagdo das competéncias
relacionadas ao perfil profissional desenvolvido durante o curso.

O Projeto Integrador deve possibilitar a mobilizagdo de competéncias que
dificilmente poderiam ser desenvolvidas e avaliadas isoladamente pelas unidades
curriculares. As atividades praticas propostas pelos projetos integradores simulardo, em
muitos aspectos, as situacdes de trabalho rotineiras dos técnicos em diferentes unidades
curriculares.

Os projetos desenvolvidos poderdo ser socializados para a comunidade

escolar. A orientacdo geral e discussdo coletiva dos temas e dificuldades bem como a
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parte pratica serd realizada ao longo da carga horédria das unidades curriculares, a

medida que cada uma colaborar diretamente com as atividades, sendo que no terceiro
modulo haverd um professor responsavel pela unidade curricular que coordenara as
atividades em parceria com os demais professores.

O Projeto Integrador serd iniciado no 3° moddulo e finalizado no ultimo
semestre do curso (4° médulo) com a realizagcdo do trabalho integrador. Este trabalho
devera ser orientado por um professor.

O Projeto Integrador deve ser considerado como ferramenta de iniciacdo e
desenvolvimento para produzir uma solugcdo coerente de uma situacdo-problema
proposta, e esta deve obedecer uma série de critérios pré-estabelecidos em consonancia
com o perfil do técnico em fabricagdo mecanica. Este momento deve tornar-se uma
interacdo das areas afins.

Caso ndo ocorra esta defini¢do, cabe ao docente disponibilizar um tema
previamente estudado. A partir desse instante, surgird o momento criativo analitico,
respeitando a sistematica apresentada pelo professor e dentro dos padrdes de execucao

de projetos.

O Projeto Integrador serd considerado como uma unidade curricular, sabendo
que o seu desenvolvimento dar-se-4 de forma integrada com as unidades curriculares
anteriores e as do referido modulo.

A formagdo das equipes prevé a interagdo entre os alunos e a socializagdo dos

conteudos, que devera ser respeitada de acordo com as seguintes condi¢des:

I) As equipes poderao ser de 2 (dois) ou 3 (trés) alunos, sendo formadas

por sorteio ou entendimento entre os discentes na escolha das mesmas;

IT) Deverao os alunos estarem matriculados no 3° médulo;

III)  Apos as equipes estarem formadas, ndo sera permitido a troca de
integrantes, exceto pela liberacdo do Coordenador do Curso e da Coordenagdo
Pedagdgica do Campus, mediante motivo justificado.

IV)  Em caso de abandono injustificado de algum integrante das equipes, este
terd automaticamente conceito /nsuficiente nesta unidade curricular;

V) A avaliacdo do projeto integrador ¢ individual por conceito para cada

integrante, mesmo sendo desenvolvido em grupo.

A avaliagdo do projeto integrador (3° modulo) tomara como base o cumprimento
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do cronograma descrito pela propria equipe, havendo verificagdo das metas atingidas

no atendimento das necessidades para a resolucdo da situacao-problema.

8.2.2 Trabalho Integrador

Sera realizado no 4° modulo e assim como no projeto integrador, constitui-se
numa estratégia de ensino e aprendizagem que objetiva proporcionar a integracdo dos
temas abordados nos modulos. Descreve-se como uma sequéncia das atividades
iniciadas no projeto integrador, possuindo agora, uma fundamentacdo maior e mais
rigorosa, respeitando um novo cronograma criado pela equipe sob a orientacdo do
docente (aquele que melhor se adequar ao quadro criado pela situagdo-problema).

O trabalho integrador também sera considerado como unidade curricular, e
possuira os requisitos de avaliagdo definidos através do consenso dos docentes
envolvidos (banca examinadora). Os conceitos serdo divulgados em um periodo de até
7 (sete) dias uteis.

O trabalho integrador também deverd possuir requisitos para atingir as

competéncias exigidas no perfil do egresso, seguindo as orientacdes descritas:

I) Os discentes integrantes das equipes deverdo estar matriculados no 4°
modulo;
1) O(s) aluno(s) remanescentes do 4° modulo, nesta unidade curricular,

deverdo apresentar nova atividade proposta pelo orientador do trabalho anterior, que
devera ser novamente apresentada pelo aluno para avaliagdo docente;
I1I) A banca examinadora dos trabalhos integradores serd composta pelo

coordenador do curso, pelo orientador do trabalho e por um docente convidado da area

especifica;
V) Os trabalhos serdao apresentados por ordem de sorteio;
V) As datas e horérios de apresentacdo dos trabalhos serdo definidos apos

consenso do coordenador do curso e orientadores de cada grupo, respeitando o
calendario académico do Campus;
VI) A avaliagdo do trabalho integrador ¢ individual por conceito para cada

integrante, mesmo sendo desenvolvido em grupo.
Os trabalhos desenvolvidos serdo socializados para a comunidade escolar. A
orientagdo geral e discussdo coletiva dos temas e dificuldades bem como a parte pratica

dos trabalhos em si serd acompanhada ao longo da carga horédria das unidades
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curriculares, a medida que cada uma colaborar diretamente com as atividades. O

Trabalho Integrador sera realizado no ultimo semestre e tem carater de trabalho de

conclusdo de curso.

8.2.3 A pratica profissional

Estd permeada em todo o curso com a concep¢ao de articular teoria e pratica na
formacdo do profissional. Como uma das formas de inserir o aluno no mundo do
trabalho e propiciar uma vivéncia mais consistente na area, optou-se pela pratica
profissional na forma de estagio supervisionado nao obrigatorio, podendo ser iniciado a
partir do terceiro modulo. Outra forma ¢ através de aulas praticas de laboratorio, onde o
aluno tem a possibilidade de visualizar a aplicagdo dos conhecimentos adquiridos em

sala de aula.

8.2.4 \Visitas técnicas

As visitas técnicas sdo atividades que se realizam em ambientes extraescolares,
como empresas, industrias, entidades e institui¢des publicas e privadas, e outros
espagcos que permitam a ampliagdo dos conhecimentos sobre temas e conteudos
trabalhados em sala de aula. E uma importante fonte de observagdo da realidade que
promove a integracdo entre os conhecimentos teoricos e a atividade pratica. As visitas
técnicas privilegiardo espagos que mobilizem as diferentes areas do conhecimento e
que dialoguem diretamente com os objetivos do curso. As visitas serdo previamente
preparadas e viabilizadas pelos educadores, preferencialmente em horarios e datas que
estimulem a participagdo do maior numero possivel de educandos. Caberd aos

educadores definir a metodologia e as formas de avaliacdo de cada visita.
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9 MATRIZ CURRICULAR

O Curso Técnico concomitante de nivel médio em Fabricagdo Mecanica esta

organizado da seguinte forma:

Numero de Alunos por Turma: 40 (quarenta) alunos;
Periodo do Curso: Vespertino e noturno;

Duragao hora/aula: 45 minutos;

Numero de Dias Letivos Semanais: 05 (cinco) dias;
Carga Horaria Semanal: 20 horas/aula;

Duracao: 4 semestres (minimo), 8 semestres (maximo);

Carga Horaria Total do Curso: 1200 horas.

As etapas do curso, desde o processo seletivo até as certificacdes podem ser

visualizadas na figura abaixo.

N\
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¢ Classificacdo Processo de
| =
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{
Médulo 11l Médulo VI de conclusdo
b
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TECNICO EM
FABRICACAO
MECANICA

Figura 1. Fluxograma do curso de Fabricagdo Mecénica
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Quadro 1: Matriz curricular do Curso Técnico em Fabricacdo Mecanica (modalidade

concomitante).
1° Médulo
gé Unidades Curriculares (UC) ;?;g:t::)lrglr/is
1 METROLOGIA 45
2 DESENHO TECNICO I 75
3 MATEMATICA APLICADA A FABRICACAO MECANICA 75
4 |INTRODUCAO A INFORMATICA 45
5 |COMUNICACAO E EXPRESSAO 30
6 'SEGURANCA E HIGIENE NO TRABALHO 30
Total 300
S rMédwe
g é Unidades Curriculares (UC) ;?;g:t:lzﬁrglr/is
7 FISICA APLICADA A FABRICACAO MECANICA 45
8 |DESENHO TECNICO II 75
9 |GESTAO AMBIENTAL 30
10 [USINAGEM CONVENCIONAL I 60
11 TECNOLOGIA DOS MATERIAIS 60
12 |COMUNICACAO TECNICA 30
Total 300
3° Médulo
g é Unidades Curriculares (UC) ;?;g:t:lzﬁrglr/is
13 [ELEMENTOS DE MAQUINAS 60
14 [SOLDAGEM I 30
15 PROCESSOS DE FABRICACAO 60
16 [USINAGEM CONVENCIONAL II 45
17 |QUALIDADE E PRODUTIVIDADE NA FABRICACAO 10
MECANICA
18 [ENSAIO DOS MATERIAIS 45
19 [PROJETO INTEGRADOR 30
Total 300
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4° Moédulo

N° . . Carga horaria

ucC Unidades Curriculares (UC) semestral (h/r)

20 |SOLDAGEM II 60

21 |[USINAGEM CNC 90

2 PLANEJAMENTO, GESTAO E CONTROLE DA 30

PRODUCAO

23 |SISTEMAS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS 60

24 TRABALHO INTEGRADOR 60
Total 300
\Carga horaria total \ 1200 horas
Unidade Matematica Aplicada a Fabricacio Mecanica
Curricular
Periodo letivo: 1° Médulo | Carga horiria: | 75 horas

Competéncias
. Compreender conceitos basicos de matematica dos ensinos fundamental e
médio aplicando na resolug¢do de problemas na area de mecanica.
Habilidades

. Utilizar técnicas da matematica aplicada a fabricagdo mecanica;
. Realizar calculos matematicos necessarios para o embasamento da matematica

na area de mecanica.

Bases tecnologicas

. Fragdes;
. Razdo e propor¢do;
. Regras de trés simples;
. Porcentagem;
. Potenciagao;
. Radiciacao;
. Equagdes do primeiro grau;
. Equagdes do segundo grau;
. Areas;
. Volumes;
. Trigonometria do tridngulo retangulo.
Atitudes
. Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
. Capacidade de trabalho em equipe;
. Comunicag¢ao interpessoal;
. Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
. Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia
Bésica
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DANTE, L. R. Tudo é Matemética. 3. ed., 9° ano, Sdo Paulo: Atica, 2010.
DANTE, L. R. Tudo é Matematica. 3. ed., 6° ano, S3o Paulo: Atica, 2011.
IEZZI, G.; DOLCE, O.; MACHADO, A. Matematica e realidade. 6. ed., 9° ano, Sao
Paulo: Atual, 2009.
IMENES, L. M.; Lellis, M. Matematica. Sdo Paulo: Moderna, 9° ano, 2009.

Complementar

IEZZI1, Gelson. Fundamentos de matematica elementar, 3: trigonometria. 8. ed.. Sdo
Paulo: Atual, 2004.

DOLCE, Osvaldo. POMPEOQ, José Nicolau. Fundamentos de matematica elementar, 9:
geometria plana. 8. ed.. Sdo Paulo: Atual, 2005.

Unidade Metrologia

Curricular

Periodo letivo: 1° Mé6dulo | Carga horéria: | 45 horas
Competéncias

J Dimensionar pecas manufaturadas para a manuten¢do do controle de qualidade,

baseado no conhecimento dos sistemas de medi¢ao usualmente aplicados na industria;

o Consultar tabelas de conversao de unidades.

. Transformar unidades do sistema métrico para o sistema inglés e vice-versa.

Habilidades

3. Interpretar tabelas de conversdo de unidades;

4. Efetuar medi¢des com instrumentos em pecas manufaturadas;

5. Calcular a resolugao dos instrumentos de medigao, verificacdo e controle;

6. Transformar unidades do sistema métrico para o sistema inglés e vice-versa;

7. Calcular e encontrar folgas e interferéncias nos ajustes mecénicos;

8. Ter dominio sobre a conservagao dos instrumentos de medigao.

Bases tecnologicas
Historico da metrologia;

o Sistema internacional de unidades (SI) e vocabulario da metrologia;

o Sistemas de medi¢do e técnicas de utilizaco;

° Instrumentos de medi¢do: régua, paquimetro, micrometro, calibradores,
verificadores, reldgio comparador e gonidmetro;

° Tolerancia dimensional: sistema de ajuste e tolerancias, qualidade do trabalho,

dimensdo maxima, minima e nominal, afastamentos.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢do interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
Basica
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ALBERTAZZI, A.; SOUSA, A. R. de. Fundamentos de Metrologia Cientifica e
Industrial. Sdo Paulo: Manole, 2008.

Complementar

LIRA, F. A. Metrologia na Industria. 7. ed. Sdo Palo: Erica, 2010.

Vocabulario Internacional de Termos Fundamentais e Gerais de Metrologia — Portaria
Inmetro 029 de 1995. 3. ed. Sdo Paulo, 2003.

Unidade Comunicacio e expressio

Curricular

Periodo letivo: 1° Mé6dulo | Carga horéria: | 30 horas

Competéncias

o Comunicar-se com desenvoltura empregando diferentes géneros.
Habilidades

. Compreender;

. Sintetizar;

. Analisar;

. Interpretar informacgdes;

. Elaborar textos;

. Identificar problemas de redagao;

. Interpretar corretamente textos relativos a futura area de atuacao.

. Expressar e organizar suas ideias com eficiéncia, obtendo, com isso, textos bem

estruturados, coesos, coerentes € com argumentacao consistente.

Bases tecnologicas

. Norma culta e variantes de linguagem;

. Estrutura textual;

. Coesdo e coeréncia textuais;

. Concordancia verbal e nominal;

. Levantamento e estudo das principais dificuldades relacionadas a estrutura da
lingua portuguesa.

. Recuperacao de deficiéncias do estudo da Lingua Portuguesa;

Producao de textos.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢do interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
Basica
ABREU, A. S. Curso de redagao. 12" ed. Sdo Paulo: Scipione, 2004.
CEREJA, W., COCHAR, T. Gramatica: texto, reflexdo e uso. 3° ed. Sdo Paulo: Atual,
2008.
FIORIN, J. L.; SAVIOLI, F. P. Para entender o texto: leitura ¢ redagdo. Sao Paulo:
Atica, 2007.
FARACO, C. A.; TEZZA, C. Oficina de texto. Petropolis, RJ: Vozes, 2003.
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CEREJA, W., COCHAR, T. Portugués: linguagens. 3° ed. Sdo Paulo: Atual, 2009.
INFANTE, U. Curso de gramatica aplicada a textos. 7 ed. Sdo Paulo: Scipione,
2006.
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Unidade Seguranca e Higiene do Trabalho

Curricular

Periodo letivo: 1° Médulo | Carga horiria: | 30 horas
Competéncias

J Identificar as principais causas de acidentes e doencgas de trabalho, além de ter

conhecimento dos meios de preven¢do comumente empregados;
Conhecer as principais Normas Regulamentadoras da seguranca no trabalho.

Habilidades
o Compreender a finalidade da seguranca e higiene no trabalho nas empresas;
o Conhecer as principais causas de acidentes no trabalho e sua preven¢ao;
J Identificar os principais meios de prevencdo de acidentes e doencas
ocupacionais;
o Interpretar as principais normas regulamentadoras;
o Conhecer os principais equipamentos de prevengdo individual e coletiva;
o Elaborar um mapa de risco;

Identificar as consequéncias do estresse no trabalho no dia a dia do trabalhador.

Bases tecnologicas
Finalidade da seguranca no trabalho;
Acidentes no trabalho e sua identificacao;
Prevencao de acidentes e doengas ocupacionais no trabalho;
Normas Regulamentadoras sobre seguranga no trabalho (NR 4; NR 5; NR6;
NR9; NR17; NR23 e NR26);
. Mapa de risco;
Estresse no trabalho.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢ao interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas

Bibliografia
Basica

CARDELLA, Benedito. Seguranca no trabalho e prevenc¢ao de acidentes: uma
abordagem holistica. Sdo Paulo: Atlas, 1999.

Complementar
SALIBA, T. M. Legislaciao de seguranca, acidentes de trabalho e saude do

trabalhador. 7% ed. Sdo Paulo: LTR, 2010.
LIDA, I. Ergonomia: projeto e produgio. 2° ed. (revista e ampliada). Sdo Paulo:
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Edgard Blucher, 2005.
KROEMER, K. H. E.; GRANDJEAN, E. Manual de Ergonomia. 5* ed. Porto Alegre:
Bookman, 2005.

Unidade Introducéao a Informatica

Curricular

Periodo letivo: 1° Mé6dulo | Carga horéria: | 45 horas
Competéncias

Conhecer conceitos de internet, operar processadores de texto, elaborar planilhas de
calculo, conhecer softwares de apresentacdo para aplicagdo no seu campo de trabalho.

Habilidades
o Identificar o sistema operacional Windows;
° Elaborar relatorios, textos, planilhas, formularios, esquemas e graficos
utilizando sistemas computacionais;
o Desenvolver pesquisa pela internet;

Gerenciamento de diretorios e compactagdo de arquivos.

Bases tecnologicas

o Componentes de um sistema de computagao;
J Sistema operacional: Windows;
o Sistemas aplicativos: editor de texto; editor de planilhas eletronicas; editor de

apresentacdes; compactadores de arquivo;
Internet: navegadores, mecanismos de pesquisas.

Atitudes

J Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;

J Capacidade de trabalho em equipe;

o Comunicagdo interpessoal;

o Disciplina, respeito, organizacao e proatividade, postura ética;

o Zela pelo patrimonio escolar;

Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia

Basica

CAPRON, H.L.; JOHNSON, J. A. Introducao a informatica. 8. ed., Sao Paulo:
Makron Books, 2004. 368p

Complementar
Sites:

http://www.broffice.org
http://pt.scribd.com/doc/3045804/ManualOpenOfficeBase

Unidade Desenho Técnico I

Curricular

Periodo letivo: 1° Mé6dulo | Carga horéria: | 75 horas
Competéncias

o Conhecer e desenvolver as formas normalizadas de desenho técnico.

Aplicar a representacdo gréfica, na leitura e na interpretacdo de pecas e de sistemas
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mecanicos manualmente.

Habilidades
Utilizar adequadamente os instrumentos de desenho;
Representar pecas mecanicas no plano;
Desenhar elementos de maquinas;
Usar as representacdes simbdlicas;
Utilizar cotas baseadas nas regras e normas de desenho técnico mecanico;
Elaborar desenhos técnicos mecanicos manualmente.
Interpretar tolerancias dimensionais, tolerdncias geométricas e simbologia de
rugosidade.
Desenvolver perspectivas de desenho técnico mecanico.

Bases tecnologicas

° Instrumentos de desenho técnico mecanico;
° Normas de Desenho Técnico Mecanico;
° Desenho Basico: vistas , cortes: total, parcial, meio corte, em desvio e rebatido,
secdes, rupturas, vistas auxiliares, cotas e escalas;
o Representagdo e simplificagdo de elementos de maquinas em desenho técnico
mecanico;
Desenvolvimento de perspectiva, segundo norma vigente.
Atitudes

o Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe;
J Comunicag¢do interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizacao e proatividade;
o Zelo pelo patriménio escolar;
. Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
Basica

SPECK, H. J.; PEIXOTO, V. V. Manual basico de desenho técnico. Florianopolis:
UFSC, 2004.

PROVENZA, Francesco. Projetista de Maquinas. 1* Ed. Sdo Paulo: F. Provenza,
1996.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de Maquinas. 1* Ed. Sdo Paulo: F. Provenza,
1996.

Complementar

MANFE, G.; POZZA,R.; SCARATO,G. Desenho técnico mecanico. v.1. Sao Paulo:
HEMUS, 1977.

MANFE, G.; POZZA,R.; SCARATO,G. Desenho técnico mecanico. v.2. Sdo Paulo:
HEMUS, 1977.

MANFE, G.; POZZA,R.; SCARATO,G. Desenho técnico mecanico. v.3. Sdo Paulo:
HEMUS, 1977.
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Competéncias

o Conhecer, desenvolver pegas utilizando processos de usinagem convencional
para a fabrica¢do mecénica.

Habilidades
J Conhecer ferramentas e processos manuais e de fabricacdo;
. Preparar e operar maquinas convencionais;
J Selecionar os parametros de fabricagao;
o Utilizar fluidos de corte e refrigeracdo quando necessario;
o Selecionar os processos de fabricacdo mecanica;
o Utilizar sistemas de medicao apropriados;
o Interpretar catalogos, manuais e tabelas técnicas;
. Interpretar desenhos técnicos;
o Interpretar e aplicar normas técnicas de seguranca e preservacao ambiental.

Bases tecnologicas
o Processos de fabricagdo com remog¢ao e sem remogao de cavaco;
o Ferramentas de usinagem com geometria definida;
o Ajustagem mecanica e montagem mecanica; limagem, corte, tracagem, furagao,
rosqueamento, alargamento, parametros de corte, afia¢do;
° Ferramentas manuais: furadeira, serras, lixadeiras;
J Operagao de maquinas operatrizes convencionais: furadeiras, tornos mecanicos,
fresadoras;
o Normas técnicas, regulamentadoras e preservagdo ambiental aplicdveis aos
processos de fabricagdo mecanica.
Atitudes

J Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe e comunicagdo interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
J Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas;
o Valorizagdo da busca do conhecimento.

Bibliografia
Basica

FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. S3o Paulo: Ed. Bliicher,
1982. 751 p.

DINIZ, A. E.; MARCONDES, F. C.; COPPINI, N. L. Tecnologia da usinagem dos
materiais. 11. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2011.

Complementar

Freire, J. M. Instrumentos e ferramentas manuais. 2. ed. Rio de Janeiro:
Interciéncia, 1989.

Freire, J. M. Introducio as maquinas-ferramenta. 2. ed. Rio de Janeiro: Interciéncia,
1989.

SANTOS,Sandro Cardoso; SALES, W. F. Aspectos Tribolégicos da Usinagem dos
Materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2007.

SANDVIK DO BRASIL. Divisdo Coromant. Manual técnico de usinagem:
torneamento,

fresamento, furacio, mandrilamento, sistemas de fixacdo. Sao Paulo,
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SP: Sandvik do Brasil, 2005.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte 1. 7. ed. Florianopolis: UFSC, 2007.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte II. 4. ed. Florian6polis: UFSC, 2008.

Competéncias

. Usar a linguagem para descrever, relatar, avaliar informacdes relativas a
pesquisa.

Habilidades
. Elaborar textos técnicos: resumos, relatorios, projetos;
. Interpretar corretamente textos relativos a futura area de atuagao;
. Aplicar metodologias com base cientifica;
. Definir tipos de pesquisa;
. Elaborar trabalhos didaticos;
. Utilizar as regras da ABNT.

Bases tecnologicas
. O estilo do discurso dissertativo de carater cientifico: principais caracteristicas e
expedientes argumentativos;
. A citagdo do discurso alheio;
. As técnicas de estudo e a reprodugdo do conhecimento;
. A leitura e a documentacdo dos estudos: o esquema, o fichamento, o resumo, a
resenha critica;
. Redacao técnico-cientifica;
. Trabalhos académicos e cientificos;
. Resumos;
. Normas da ABNT para elaboragdo e confeccio de trabalhos e atividades
académicas;
. Cadastro de curriculum vitae na Plataforma Lattes;
. Técnicas de apresentacdo de trabalhos;
. O projeto e relatorio de pesquisa;
. O funcionamento, os tipos ¢ as fases da pesquisa.
Atitudes

. Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
. Capacidade de trabalho em equipe;
. Comunicagdo interpessoal;
. Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
. Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia

DMITRUK, H. B. (Org.). Cadernos metodolégicos: diretrizes do trabalho cientifico.
7. ed. Chapeco: Argos, 2009.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. de A. Metodologia cientifica. Sao Paulo: Atlas,
1991.

MARCONI, M. de A.; LAKATOS, E. M. Técnicas de pesquisa: planejamento e
execucdo de pesquisas, amostragens e técnicas de pesquisa, elaboracdo, analise e
interpretacdo de dados. Sdo Paulo: Atlas, 1990.
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Complementar

BAGNO, M. Pesquisa na escola — o que ¢ — como se faz. 18. ed. Sdo Paulo: Loyola,
2004.

MOTTA-ROTH, D.; HENDGES, G. R. Producao textual na universidade. Sao Paulo:
Parabola, 2010.

Competéncias
. Conhecer e classificar materiais usados na constru¢ao mecanica;
. Conhecer os principais tratamentos térmicos dos materiais metélicos.
Habilidades
. Analisar aspectos basicos do diagrama ferro-carbono;
. Identificar as estruturas cristalinas e imperfei¢des dos principais materiais
metalicos;
. Estabelecer uma clara distingdo entre os agos-carbono, acos-liga, agos

inoxidaveis e ferros fundidos, baseado em aspectos de composicdo quimica,
microestrutura e propriedades;

. Correlacionar as propriedades mecéanicas dos materiais metalicos em fun¢do da
composi¢do quimica, microestrutura e tratamento térmico;
. Saber a aplicacdo dos principais tratamentos térmicos nos acos.
Bases tecnologicas
. Estruturas cristalinas: principais estruturas dos materiais metalicos (estrutura
cubica simples, de corpo centrado, de face centrada e hexagonal compacta);
. Tabela periodica dos elementos, ligacdes quimicas (metalica, idnica e
covalente);
. Imperfei¢des cristalinas e discordancias: tipos de imperfei¢cdes e formas de
propagacao;
. Diagrama de fase ferro-carbono, relacao entre microestrutura e propriedades
mecanicas;
. Acos-carbono e agos-liga, acos inoxidaveis e ferros fundidos;
. Latdes e bronze;
. Tratamentos térmicos dos metais e ligas metélicas;
. Metalografia e identificacdo de fases.
Atitudes
. Capacidade de trabalho em equipe;
. Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
. Comunicagao interpessoal;
. Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
. Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia
Basica

CALLISTER Jr., W. D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducio. 7. ed.
Rio de Janeiro: LTC, 2008.
CHIAVERINI, V. Acos e Ferros Fundidos. 7. ed. Sao Paulo: ABM, 2008.

Complementar
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SOUZA, S. A. Composi¢cao quimica dos acos. Sao Paulo: Edgard Blucher, 1989.
VAN VLACK, L. H. Principios de Ciéncia dos Materiais. Sao Paulo: Edgard
Blucher, 2004.
CHIAVERINI, V. Tratamento térmico das ligas metalicas. Sao Paulo: Associacao
Brasileira de Metalurgia e materiais, 2008.
COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderurgicos comuns. 2. ed., Sdo Paulo:
Edgard Blucher, 2008.

Competéncias
. Identificar conceitos fisicos, leis e teorias fisicas aplicadas a fabricagdo
mecanica.
. Articular relagdes entre o conhecimento fisico e outras formas de expressao da
cultura humana.

Habilidades

. Expressar e utilizar corretamente a linguagem fisica adequada e elementos de
sua representacao simbdlica.
. Utilizar os cédigos, tabelas, graficos e relagdes matematicas graficas.
. Aplicar leis e teorias fisicas relacionando grandezas, quantificando e
identificando parametros relevantes.
. Construir e investigar situacdes—problema, identificando a situacao fisica e

utilizando modelos fisicos.

Bases tecnologicas

. Apresentagdo da Fisica como Cié€ncia e suas areas classicas da fenomenologia;
Introducdo ao estudo da Fisica.;

. Grandezas vetoriais e escalares; Soma de vetores; Decomposicio de vetores;
Vetor velocidade e vetor aceleragao; Movimento circular;

. Sistema de Forgas; Primeira lei de Newton; Equilibrio de uma particula;
Terceira lei de Newton; Forga de atrito;

. Segunda lei de Newton; Unidade de forca e de massa; Massa e peso; Momento

de uma forga; Equilibrio de um corpo rigido; Exemplos de aplicacdo da segunda lei de
Newton; Forcas no movimento circular.

Atitudes
. Capacidade de trabalho em equipe;
. Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
. Comunicag¢ao interpessoal;
. Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
. Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia
Basica

CALLISTER Jr., W. D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducio. 7. ed.
Rio de Janeiro: LTC, 2008.
CHIAVERINI, V. Acos e Ferros Fundidos. 7. ed. Sao Paulo: ABM, 2008.

Complementar
SOUZA, S. A. Composi¢cdo quimica dos acos. Sao Paulo: Edgard Blucher, 1989.
VAN VLACK, L. H. Principios de Ciéncia dos Materiais. Sdo Paulo: Edgard
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Blucher, 2004.
CHIAVERINI, V. Tratamento térmico das ligas metalicas. Sao Paulo: Associacao
Brasileira de Metalurgia e materiais, 2008.
COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderurgicos comuns. 2. ed., Sdo Paulo:
Edgard Blucher, 2008.

Competéncias
. Atuar em sistemas colaborando para a redugdo dos impactos ambientais dos
processos de producgao.
Habilidades
. Colaborar na educacao ambiental dos trabalhadores envolvidos no setor

industrial, visando proporcionar conhecimentos, valores, atitudes e experiéncias
necessarias para fomentar a prote¢ao e melhoria do meio ambiente;

. Identificar e caracterizar fontes geradoras de residuos solidos industriais;

. Promover a ndo geragao, reducdo, reutilizagdo, reciclagem ou destino final
adequado dos residuos produzidos pela atividade industrial;

. Identificar e caracterizar fontes geradoras de efluentes liquidos e atmosféricos
industriais;

. Conhecer a legislacdo ambiental basica envolvida na educacdo ambiental,

gestdo de residuos solidos, de efluentes, de crimes ambientais e outras julgadas
necessarias.

Bases tecnologicas

. Nogdes de meio ambiente, ecologia e recursos naturais;
. Historico, principios e objetivos da educagdo ambiental;
. Politica Nacional de Educacao Ambiental - Lei n® 9.795/99;
. Coleta seletiva, Politica Nacional dos Residuos Sélidos (Lei 12305/2010);
. Nao geragdo, reducdo. reutilizacdo, reciclagem, tratamento e disposi¢ao final
dos residuos;
. Tipos de residuos, processos de geragdo e suas caracteristicas basicas;
. Sistemas de acondicionamento, estocagem, coleta e transporte;
. Politica nacional de meio ambiente e legislagdo ambiental brasileira;
. Resolucdo CONAMA 237 (licenciamento ambiental);
. Lei 9,605 de 12/02/1998 (crimes ambientais);
. ISO 14001 e nogdes de Sistema Integrado de Gestao;
. Padronizagdo e elaboragdo de procedimentos.
Atitudes
. Desenvolvimento e multiplicagdo da consciéncia e responsabilidade sdcio-
ambiental;
. Obtencao de conhecimentos, valores, atitudes e experiéncias necessarias para
fomentar a protecao e melhoria do meio ambiente;
. Intera¢do com o grupo, contribui¢do e troca de experiéncias;
. Respeito a comunidade escolar e tolerancia as diferencas;
. Participagdo nas aulas, com interesse e empenho;
. Assiduidade nas atividades propostas;
. Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
. Zelo pelo patrimonio escolar..
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Bibliografia
Basica
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. ABNT NBR 10004:2004.
Residuos sélidos — Classificaciao. Rio de Janeiro, 2004.

ARLINDO, P. JR, PELICIONI, Maria C. F. Educacido Ambiental e Sustentabilidade.
Barueri-SP. Manole. 2005 .

BARTHOLOMEU, D.B; FILHO, J.V.C. LOGISTICA AMBIENTAL DE
RESIDUOS SOLIDOS. 1% ed. Sio Paulo. Atlas. 2011 .

BRAGA, B. et al. Introduc¢io a engenharia ambiental. 2* ed. Sdo Paulo. Prentice
Hall. 2005.

DIAS, G. F. Educac¢do ambiental: principios e praticas. 9* ed. Sao Paulo. Gaia. 2004
GUERRA, Sidney. Residuos Soélidos. 1* ed. Forense. 2012 .

GOLDEMBERG, José¢; PALETTA, F.C. ENERGIAS RENOVAVEIS - SERIE
ENERGIA E SUSTENTABILIDADE. 1? ed. Edgard Blucher. 2012.

GOLDEMBERG, José. SERIE SUSTENTABILIDADE VOLUME 4 - ENERGIA E
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL. 1? ed. Edgard Blucher.

GOMES, Jodo. POLUICAO ATMOSFERICA. Publindustria.

LANDGRAF, M.D; et all. AIMPORTANCIA AMBIENTAL DA
VERMICOMPOSTAGEM: VANTAGENS E APLICACOES. 1* Ed. Rima. 2005 .

LIMA, L.M.Q. LIXO - TRATAMENTO E BIORREMEDIACAO. 2% ed. Hemus.
2004 .

MATEUS, A.L; MOREIRA, M.G. CONSTRUINDO COM PET. 2* Ed. Livraria da
Fisica. 2008 .

MEDAUAR, O. Mini Cédigo Ambiental Coletinea da Legislacao de direito
ambiental e Constituicido Federal. 10* ed. Sao Paulo. Revista dos Tribunais. 2011 .

MIRRA, ALVARO LUIZ VALERY. IMPACTO AMBIENTAL. 4* ed. juarez de
oliveira. 2008.

MOREIRA, Maria Sueli. Pequeno Manual de Treinamento em Sistema de Gestao
Ambiental. 1? ed. Indg Tecnologia e Servigos Ltda. 2005

NETO, A.S; et all. FUNDAMENTOS DA GESTAO AMBIENTAL. 1? ed. ciencia
moderna. 2009.

NETO, Werner Grau. Protocolo de Quioto ¢ 0 Mecanismo de Desenvolvimento
Limpo. 1 ed. Fiuza. 2007.

Ministério do Meio Ambiente — MMA. Conselho Nacional do Meio Ambiente —
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CONAMA. Resolu¢io CONAMA N° 237, de 19 de dezembro de 1997.
Regulamenta os aspectos de licenciamento ambiental estabelecidos na Politica
Nacional do Meio Ambiente. Disponivel em:
http://www.mma.gov.br/port/conama/res/res97/res23797.html Acesso em: 22/11/2012.

Ministério do Meio Ambiente — MMA. Conselho Nacional de Meio Ambiente —
CONAMA. Resolucio CONAMA 275 de 25/04/2001. Tabela de cores para residuos

solidos. Disponivel em: http://www.mma.gov.br/port/conama/res/res01/res27501.html
Acesso em: 19/11/2012

ODUM, Eugene P. ECOLOGIA. Fundagao Calouste Gulbenkian. Guanabara Koogan .
1* ed. 2009.

PINOTTI, Rafacl. EDUCACAO AMBIENTAL PARA O SECULO XXI. 1° ed.
Edgard Blucher .

Presidéncia da Republica. Casa Civil. Subchefia para Assuntos Juridicos. Legisla¢ao
Ambiental. Disponivel em: http://www4.planalto.gov.br/ Acesso em: 22/11/2012.

Presidéncia da Republica. Casa Civil. Subchefia para Assuntos Juridicos. Lei n°® 6.938,
de 31 de agosto de 1981: Institui a Politica Nacional de Meio Ambiente. Disponivel
em: http://www.planalto.gov.br/ccivil 03/Leis/L6938.htm Acesso em: 22/11/2012.

Presidéncia da Republica. LEI No 12.305, DE 2 DE AGOSTO DE 2010: Institui a
Politica Nacional de Residuos Sélidos; altera a Lei no 9.605, de 12 de fevereiro
de 1998; e da outras providéncias. Disponivel em:
http://www.planalto.gov.br/ccivil 03/ ato2007-2010/2010/1e1/112305.htm Acesso em:
19/11/2012

Presidéncia da Republica. Casa Civil. Subchefia para Assuntos Juridicos. Lei n® 9.605,
de 12 de fevereiro de 1998: Dispée sobre as sanc¢ées penais e administrativas
derivadas de condutas e atividades lesivas ao meio ambiente, e da outras
providéncias. Disponivel em: http://www.planalto.gov.br/ccivil 03/1eis/L9605.htm
Acesso em: 22/11/2012.

RIBEIRO, Daniel. Residuos Sélidos: Problema ou Oportunidade? 1° ed.
Interciéncia. 2009.

SANCHEZ, L.E. AVALIACAO DE IMPACTO AMBIENTAL - CONCEITOS E
METODOS. 1 ed. Oficina de textos. 2006

SOUZA, R.P. Aquecimento Global e Créditos de Carbono. 1* ed. Quartier Latin.
2007 .

TOMAZ, Plinio. POLUICAO DIFUSA. 1? ed. Navegar. 2006.

TUNDISI, J.G. AGUA NO SECULO XXI - ENFRENTANDO A ESCASSEZ. 3 ed.
RIMA. 2009 .

VALLE, Cyro Eyer do. Qualidade Ambiental: ISO 14000. 11 Ed. Sdo Paulo. Editora
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Senac. 2002. 205p.

VEIGA, J.E. AQUECIMENTO GLOBAL. 1? ed. Senac. 2008.

VITTA, Heraldo Garcia. Responsabilidade Civil e Administrativa por Dano
Ambiental. 1* ed. Malheiros. 2008.

ZANIN, Maria; MANCINI, S.D. RESIDUOS PLASTICOS E RECICLAGEM.
ASPECTOS GERAIS E TECNOLOGIA. 1? Ed. EdUfscar. 2004

Complementar

Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica — IBGE. Diretoria de Geociéncias.
Coordenacdo de Recursos Naturais e Estudos Ambientais. Vocabulario Basico de
Recursos Naturais e Meio Ambiente. 332p. 2* Edi¢cdo. Rio de Janeiro. 2004.

Competéncias
J Executar e aplicar técnicas de desenho técnico mecanico em computador
utilizando software de CAD.

Habilidades

o Conhecer a tecnologia de desenho auxiliado por computador;
o Conhecer a configuracdo necessaria para a execu¢ao de desenhos auxiliados por
computador;
o Desenvolver desenhos em 2D e 3D, utilizando ferramentas especificas.
J Aplicar os principios e fundamentos de desenho técnico na construgdo de

primitivas geométricas;

Organizar arquivos de CAD - Criar diretdrios e salvar arquivos;
Conceituar biblioteca grafica;

Conhecer os dispositivos de saida dos arquivos de CAD;
Montar conjuntos mecanicos;

Detalhar pegas mecanicas em 2D.

Configurar pardmetros de impressao;

Imprimir desenhos de CAD.

Bases tecnologicas
Normas de desenho técnico mecanico;
Introdugdo ao desenho auxiliado por computador;
Conceitos basicos de CAD;
Construgdo geométrica;
Desenhar pecas mecanicas com o auxilio de CAD;
Modelagem de figuras em 2D e 3D com auxilio de CAD.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Zelo pelo patriménio escolar;
Comunicagao interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
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J Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas;
o Valorizagdo da busca do conhecimento;
o Postura ética.
Bibliografia
Basica

FIALHO, Arivelto Bustamante. SolidWorks Office Premium 2008: teoria e pratica
no desenvolvimento de produtos industriais - plataforma para projetos.

CAD/CAE/CAM. Sio Paulo, SP: Erica, 2008. 560 p.
PROVENZA, Francesco. Desenhista de Maquinas. 1* Ed. Sdo Paulo: F. Provenza,
1996.

Complementar

PROVENZA, Francesco. Projetista de Maquinas. 1* Ed. Sdo Paulo: F. Provenza,
1996.

SPECK, H. J.; PEIXOTO, V. V. Manual basico de desenho técnico. Florianopolis:
UFSC, 2004.

SOLIDWORKS, Traning. Manual de Treinamento SolidWorks, SW 2442063, 2011
http://www.solidworks.com

Unidade Elementos de Maquinas
Curricular
Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horiria: | 60 horas
Competéncias
. Conhecer, especificar e dimensionar os diversos elementos de maquinas.
Habilidades
o Conbhecer, especificar e dimensionar tipos de rosca de parafusos e rebites;
° Especificar molas helicoidais cilindricas, cabos de ago, rolamentos, eixos e
arvores;
o Conhecer transmissoes de energia mecanica por correia, corrente € engrenagens
cilindricas de dentes retos, helicoidais e de parafuso sem-fim;
J Conhecer transmissao de energia por chavetas, estrias e acoplamentos.
o Identificar os tipos dos esforcos aplicados aos elementos de maquinas.
Bases tecnologicas
° Caracteristicas mecanicas de parafusos, rebites, molas helicoidais cilindricas,
cabos de ago, rolamentos, eixos e arvores;
o Célculos de engrenagens;
J Tipos de transmissdes de energia mecanica;
o Dilatacdo, solicitagdes mecanicas (tracdo, compressdo, cisalhamento, flexdo,
torcdo, flambagem);
o Dimensionamento dos elementos de maquinas.
Atitudes
. Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
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o Capacidade de trabalho em equipe;
o Comunicagao interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
J Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas;
o Valorizagdo da busca do conhecimento.
Bibliografia
Basica

MELCONIAN, S. Elementos de Maquinas. 9. ed. Sdo Paulo: Erica, 2000.

Complementar

COLILINS, J. A. Projeto mecanico de elementos de maquinas: uma perspectiva de
preven¢do de falha. Rio de Janeiro: LTC, 2006.

MELCONIAN, S. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. 18. ed. Sdo Paulo:
Erica, 2007,

Unidade Soldagem I
Curricular
Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horiria: | 30 horas
Competéncias
o Caracterizar e controlar os principais processos de soldagem.
Habilidades
o Selecionar os parametros de soldagem;
o Aplicar os conceitos de eletrodo: tipos, posicao de soldagem e cuidados na
manutencao;
. Identificar e operar os equipamentos de soldagem.
Bases tecnologicas
J Principais conceitos de soldagem: tipos de soldagem, soldabilidade dos
materiais;
o Célculos de solda: espessura, velocidade de soldagem, aporte térmico;
o Soldagem com eletrodo revestido;
o Soldagem com processo oxi-acetileno;
o Seguranca e higiene nas operagdes de soldagem.
[ ]
Atitudes
J Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
o Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia
Basica

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; MELLO, F. D. H. Soldagem — processos e metalurgia.
Sao Paulo: Edgard Blucher, 1992.

STEWART, J. P. Manual do Soldador e Ajustador. Tradugdo: Lindberg C. Oliveira.
Editora Hemus, 2008.
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Complementar
QUITES, A. M. Introducio a Soldagem a Arco Voltaico. Florianopolis: Soldasoft,
2002.
De PARIS, A.AF. Tecnologia da soldagem de ferros fundidos. Santa Maria: Ed.
UFSM, 2003.
QUITES, A. M.; QUITES, M. P. Seguranca e Satide em Soldagem. Florianopolis:
Soldasoft, 2006.
REIS, R. P.; SCOTTI, A. Fundamentos e Pratica da Soldagem a Plasma. S3o Paulo:
Artliber, 2007.

Unidade Processos de Fabricaciao

Curricular

Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horiria: | 60 horas
Competéncias

J Conhecer os principais processos usados para conformacdo mecanica dos

metais;

. Conhecer os principais processos industriais na producdo de pecas fundidas.

Habilidades
o Entender o funcionamento e aspectos técnicos dos principais processos de

conformagdo mecanica contidos na fabricacdo mecanica;

Interpretar e aplicar normas técnicas e regulamentadoras de seguranca;
Interpretar catalogos, manuais e tabelas técnicas;

Identificar os produtos derivados dos processos de conformagao;

Classificar os processos de fundi¢do aplicados na industria;

Saber os principais constituintes, condi¢cdes de preparo e recondicionamento das
areias para especificos processos de fundi¢ao;

J Identificar os principais defeitos em fundigao;
. Acompanhar os setores produtivos numa fundicdo de ligas ferrosas.

Bases tecnologicas
o Processos de produgdo sem remogao de cavaco;
° Processos de conformag@o mecanica: forjamento, trefilacdo, extrusao,
estampagem, e sistemas de laminagao;
o Conceitos de transferéncia de calor na solidificacdo de metais e ligas metalicas;
o Classificagao dos processos e tipos de fornos para fundicao;
J Exemplos praticos na formulacgao, controle e recuperagdo das areias de
fundigdo;
° Conceitos de modelos, moldes e matrizes, ferramental utilizado em fundi¢ao;
J Macharia e processos especiais de moldagem para fundicao;
o Fundicdo de precisdo (cera perdida): etapas, vantagens e desvantagens;
o Analise dos defeitos, causas e solu¢des na producdo de pecas fundidas.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢ao interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
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Basica
CETLIN, P. R.; HELMAN, H. Fundamentos da conformac¢iao mecanica dos metais.
2. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2005.
BRITO, O. Estampos de Formar — estamparia de metais. Sdo Paulo: Hemus, 2005.
CHIAVERINI, V. Acos e Ferros Fundidos. 7. ed. Sdo Paulo. Associagdo Brasileira de
Metalurgia e Materiais, 2008.

Complementar

CHIAVERINI, V. Tecnologia mecéanica: processos de fabricagdo e tratamento. vol 2.
Sdo Paulo: Pearson education, 1986.

PARETO, L. Tecnologia mecanica: formulario técnico. Traducdo: Joshuah de
Braganga Soares. Sdo Paulo: Hemus, 2003.

MARCOS, F. Corte e Dobragem de Chapas. Sao Paulo: Hemus, 2007.

Unidade Usinagem Convencional 11

Curricular

Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horiria: | 45 horas
Competéncias

J Identificar, planejar, executar e controlar processos de usinagem convencional

para a fabrica¢do mecanica e ajustagem de componentes manufaturados.

Habilidades

. Preparar e operar maquinas convencionais;

o Relacionar materiais, dispositivos e maquinas;

o Identificar e selecionar os parametros de fabricacao;

o Utilizar fluidos de corte e refrigeracdo quando necessario;

o Selecionar os processos de fabricacdo mecanica;

o Utilizar sistemas de medicao apropriados;
o Interpretar catalogos, manuais e tabelas técnicas;
. Interpretar desenhos técnicos;
o Interpretar e aplicar normas técnicas de seguranca e preservacdo ambiental.
Bases tecnologicas
o Ferramentas de usinagem com e sem geometria definida;
o Novas tecnologias aplicadas aos processos de usinagem,;
J Operagao de maquinas operatrizes convencionais: furadeiras, tornos mecanicos,
fresadoras e retificas;
o Generalidades, classificacio e aplicagdo, nomenclatura, funcionamento,
conservagao, seguranga € acessorios;
o Normas técnicas, regulamentadoras e preservacao ambiental aplicaveis aos
processos de fabricagdo mecanica.
Atitudes
J Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe e comunicagdo interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
J Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas;
o Valorizagdo da busca do conhecimento.
Bibliografia
Basica
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FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. S3o Paulo: Ed. Bliicher,
1982. 751 p.
DINIZ, A. E.; MARCONDES, F. C.; COPPINI, N. L. Tecnologia da usinagem dos
materiais. 11. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2011.

Complementar

Freire, J. M. Instrumentos e ferramentas manuais. 2. ed. Rio de Janeiro:
Interciéncia, 1989.

Freire, J. M. Introducio as maquinas-ferramenta. 2. ed. Rio de Janeiro: Interciéncia,
1989.

SANTOS,Sandro Cardoso; SALES, W. F. Aspectos Tribologicos da Usinagem dos
Materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2007.

STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte 1. 7. ed. Florianopolis: UFSC, 2007.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte II. 4. ed. Florian6polis: UFSC, 2008.
SANDVIK DO BRASIL. Divisdo Coromant. Manual técnico de usinagem:
torneamento,

fresamento, furacdo, mandrilamento, sistemas de fixacdo. Sao Paulo,

SP: Sandvik do Brasil, 2005.

Unidade Ensaio dos Materiais
Curricular
Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horéria: | 45 horas
Competéncias
J Conhecer os fundamentos e a aplicacdo dos ensaios mecanicos para materiais
metalicos;
o Analisar os resultados do diagrama tensdo-deformacgao nas propriedades
mecanicas.
Habilidades
o Interpretar as informacdes contidas no diagrama tensdo-deformacao;
o Descrever os resultados para as propriedades mecanicas de engenharia obtidas
nos ensaios;
. Distinguir a aplicagdo dos principais ensaios destrutivos e ndo-destrutivos.
Bases tecnologicas
J Conceitos e aplicacdo de ensaios destrutivos e ndo-destrutivos;
o Rotinas de ensaios destrutivos e ndo-destrutivos para obtencao e analise dos
resultados da inspe¢do em componentes metalicos.
Atitudes
J Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe;
o Comunicag¢do interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
o Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia
Basica

DAVIM. J. P; MAGALHAES. A. G. Ensaios Mecanicos e Tecnolégicos. 3ed. Porto:
Publindustira, edi¢coes Técnicas, 2010.
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SOUZA, S. A. Ensaios mecanicos de materiais metalicos: fundamentos teoéricos e
praticos. 5 ed. Sdo Paulo: editora Blucher, 1982.
GARCIA, A.; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaios dos materiais. Rio de Janeiro: LTC
— Livros Técnicos e Cientificos Editora S.A, 2000.

Complementar

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica: Estrutura e propriedades das ligas metalicas.
vol 1; Sdo Paulo: Mcgraw Hill, 1986.

Unidade Qualidade e Produtividade na Fabricacao Mecanica
Curricular
Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horiria: | 30 horas

Competéncias
o Conhecer ferramentas para aplicacdo dos sistemas da qualidade a fabricagdo
mecanica.

Habilidades

o Compreender os conceitos normativos da qualidade;
J Conhecer as ferramentas da qualidade industrial;
o Utilizar metodologia de andlise e solucdo de problemas aplicados a processos
de fabricacdo mecanica;
J Aplicar técnicas de garantia da qualidade referentes aos processos de fabricacao
mecanica.

Bases tecnologicas
Qualidade total: conceitos e defini¢des;
A produgdo de bens e servigos;
MASP - Método de Analise e Solucao de Problemas;
Ferramentas da qualidade- Brainstorming; matriz GUT — prioriza¢do; SW2H —
plano de agdo; folha de verificacdo; fluxograma; 5S, CCQ); Ciclo PDCA;
o Norma ISO 9000, OHSAS 18000.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢ao interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
Zelo pelo patriménio escolar;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
Basica
CHIAVENATO, Idalberto. Planejamento e controle da producéo. 2* Ed. Sdo Paulo:
Manole, 2008.

CAMPOS, V.FE. TQC - Controle da qualidade total. 8 Ed. Belo Horizonte: Indg
Tecnologia e Servigos Ltda, 2004

Complementar

LUTOSA, Leonardo et al. Planejamento e controle da producio. 1* Ed. Sdo Paulo:
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Elsevier, 2008.
VALLE, C. E. Qualidade Ambiental - ISO 14.000. 11* Ed. Sdo Paulo: Editora Senac,
2004.
Robles Jr., A., Bonelli, V. Gestao da Qualidade e do Meio Ambiente: enfoque
econdmico, financeiro e patrimonial. 1* Ed. Sao Paulo: Atlas, 2006.

Sites:

www.salveamazonia.com.br; www.ambiental.com.br, www.ambientebrasil.com.br,
www.revistagalileu.globo.com.br, www.poluentes.hpg.ig.com.br,
www.comciencia.com.br, www.mataatlanticajaraguadosul.com.br,
www.mataatlantica.com.br, www.desmatamento.com.br,
www.aquecimentoglobal.com.br, www.epoca.com.br, www.ecoambiental.com.br,

Unidade Projeto Integrador

Curricular

Periodo letivo: 3° Médulo | Carga horiria: | 30 horas
Competéncias

o Correlacionar os conhecimentos e habilidades adquiridos nas unidades

curriculares anteriores e atuais para iniciagdo e desenvolvimento de uma situagao-
problema proposta.

Habilidades
Trabalhar em equipe na possivel resolu¢do de uma situagdo-problema;
Elaborar um texto descrevendo as etapas do projeto desenvolvido;
Executar cronogramas para controle;
Efetuar calculos necessarios para a confec¢do do projeto;
Descrever as ferramentas e equipamentos utilizados para a melhoria da
qualidade e da produtividade necessarias para o projeto;
o Desenvolver e apresentar o projeto segundo as normas regulamentadoras.

Bases tecnologicas
Aplicacdo de desenho técnico mecanico;
Desenvolvimento de usinagem, soldagem, fundi¢do e conforma¢ao mecanica;
Ferramentas da comunicagdo e informatica;
Materiais e ensaios;
Elementos de maquinas e resisténcia dos materiais;
Planejamento, controle, gestdo e qualidade na fabricagdo mecanica;
Seguranga, higiene do trabalho e meio ambiente;
Dimensionamento de componentes.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢ao interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
Zelo pelo patriménio escolar;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
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Basica

BOAVENTURA, Edivaldo M. Metodologia da Pesquisa: Monografia, Dissertacao,
Tese. Sdo Paulo: Atlas, 2004.

BAXTER, Mike R. Projeto de produto: guia pratico para o design de novos produtos.
2. ed. Sdo Paulo: Blucher, 2000.

Complementar

SOUZA, S. A. Ensaios mecanicos de materiais metalicos: fundamentos teoricos e
praticos. 5. ed. Sdo Paulo: editora Blucher, 1982.

GARCIA, A.; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaios dos materiais. Rio de Janeiro:
LTC — Livros Técnicos e Cientificos Editora S.A, 2000.

LUCAS, E. F; SOARES, B. G;; MONTEIRO, E. Caracterizacao de Polimeros:
determinacdo de peso molecular e andlise térmica. Rio de Janeiro: E-papers Servigos
Editorias, 2001.

FRENCH, T.; VIERCK, C.J. Desenho técnico e tecnologia grafica. 8. ed. Sao Paulo:
Globo, 2005

CALLISTER Jr., W. D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introdugao. 7. ed.
Rio de Janeiro: LTC, 2008.

CARDELLA, B. Seguranca no trabalho e prevencao de acidentes: uma abordagem
holistica. Sdo Pualo: Atlas, 2010.

CAMPOS, V. F. TQC — Controle da qualidade total. 8. ed. Belo Horizonte: Indg
Tecnologia e Servicos Ltda, 2004.

PROVENZA, F. Projetista de Maquinas. Sao Paulo: F. Provenza, 1996.

PROVENZA, F. Desenhista de Maquinas. Sao Paulo: F. Provenza, 1996.

CASILLAS, A. L. Maquinas: formulario técnico. 3. ed. Sao Paulo: Mestre Jou, 1981.
FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sao Paulo: Blucher, 1970.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte I. 7. ed. Florianépolis: UFSC, 2007.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte II. 4. ed. Florianopolis: UFSC, 2008.

Unidade Soldagem II
Curricular
Periodo letivo: 4° Mddulo \ Carga horaria: \ 60 horas
Competéncias
o Caracterizar e controlar os principais processos de soldagem.
Habilidades
o Selecionar os parametros de soldagem;
o Aplicar os conceitos de eletrodo: tipos, posicao de soldagem e cuidados na
manutencao;
. Identificar e operar os equipamentos de soldagem.
Bases tecnologicas
J Principais conceitos de soldagem: tipos de soldagem, soldabilidade dos
materiais;
o Célculos de solda: espessura, velocidade de soldagem, aporte térmico;
° Processos soldagem: TIG, MIG, MAG;
o Novas tendéncias tecnologicas da soldagem;
o Seguranca e higiene nas operagdes de soldagem.
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Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade, postura ética;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
Basica

WAINER, E.; BRANDI, S. D.; MELLO, F. D. H. Soldagem — processos e metalurgia.
Sao Paulo: Edgard Blucher, 1992.

STEWART, J. P. Manual do Soldador e Ajustador. Tradugdo: Lindberg C. Oliveira.
Editora Hemus, 2008.

Complementar

QUITES, A. M. Introducao a Soldagem a Arco Voltaico. Florianopolis: Soldasoft,
2002.

De PARIS, A.AF. Tecnologia da soldagem de ferros fundidos. Santa Maria: Ed.
UFSM, 2003.

QUITES, A. M.; QUITES, M. P. Seguranca e Satide em Soldagem. Floriandpolis:
Soldasoft, 2006.

REIS, R. P.; SCOTTI, A. Fundamentos e Pratica da Soldagem a Plasma. S3o Paulo:
Artliber, 2007.

Unidade Usinagem CNC

Curricular

Periodo letivo: 4° Mddulo | Carga horiria: | 90 horas
Competéncias

o Desenvolver e simular a fabricacdo de pegas e conjuntos mecanicos

manufaturados em maquinas comandadas numericamente por computador.

Habilidades

J Utilizar ferramentas e processos adequados a fabricacao;

o Preparar e operar maquinas CNC;

o Identificar e selecionando os parametros de fabricagao;

o Utilizar fluidos de corte e refrigeracdo quando necessario;

o Utilizar sistemas de medicao apropriados;

Interpretar desenhos técnicos;

J Identificar e prospectar melhorias e novas tecnologias em processos de
fabricacdo e montagem,;

o Aplicar softwares especificos para o processo de fabricagdo mecanica;

o Estabelecer método e tempo de fabricagdo.

Bases tecnologicas
Processos de fabricagdo com remog¢ao e sem remog¢ao de cavaco;
Ferramentas de usinagem com e sem geometria definida;
Novas tecnologias aplicadas aos processos de usinagem CNC;
Generalidades, classificagdio e aplicagdo, nomenclatura, funcionamento,
conservagao, seguranga € acessorios;
o Normas técnicas, regulamentadoras e preservacdo ambiental aplicdveis aos
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processos de fabricacdo mecanica;

o Executar sequéncia de operacoes.
Atitudes
J Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe;
o Comunicag¢do interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
o Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Bibliografia
Basica

FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sao Paulo: E. Bliicher,
1982. 751 p.

SILVA, S. D. CNC: programacio de comandos numéricos computadorizados:
torneamento. 8. ed. Sdo Paulo: Erica, 2008.

Complementar

Freire, J. M. Introducio as maquinas-ferramenta. 2. ed. Rio de Janeiro: Interciéncia,
1989.

SANTOS, S. C.; SALES, W. F. Aspectos Triboldégicos da Usinagem dos Materiais.
Sdo Paulo: Artliber, 2007.

STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte 1. 7. ed. Florianopolis: UFSC, 2007.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte II. 4. ed. Florian6polis: UFSC, 2008.
TRAUBOMATIC. Comando numérico CNC: Técnica Operacional: Curso Basico.
Sdo Paulo: EPU, 1984.

TRAUBOMATIC. Comando numérico CNC: Técnica Operacional: Torneamento:
programacao e operacdo. Sao Paulo: EPU, 1984,

Unidade Planejamento, Gestiao e Controle da Producio
Curricular

Periodo letivo: 4° Médulo | Carga horiria: | 30 horas

Competéncias
J Desenvolver integragdo das diversas areas da fabricagdo mecanica, buscando o
aumento da qualidade e produtividade, reduzindo custos.

Habilidades
o Analisar os modelos administrativos de gestao;
o Descrever brevemente os conceitos de controle da producao;
Conhecer e utilizar ferramentas e técnicas de planejamento e controle.

Bases tecnologicas
Aplicacdo de modelos de gestao;
Atividades que agregam valor,
Movimentos desnecessarios, perdas e custos;
Controle dos processos de fabricagdo mecanica;
Aperfeigoamento humano;
Melhoria continuada dos processos;
Aumento dos resultados.

Atitudes
o Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
o Capacidade de trabalho em equipe;
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o Comunicag¢do interpessoal;
o Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
o Zelo pelo patriménio escolar;
o Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
. Comprometimento pessoal.
Bibliografia
Basica

CHIAVENATO, Idalberto. Planejamento e controle da producéo. 2* Ed. Sdo Paulo:
Manole, 2008.

CAMPOS, V.FE. TQC - Controle da qualidade total. 8 Ed. Belo Horizonte: Indg
Tecnologia e Servicos Ltda, 2004.

Complementar

LUTOSA, Leonardo et al. Planejamento e controle da produc¢do. Sio Paulo:
Elsevier, 2008.

MOURA, Ana Rita de Macedo. Trabalho em equipe. Rio de Janeiro: SENAC/DN,
2004. 136 p.

GIL, Antonio Carlos. Gestao de pessoas: enfoque nos papéis profissionais. Sao Paulo,
SP: Atlas, 2001.

NATALI, M. Praticando o 5S: na industria, comércio e vida pessoal. Sao Paulo:
Editora STS, 1995.

MASAAKI, I. Kaizen — A estratégia para o sucesso competitivo. 4* Ed. Sdo Paulo:
Instituto Imam, 1992.

MARANHAO, M. ISO série 9000 (versiao 2008). 9° Ed. Rio de Janeiro:Qualitymark,
20009.

RIBEIRO, H. 5S: a base para a qualidade total. 1* Ed. Salvador: Casa da Qualidade,
1996.

Unidade Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos
Curricular
Periodo letivo: 4° Médulo | Carga horiria: | 60 horas
Competéncias
J Interpretar e aplicar circuitos hidraulicos e pneumaticos para sistemas de
fabricagdo mecanica.
Habilidades
o Interpretar circuitos hidraulicos e pneumaticos;
o Aplicar normas técnicas e regulamentadoras;
J Aplicar simbologias de comandos hidraulicos e pneumaticos;
J Aplicar conceitos de circuitos hidraulicos e pneumaticos;
J Interpretar manuais, catdlogos e tabelas técnicas;
. Aplicar normas técnicas de saude, seguranca e meio ambiente.

Bases tecnologicas
Aplicagdo de sistemas pneumaticos e hidraulicos;
Simbologia dos componentes pneumaticos;
Simbologia dos componentes hidraulicos;
Sistemas de vedacdo e operacdo;
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Caracteristicas dos fluidos hidraulicos;
Dimensionamento de componentes.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢ao interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
Zelo pelo patriménio escolar;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.
Comprometimento pessoal.

Bibliografia
Basica

STEWART, Harry L. Pneumatica & hidraulica. 3. ed. Curitiba: Hemus, 2007.
FIALHO, Arivelto Bustamante. Automac¢do pneumatica: Projetos, dimensionamento
e analise de circuitos. 6. ed. Sdo Paulo: Erica, 2008.

Complementar

DRAPINSKI, Janusz. Hidraulica e pneumatica industrial e movel: elementos e
manutengdo - manual pratico de oficina. Sdo Paulo : McGraw-Hill, 1975.
CHIAVENATO, Idalberto. Planejamento e controle da producéo. 2* Ed. Sdo Paulo:
Manole, 2008.

PROVENZA, Francesco. Projetista de Maquinas. 1* Ed. Sdo Paulo: F. Provenza,
1996.

Unidade Trabalho Integrador
Curricular

Periodo letivo: 4° Médulo | Carga horiria: | 60 horas

Competéncias
o Correlacionar os conhecimentos e habilidades adquiridos nas unidades
curriculares anteriores e atuais para resolucdo de uma situagdo-problema proposta.

Habilidades
Trabalhar em equipe na possivel resolu¢do de uma situagdo-problema;
Elaborar um texto descrevendo as etapas do projeto desenvolvido;
Executar cronogramas para controle;
Efetuar calculos necessarios para a confec¢do do projeto;
Descrever as ferramentas e equipamentos utilizados para a melhoria da
qualidade e da produtividade necessarias para o projeto;
o Desenvolver e apresentar o projeto segundo as normas regulamentadoras.

Bases tecnologicas
Aplicacdo de desenho técnico mecanico;
Desenvolvimento de usinagem, soldagem, fundi¢do e conforma¢ao mecanica;
Ferramentas da comunicagdo e informatica;
Materiais e ensaios;
Elementos de maquinas e resisténcia dos materiais;
Planejamento, controle, gestdo e qualidade na fabrica¢do mecanica;
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Seguranga, higiene do trabalho e meio ambiente;
Principios basicos de eletricidade;
Sistemas hidraulicos e pneumaticos;
Dimensionamento de componentes.

Atitudes
Assiduidade, pontualidade e participagdo nas aulas;
Capacidade de trabalho em equipe;
Comunicag¢do interpessoal;
Disciplina, respeito, organizagdo e proatividade;
Responsabilidade no cumprimento das tarefas solicitadas.

Bibliografia
Basica

BOAVENTURA, Edivaldo M. Metodologia da Pesquisa: Monografia, Dissertacao,
Tese. 1* Ed. Sdo Paulo: Atlas, 2004.

BAXTER, Mike R. Projeto de produto: guia pratico para o design de novos produtos.
2. ed. Sdo Paulo: Blucher, 2000.

Complementar

SOUZA, S. A. Ensaios mecanicos de materiais metalicos: fundamentos teoricos e
praticos. 5 ed. Sdo Paulo: editora Blucher, 1982.

GARCIA, A.; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaios dos materiais. Rio de Janeiro:
LTC — Livros Técnicos e Cientificos Editora S.A, 2000.

LUCAS, E. F; SOARES, B. G;; MONTEIRO, E. Caracterizacao de Polimeros:
determinacdo de peso molecular e andlise térmica. Rio de Janeiro: E-papers Servigos
Editorias, 2001.

FRENCH, T.; VIERCK,C.J. Desenho técnico e tecnologia grafica. 8. ed. Sdo Paulo:
Globo, 2005

CELIN, P. R.; HELMAN, H. Fundamentos da conformacao mecanica dos metais.
Sdo Paulo: Artliber, 2005.

CALLISTER Jr., W. D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introdugao. 7. ed.
Rio de Janeiro: LTC, 2008.

GIL, A. C. Gestao de pessoas: enfoque nos papéis profissionais. Sao Paulo, SP: Atlas,
2001. 307p.

GUSSOW, M. Eletricidade basica. Traducao: Aracy Mendes da Costa. 2. ed.Sao
Paulo: Pearson Makron Books, 1997.

CARDELLA, B. Seguranca no trabalho e prevencao de acidentes: uma abordagem
holistica. Sdo Pualo: Atlas, 2010.

CAMPOS, V. F. TQC — Controle da qualidade total. 8. ed. Belo Horizonte: Indg
Tecnologia e Servicos Ltda, 2004.

DRAPINSKI, J. Hidraulica e pneumatica industrial e mével: elementos e
manuten¢do — manual pratico de oficina. Sdo Paulo: McGraw-Hill, 1975.
PROVENZA, F. Projetista de Maquinas. Sao Paulo: F. Provenza, 1996.

PROVENZA, F. Desenhista de Maquinas. Sao Paulo: F. Provenza, 1996.

CASILLAS, A. L. Maquinas: formulario técnico. 3. ed. Sao Paulo: Mestre Jou, 1981.
FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sao Paulo: Blucher, 1970.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte I. 7. ed. Florianépolis: UFSC, 2007.
STEMMER, C. E. Ferramenta de Corte II. 4. ed. Florianopolis: UFSC, 2008.

Projeto Pedagodgico do Curso Técnico em Fabricagdo Mecanica, IFSC - Campus Avangado Xanxeré.




53
10 PROCEDIMENTOS ACADEMICOS

10.1 Critérios de aproveitamento de conhecimentos e experiéncias

anteriores

Aos alunos regularmente matriculados no curso sera garantido aproveitamento
de estudos com objetivo de prosseguimento ou conclusdo dos mesmos, desde que
comprovem, mediante avaliagdo, a equivaléncia de competéncias e conhecimentos
adquiridos na educagdo profissional e mesmo no trabalho, das unidades curriculares que
compdem o itinerario de formagdo da habilitagdo. A avaliagdo de competéncias
obtidas em curso ndo equivalente ou no exercicio profissional devera ser
requerida, obedecendo-se o que prescreve a Organizagao Didatico-Pedagdgica
do instituto.

10.2 Critérios de avaliagao

A avaliagdo serd processual e diagndstica, acompanhando o desempenho e
desenvolvimento do aluno na constituicdo das competéncias e habilidades requeridas
para o exercicio profissional com cidadania, numa constante pratica de agdo-reflexao-
acdo de todos os elementos envolvidos no processo ensino-aprendizagem.

Para permitir que essas dimensdes fossem contempladas no processo avaliativo,
estabeleceu-se a avaliagdo das competéncias profissionais a serem desenvolvidas pelos
alunos do curso e a avaliacdo dos aspectos atitudinais desses estudantes.

As competéncias profissionais, que sdo desenvolvidas nas unidades curriculares
de cada modulo e por meio do Projeto Integrador e Trabalho Integrador podem ser
integralizadas pela resolu¢do de um problema pratico relacionado com o perfil de
formagdo estabelecido para o curso técnico. A avaliagdo das competéncias relacionadas
a unidade curricular ¢ feita pelo professor que orienta a unidade curricular; e quando as
competéncias estdo distribuidas em mais de uma unidade curricular, a avaliagcdo ¢ feita
pelos professores das unidades curriculares envolvidas que estabelecem o conceito final
a partir de um consenso.

Os aspectos atitudinais, por sua vez, sdo avaliados de forma individual pelos

professores pertencentes ao modulo e por consenso em reunido de avaliacdo da turma,
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haja vista permearem todas as unidades curriculares do modulo. Tais aspectos sdo

considerados, entdo, modulares e evidenciados por meio das seguintes atitudes:
autonomia, responsabilidade e relacionamento.

Os instrumentos de acompanhamento do processo de ensino-aprendizagem
dentro dessa perspectiva serdo organizados através de projetos, provas, apresentagdo
oral, portfolios, pesquisa tedrica e de campo, trabalhos em grupo, semindrios, defesas de

trabalhos, entre outros.

10.3 Registros de avaliagoes

Os registros das avaliagdes sdo feitos de acordo com a nomenclatura que segue:
E — Excelente,
P — Proficiente,
S — Satisfatorio,
I — Insuficiente.

Ao final do modulo, o professor atribuird um conceito final para o desempenho

do aluno na unidade curricular, conforme disposto abaixo:

Conceito E — Excelente — Quando o aluno ¢ capaz de desempenhar com destaque
todas as habilidades definidas no Plano de Ensino da unidade
curricular, além de demonstrar as atitudes desejaveis para o futuro
técnico.

Conceito P — Proficiente — Quando o aluno ¢ capaz de desempenhar a contento
todas as habilidades definidas no Plano de Ensino da unidade
curricular, além de demonstrar as atitudes desejaveis para o futuro
técnico.

Conceito S — Suficiente — Quando o aluno ¢ capaz de desempenhar
minimamente todas as habilidades definidas no Plano de Ensino da
unidade curricular, além de demonstrar as atitudes desejaveis para
o futuro técnico.

Conceito I — Insuficiente — Quando ndo ¢ capaz de desempenhar minimamente
uma ou mais das habilidades definidas no Plano de Ensino da
unidade curricular ou ndo demonstra as atitudes desejaveis para o

futuro técnico.

A avaliacdo final do modulo ou fase sera feita em reunido especifica, com a
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presenca de todos os professores que trabalharam nas unidades curriculares que

compdem o modulo, devendo o resultado ser expresso, individualmente, da seguinte

forma;:

O aluno seré considerado APTO no mddulo se:
» sua frequéncia for igual ou superior a 75% nas atividades do
modulo;
e obtiver conceito E, P ou S em todas as unidades curriculares;
e ndo obtiver nenhum conceito L.
O aluno sera considerado NAO APTO no médulo se:
e sua frequéncia for inferior a 75% nas atividades do modulo; ou
e obtiver conceito I em mais de 02 (duas) unidades curriculares,
mesmo com frequéncia igual ou superior a 75% das atividades.
O aluno seré considerado PENDENTE no médulo se:
3 sua frequéncia for igual ou superior a 75% nas atividades
do modulo e obtiver o conceito I, em no maximo 02 (duas) unidades

curriculares e o conceito E, P ou S nas demais.

A recuperagdo de estudos devera compreender a realizagdo de novas atividades
praticas e tedricas no decorrer do periodo do préprio curso, que possam promover a
aprendizagem, tendo em vista o desenvolvimento das competéncias. Quanto a

recuperacdo, esta sera paralela e continua, conforme Organizagdo Didatico-Pedagogica

do IFSC.

10.4 Pendéncias

E facultado ao aluno matricular-se em até duas unidades curriculares em regime
de pendéncia, simultaneamente ao moddulo concomitante a reprovacdo, conforme
Organizagao Didatica do Campus Avangado Xanxeré.

A pendéncia sera limitada ao numero de 02 (duas) unidades curriculares. O
aluno devera requerer a matricula da(s) unidade(s) curricular(es) em pendéncia na area a
qual seu curso estiver vinculado.

O aluno que ndo for aprovado na(s) pendéncia(s) ndo tera direito a prosseguir

para o modulo seguinte.
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E facultado ao aluno matricular-se apenas na(s) unidade(s) curricular(es) em

pendéncia, devendo efetuar o trancamento do médulo com (em) matricula condicional.
O trancamento de matricula na(s) pendéncia(s) implicard o trancamento automatico do
modulo com matricula condicional.

As pendéncias serdo oferecidas em turmas regulares ou especiais, em turno
diferente ao do médulo a que o aluno foi promovido. Poderdo ser formadas novas
turmas especiais em horarios alternativos, desde que a carga horaria dos professores

permita.

10.5 Recuperacao Paralela

A recuperagdo paralela ¢ uma ferramenta pedagodgica que visa oportunizar a
completa construgdo das competéncias, proporcionando um refor¢o cientifico e melhor
aproveitamento dos conhecimentos atribuidos nas unidades curriculares.

Esta pratica pedagodgica tem como asser¢do, analisar a constru¢do do
conhecimento dentro do ambiente estudantil, verificar se este ¢ suficiente e tomar as
medidas necessérias para o desenvolvimento das competéncias propostas. Esta pratica
possui o intuito de diminuir ou até erradicar as pendéncias, reduzindo o indice de
inaptibilidade e a consequente desisténcia por falta de motivagao para o estudo.

A recuperagdo paralela poderd acontecer tanto em atividades extraclasse quanto
nas previstas nas unidades curriculares. Na realidade, o seu inicio partird do momento
onde se observa as primeiras dificuldades isoladas em relacdo ao conteudo geral. O
processamento desta pratica decorrera no andamento do conteudo estudado,
paralelamente, possibilitando o realinhamento conceitual do individuo com o perfil
pretendido da unidade curricular.

Apds a recuperagdo paralela, pretende-se que o aluno esteja apto ao
desenvolvimento da sequéncia pedagodgica prevista, sem a necessidade de realizar
pendéncia. Caso a pratica ndo produza boa assimilagdo pelo discente e este se torne ndo

apto, transcorrera a utilizagdo da pendéncia para reconstrucao das competéncias.

10.6 Estagio nao-obrigatério
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Para realizar o estdgio curricular, o aluno deverd primeiramente expressar sua

opcdo de realiza-lo, de acordo com as normas vigentes da Organizacdo Didatica do
Instituto.
A coordenacdo do curso indicara um professor orientador que acompanhara o

desenvolvimento do estagio.

10.7 Frequéncia

A frequéncia serd exigida por médulo, devendo o aluno comparecer a no minimo
75% das aulas ministradas ou atividades programadas, de acordo com o art. 87 da
organizacdo didatica do campus avangado Xanxer€.

10.8 Matricula

A matricula serd feita por médulo, sendo que no caso especifico de pendéncia, o

aluno fard matricula na(s) unidade(s) curricular(es) pendente(s).
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11.1 Instalagdes e equipamentos

O quadro abaixo mostra a atual estrutura fisica disponivel do Campus Avanc¢ado

Xanxeré para o Curso Técnico em Fabricagdo Mecéanica.

Infraestrutura e
Recursos Materiais

Quantidade

Detalhamento

1. Sala de aula

40 (Quarenta cadeiras universitarias, 1 (uma)
mesa e cadeira para o professor, quadro branco,
tela para projegao.

2. Laboratorio de
Informatica

40 microcomputadores para os alunos ligados a
rede (internet), 1 (uma) mesa e cadeira para o
professor, quadro branco, tela para proje¢do,
projetor de multimidia, 1(um) micro-
computador ligado a rede (internet).

35 microcomputadores para os alunos ligados a
rede (internet), 1 (uma) mesa e cadeira para o
professor, quadro branco, 1 (um) micro-
computador ligado a rede (internet).

3. Audit6rio

Auditério com capacidade para 100 pessoas.

4. Laboratoério de
Maquinas operatrizes

8 torno convencionais, 2 fresadoras universais, 1
fresadora ferramenteira, 3 furadeiras de
bancada, 2 desempenos em granito, 2 bancadas
de trabalho e 6 morsas de bancada, ferramentas
de corte, ferramentas manuais e instrumentos de
medicao.

5. Laboratorio de
Maquinas operatrizes
e CNC

1 Torno CNC com barramento horizontal, 1
torno CNC com barramento inclinado, 1 Centro
de usinagem, 1 eletroerosdo a fio, 1 eletroerosao
a penetragdo, 1 guilhotina hidraulica, 1 prensa
viradeira ¢ 1 calandra, ferramentas de corte,
ferramentas manuais ¢ instrumentos de medigao.

6. Laboratorio de
Metrologia

40 (Quarenta cadeiras universitarias, 1 (uma)
mesa e cadeira para o professor, quadro branco,
tela para projecdo, 40 paquimetros universais,
40 micrometros externos, micrometros interno
em jogo, jogo de bloco padrio, jogo de subito.

7. Laboratorio de
Soldagem

A ser concluido, 4 fontes mig-mag, 2 fontes
multiprocesso, 1 fonte TIG e 1 conjunto oxi-
acetileno.
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Incluem-se neste item toda a infraestrutura do Campus Avangado Xanxeré, como

biblioteca, sala de professores, ambiente administrativo, ambiente para cantina,
estacionamento, internet, entre outros.
Os laboratérios necessdrios para o funcionamento do curso estdo em fase de

implantacao.

11.2 Corpo docente

O quadro abaixo mostra o atual corpo docente do Campus Avangado Xanxeré

para o Curso Técnico em Fabricacdo Mecanica:

Professor Graduacio Titulacdo |Regime
Tecnolcigla emAPr'ocessos de Graduacio |40h - DE
Producdo Mecanica

Giovani Conrado Carlini

Juliano Gomes Engenharia Ambiental Graduacdo |40h - DE

Luiz Lopes Lemos Janior Engeﬂnl'larla de Produgdo Especialista |40h - DE
Mecanica

Laércio Vieira Engenharia de Materiais Mestre 40h - DE

Grame!a de Souza Licenciatura em Matematica Mestre 40h - DE

Sombrio

Ricardo Zanchet Administragdo Mestre 40h - DE

Liane Beatriz Gerhardt Llcefl clatura e Letras Doutor 40h - DE
Inglés/Portugués

Jean Senise Pimenta Engenharia Metalirgica Doutor |40h - DE

11.3 Corpo administrativo

Para a implantagdo dos cursos técnicos o quadro de servidores técnico-

administrativos do Campus Avancado Xanxeré, ja efetivos, ¢ mostrado no quadro

abaixo:

Servidor Cargo Funcio atual

Corina de Souza Rodrigues Técnico-administrativo em | Assistente em

Maschio Educacao Administragdo
Técnico-administrativo em

Joao Marcos Cassol Educagao Técnico de T.I.
Técnico-administrativo em

Josimar Sfreddo Educacao Analista de T.I.
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Técnico-administrativo em

Assistente em

Marcio Comachio Educacio Administragdo
Técnico-administrativo em | Assistente em

Thaise Orso Educacio Administragdo
Técnico-administrativo em | Assistente em

Régis Zanella Educacio Administragdo

Rosangela Padilha Coelho da  [Técnico-administrativo em |Pedagoga/Orientadora

Cruz Educacao Educacional

Milena Cortelini

\Auxiliar de biblioteca

Técnico Administrativo

ROmulo Kunzler

Técnico-administrativo em

Educagao

Técnico de laboratorio
mecanica
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA EDUCAGAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA
Lei n° 11892 de 29/12/2008, publicada no D.0.U. em 30/12/2008

DIPLOMA

A Diretora Geral do Campus Avangado Xanxeré do Instituto Federal de Santa Catarina confere a,

Fulano de Tal Cicrano Beltrano

filho{a) de Cicrano de Fulano de Tal e de Beltrana de Ral, natural de Piraporinha do Norte, Santa Catarina,

nascido(a) em xx de x00000¢ de 00, o Titulo Profissional de Técnico em Fabricacao Mecanica, por
haver concluido no segundo periodo letive de 2011 o Curse Téenico com habilitacao em Fabricagdo Mecinica.

Fundamentagio Legal: Lei n® 9.394 de 20/12/96.

Florianopalis, 07 de marco de 2013.

Margarida Hahn Titular do Diploma Eliete Maria Medeiros Hellmann

Diretora Geral do Campus Avancado Xamxeré Cogrdenadorag de Registros Escolares
Portaria n® oo de 200 o000 Portaria n® oo de 00/ oo

Publicada no D.O_U. em xx/ 0/ x00r Publicada no D.0.U. de o0/ 20030000



Portara n” oo de o000 000 Portaria n® oo de o200 000
Publicada no DO, em =00/ o0 oo Publicada no D.O.U. de w00
Curso: Técnico em Fabricagao Mecdnica

Carga horaria total: 1.200 horas

MODULOS Carga horaria
(horas)
JAODULO 1 - TRATAMENTO E ANALISE DE DADOS 300 CURSO ANTERIOR E ANG DE CONCLUSAD
MODULO 2 - TRATAMENTO E ANALISE DE DADOS 300
: , ESTABELECIMENTO
MODULO 3 - TRATAMENTO E ANALISE DE DADOS 300
MODULO 4 - TRATAMENTO E ANALISE DE DADOS 300 BN ER I S R L
Carga horaria total 1.200

[

Ministério da Educacao
Secretaria da Educacdo Profissional e Tecnoldgica
INSTITUTO FEDERAL

I Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina

DIPLOMA registrado sob n® , Livro , Folha ,em___ [/ , de acordo com o Artigo 14 da Resolugdo CHE/SCEB n® 04 f 99.

Floriandpolis, ! !

Visto:
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