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2 Dados gerais do curso

Nome do curso

Formacéo Inicial e Continuada — Torneiro Mecéanico

Eixo tecnoldgico

Controle e Processos Industriais

Caracteristicas do curso

Formacao Inicial

Formacao Continuada [_]

PROEJA Ensino Fundamental @

PROEJA Ensino Médio @

Numero de vagas por turma

18

Frequéncia da oferta

anual



http://ararangua.ifsc.edu.br/
mailto:jaugusto@ifsc.edu.br

Carga horaria do curso 160 horas

Periodicidade das aulas 1 vez por semana
Turno e horério das aulas Manha — 8h00min as 12h00min
Local das aulas Instituto Federal de Educacado, Ciéncia e Tecnologia de

Santa Catarina / Campus Araranguda — Av. XV de
Novembro. 61. Bairro Aeroporto. Araranaua

3 Justificativa

A falta de mé&o de obra qualificada no setor metal mecénica € um dos problemas
encontrados hoje no Brasil sendo que a busca por profissionais qualificados é um dos im-
pedimentos para melhorar o desenvolvimento das empresas é muitas vezes suprimida por
pessoas que possuem conhecimento empirico e que muitas vezes é a Unico meio de
mensurar 0 conhecimento dos profissionais da area pela falta de demanda profissional
qualificada. Por isto, o curso de torneiro mecanico buscara qualificar mao de obra visando
o aperfeicoamento ndo somente ao manuseio do maquinario mas toda a gama de conhe-
cimentos intrinsecos para o atuar inerente ao torneiro mecéanico, como leitura e interpreta-
cdo de desenhos, conhecimentos em metrologia, higiene e salde além da disciplina prati-
ca de tornearia.

Além disso, o curso visara o aperfeicoamento de pessoas que por circunstancias
do destino ndo conseguiram finalizar o ensino fundamental ou que ja possuem esta for-
macao concluida ou que estao concluindo o ensino médio através da formacao de jovens
e adultos, sendo, estes individuos muito desvalorizados no mercado de trabalho pela sua
baixa qualificacéo.

O curso sera ofertado apenas uma vez por semana (preferencialmente aos saba-
dos), pois o laboratério de usinagem no Instituto Federal Campus Ararangua € muito de-
mandado durante a semana, devido suas aulas, projetos e tarefas realizadas pelos alu-
nos, ficando inviavel sua utilizacdo durante os dias Uteis, sendo esta a Unica forma de dis-
ponibilizar este curso.

Como o Instituto Federal Campus Ararangua possui no momento somente quatro
tornos mecanicos e o laboratério com dimensdes impréprias para o aprendizado com tur-
mas superiores a doze alunos, fica impossibilitado o trabalho com namero total de alunos
do projeto no laboratério. Mas no ano de 2013 sera inaugurado um novo bloco propicio as
atividades praticas de tornearia, ficando também a disposi¢cdo mais dois tornos a capaci-

dade das aulas sobe para 18 alunos. Assim ndo sendo possivel um nimero de alunos su-




perior a esta demanda por questdes de seguranca e ensino-aprendizagem.

4 Objetivos do Curso

4.1 Objetivo geral

O presente Projeto tem como objetivo geral possibilitar o acesso a uma qualificagcéo
e/ou formacéao profissional que permita ao cidadao desenvolver habilidades basicas em
tornearia mecanica. Contribuindo, deste modo, para a qualificacdo das atividades e
servigos nas Industrias de Usinagem, desenvolvidos no municipio de Ararangud e regiao
da Amesc.

4.2 Objetivos especificos

a) Atender as demandas da sociedade e as necessidades de formacéo inicial de

profissionais da usinagem — mais especificamente em tornearia mecanica,

b) Oferecer a comunidade subsidios tedrico-praticos que aprimorem conhecimentos,

habilidades e atitudes abrindo novas perspectivas de aprendizagem;

c) Iniciar a formacado dos profissionais em tornearia mecéanica, dotando-os de mais um
conhecimento tedrico/pratico para melhor desempenho de suas atividades
profissionais;

d) Ampliar as oportunidades educacionais dos trabalhadores, por meio do incremento

da formagéao e qualificacdo profissional.

5 Publico-Alvo

O curso de torneiro mecéanico na modalidade de FIC, ser& oferecido a pessoas com
ensino fundamental incompleto ou completo, inclusive jovens e adultos trabalhadores,
beneficiarios dos programas federais de transferéncia de renda (Bolsa Familia e Beneficio
de Prestacdo Continuada) ou cursando ensino médio somente na modalidade de jovens
e adultos da rede publica de educagdo ou beneficiarios dos programas federais de
transferéncia de renda (Bolsa Familia e Beneficio de Prestacdo Continuada).

Como se trata de formacado inicial, os alunos sem experiéncia na area terao
privilégio de matricula em relacdo aos outros, atendidos os critérios utilizados no

paragrafo anterior.

6 Perfil Profissional e Areas de Atuacio



Ao concluir o curso de torneiro mecanico os alunos serédo capazes de desenvolver
atividades praticas com tornos mecanicos, como fabricacdo de pecas, manutencéo basica
da maquina, além da habilidade de interpretacdo de desenho mecénico, leitura de
equipamentos metroldgicos mais usados para tornearia e conhecimento dos padrées de
seguranca atendendo as normas e procedimentos técnicos de qualidade, seguranca,

higiene e saude.

Area de atuacdo: Producdo mecanica.

7 Pré-requisito e mecanismo de acesso ao curso

Os pré-requisitos para o curso sédo ter entre 16 e 65 anos e estar cadastrado ou em
processo de cadastramento no Cadastro Unico para Programas Sociais do Governo
Federal (CADUNICO).

O acesso ao curso dar-se-a por intermédio das entidades Demandantes (CRAS,

CREAS, Secretaria Municipal de Assisténcia Social, CIEE, entre outros).

8 Matriz curricular

Curso Unidades Curriculares CH
Quialificacéo Desenho mecanico 40h
Profissional em -

Torneiro Mecanico Metrologia 20h
Torneiro Mecanico 100 horas
Total de aula 160h

9 Componentes curriculares

Unidade Curricular Desenho Mecanico

Carga Horaria 40h

Competéncias

Aliar conhecimentos tedrico e pratico do desenho mecanico com a fabricacdo de pecas

obedecendo os padrdes normatizados.
Habilidades
1. Conhecer os materiais e métodos de desenho

2. Conhecer a simbologia dos desenhos para aplicabilidade na producéo




Obedecer as normas para desenho mecanico
Saber analisar e interpretar desenhos mecanicos

Entender tipos de vistas, cortes, rebatimentos, etc.

o 0 A~ w

Realizar desenhos mecanicos manualmente.

Bases Tecnoldgicas

Nocdes de Técnicas de desenho;
Normas de desenho mecéanico;

Interpretacdo de desenho mecanico;

E A

Simbologias de desenho mecanico.

Bibliografia Basica

PINTO, José Otoni Signorini. Desenho técnico mecanico. Lages: Ed. do Autor, 2012.
SANTIAGO, Cirso. Manual basico de desenho mecanico. Sao Paulo: Ed. Cursos Piping LTDA, 1977.

SILVA, Eurico de Oliveira et al. Desenho técnico fundamental. Sdo Paulo: EPU, 2009.

Bibliografia Complementar

MANFE, Giovanni. Desenho técnico mecénico : curso completo para escolas

técnicas e ciclo basico das faculdades de engenharia. Sdo Paulo: Hemus, 2004.

Telecurso 2000: curso profissionalizante mecéanica: leitura e interpretacao de
desenho técnico mecanico. Rio de Janeiro: Fundagdo Roberto Marinho, 2003.

9 Componentes curriculares

Unidade Curricular Metrologia

Carga Horaria 20h

Competéncias

Aliar conhecimentos tedrico e pratico metrologia com a disciplina préatica de tornearia

Habilidades

1. Conhecer os diversos equipamentos de metrologia aplicada ao torneamento;
2. Realizar Leitura dos principais equipamentos metrologicos utilizados na
tornearia;

3. Realizar leitura metroldgica voltado ao torneamento.




Bases Tecnoldgicas

1. Nocdes dos diversos tipos de materiais de metrologia;

2. Leitura dos ferramentas metrologicas.

Bibliografia Basica

ALBERTAZZI, Armando. Fundamentos de metrologia cientifica e industrial. Barueri:
Manole, 2010.

BINI, Edson A técnica da ajustagem. Sdo Paulo: Hemus, 1976.

BRASILIENSE, Mario Zanella. O paquimetro sem mistério. Rio de Janeiro: Interciéncia,
2000.

LIRA, Francisco Adval de. Metrologia na industria. 62 ed. S&o Paulo: Erica, 2007.

Bibliografia Complementar

DIAS, Jos$e Luciano de Mattos. Medida, normalizacao e qualidade : aspectos da

metrologia no Brasil. Rio de Janeiro: llustragdes, 1998.

GUIMARAES, Vagner Alves. Uma introducdo & metrologia industrial. Passo Fundo: UPF,
1999.

VASQUEZ, Ramon Zeleny. Metrologia dimensional. Mcgraw-Hill, 2000.

9 Componentes curriculares

Unidade Curricular Tornearia Mecanica

Carga Horaria 100 horas

Competéncias

Aliar conhecimentos tedrico e pratico da tornearia mecénica com a fabricacédo de pecas
no mercado de trabalho

Habilidades

1. Conhecer as partes dos tornos mecanicos;

2. Atender as normas de seguranca;

3. Realizar manutencdo das maquinas;

4. Saber dimensionar velocidade da placa, velocidade de corte, avango do carro

transversal e longitudinal, seccéo do cavaco;

5. Conhecer tipos de aco, aluminio, nailon e outros materiais aplicados ao



javascript:LinkBuscaAutor(parent.hiddenFrame.modo_busca,15187,'LIRA,_Francisco_Adval_de',1);
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torneamento;

6. Diversificar as ferramentas de corte tanto as formas quanto sua composicao;

7. Fabricar pecas em relacdo as suas exigéncias de acordo com seu acabamento
dimensdes e tolerancias, formatos, sejam conicos, sangrados, recartilhados,
furados, roscados, entre outros;

8. Tornear pecas com formatos cilindricas e néo cilindricas;

9. usar placas de trés e quatro castanha;

10. Tornear pecas entre centros utilizando placa de arrasto.

Bases Tecnoldgicas

1. Fabricagdo mecénica através do processo de usinagem por torneamento;
2. Normas de seguranca e saude;
Bibliografia Basica
ANTUNES, Izildo. Torno mecénico universal. Sdo Paulo: Erica, 1996.

FREIRE, José de Mendonca. Torno mecanico. Rio de Janeiro: LTC, 1984.
LOUVET, J.C. Manual do torneiro. 9.ed. Sdo Paulo: CREDILEP, 1970.

ROSSETTI, Tonino, Manual pratico do torneiro mecanico e do fresador. Sao Paulo:
Hemus, 2004.

Bibliografia Complementar
CUNHA, Lauro Salles. Manual pratico do mecéanico. Sdo Paulo: Hemus, 2006.

ROSSI, Mario. Maquinas operatrizes modernas : comandos oleodinamicos,
métodos de usinagem, utensilios e tempo de producao. Barcelona; Rio de Janeiro:

Livro Ibero-Americano, 1970.

WITTE, Horst. Maquinas ferramenta : elementos basicos de maquinas e técnicas de
construcao : funcgdes, principios e técnicas de acionamento em maquinas-

ferramenta. Sao Paulo: Hemus, c1998.

10 Avaliacao do processo de ensino e aprendizagem

A pratica pedagogica do Curso FIC de Qualificagcdo Profissional em Torneiro
Mecanico, orienta-se pelo Plano de Desenvolvimento Institucional (PDI), pelo Projeto
Pedagdgico Institucional (PPI) do IFSC e pela Organizacdo Didatica (OD) do Campus

Ararangua.



O aluno que obtiver dominio das competéncias e habilidades, das bases
tecnolégicas e das atitudes que constituem os requisitos deste curso sera considerado
APTO. O aluno que ndo obtiver dominio das competéncias e habilidades, das bases
tecnologicas e das atitudes que constituem os requisitos deste curso sera considerado
NAO APTO. A frequéncia obrigatoria para aprovacéo devera ser igual ou superior a 75%
(setenta e cinco por cento) sobre o total de horas letivas as quais o aluno estiver

cursando.

10.1 Formas de avaliacao

A avaliacdo se dara durante todos os momentos do processo ensino e
aprendizagem através de exercicios praticos realizados durante as aulas para a execucao
das atividades. Também serdo considerados critérios como: assiduidade, realizacdo das
tarefas, participacdo nas aulas, colaboracdo e cooperacdo com colegas e professor. A
recuperacdo de estudos devera compreender a realizacdo de novas atividades
pedagogicas no decorrer do periodo letivo, que possam promover a aprendizagem, tendo

em vista o desenvolvimento das competéncias.

Um conjunto de atitudes sera considerado na avaliagdo do desempenhos dos alu-

nos:
* Agir com postura ética;
* Envolver-se na solugcéo de problemas;
* Trabalhar em equipe (interagir com o grupo, contribuir e trocar experiéncias);
* Cumprir as tarefas solicitadas, respeitando os prazos;
* Ser assiduo nas atividades propostas;

* Ser pontual nas atividades propostas.

11 Quadro de Pessoal envolvido com o curso

Nome

Formacao

Atuacao

selecionado por meio de edital
conforme Instrucdo Normativa
IF-SC N° 06/2012

selecionado por meio de edital
conforme Instrucdo Normativa
IF-SC N° 06/2012

Professor

selecionado por meio de edital

conforme Instrucdo Normativa

selecionado por meio de edital

conforme Instrucdo Normativa

Apoio as atividades académicas

e administrativas




IF-SC N° 06/2012 IF-SC N° 06/2012

selecionado por meio de edital selecionado por meio de edital

conforme Instrucdo Normativa conforme Instrucdo Normativa Orientador
IF-SC N° 06/2012 IF-SC N° 06/2012

12 Bibliografia
Apostila de Tornearia Mecanica.

Notas de Aula

13 Instalacdes e ambientes fisicos | Equipamentos, utensilios e materiais

Maquinas/Equipamentos/Materiais: Descricdo e quantidades

Maquinas Total*

Torno mecanico Universal (disponibilizado pelo IFSC) 6

Furadeira de bancada (disponibilizado pelo IFSC)

Furadeira manual (disponibilizado pelo IFSC)

Conjunto de solda oxiacetilenica (disponibilizado pelo IFSC)

N

Esquadro Comb. com Esquadro Principal e de Centrar, Transf. Rev. e
Régua. Tamanho superior a 300mm, com parafuso de fixacéo reversivel,
riscador, nivel de alcool no esquadro normal e transferidor, escala dupla do
transferidor para leitura direta de 180°, régua de aco temperada dividida a
méaquina com acabamento cromo-acetinado, marcagéo da graduacao em
ambos os lados de 1mm e 0,5 mm. Esquadros de ferro fundido com
acabamento preto corrugado.

-Micrometro de profundidade com laminas nao rotativas 1
Faixa: 0-150mm

Resolucao: 0,01mm

comprimento da base: 100mm

namero de extensdes: 6

medidas de extensdes: 1,2 x 3,2mm

em aco inoxidavel

dever vir com base e lamina

juntamente com extensdes avulsas: 1 com tamanho de 0-25mm; 1 com
tamanho de 25-50mm; 1 com tamanho 50-75mm; 1 com tamanho 75-
100mm; 1 com tamanho 100-125mm; 1 com tamanho 125-150mm
garantia de 1 ano, incluido estojo, chave tipo unha

e certificado de calibrag&o junto ao INMETRO

Qt..01

Equipamentos Total

Quadro branco ou negro (disponibilizado pelo IFSC) 1

Computador (disponibilizado pelo IFSC) 25

Impressora (disponibilizado pelo IFSC) 1




Projetor (disponibilizado pelo IFSC) 1
Materiais Total

Oculos de protecéo tipo Apollo Confeccionada em vinil, silicone e PVC, 30

flexivel, macia, atéxica e incolor, deve possuir orla de aderéncia em toda a

sua borda, permitindo sobreposicéo a 6culos corretivos e aderéncia perfeita

a qualquer tipo de rosto. Com visor articulado, duplo Unico em

policarbonato incolor de no minimo 2 mm de espessura resistente a

impacto de particulas, respingos e borrifos de produtos quimicos, ser

antiembacante, possuindo tratamento anti-risco, com protecéao lateral. Com

ventilacdo indireta, onde devem ser providos de valvulas antiembacantes.

Deve acompanhar uma cinta siliconada, devendo promover retencéo a

cabeca, sendo ajustavel e substituivel, além de 3 reservas com CA.

Protetor auditivo de seguranca tipo plug de trés flanges, confeccionado 30

em silicone, anti-alérgico/atoxico. NRR21dB, com CA.

SABONETE LIQUIDO CREMOSO: de teor cosmético, agentes hidratantes, 1

nutrientes e emolientes, consisténcia semi-gel. Densidade a 20/4(g/cm3) =

1,01 a 1,05, pH 6,5 a 7,5 para limpeza de méos . Apresentado em

embalagem bombona de polietilieno com 05litros, devidamente rotulada

com a identificacdo do produto, prazo de validade, numero de lote,

registro/notificagdo no Ministério da Saude, instru¢des e cuidados na

utilizagéo.

Luva quimica em pote de 200ml com as seguintes descri¢des: 3

- Designacéo quimica

Aqua, Isopropil Myristate, Stearic Acid, Triethanolamin, Stearyl Alcohol,

Cetyl Alcohol, Aluminium/Magnesium hydroxide

Stearate, Cocamidopropyl Betaine, Panthenol, Tocopheryl Acetate,

Bisabolol, PArfum, Phenoxyethanol, Methyl-, Ethyl-,

Propylparaben, Amyl Cinnamal, Citral, Citronellol, Limonene, Geraniol,

Hydroxycitronellal, Butylphenyl Methylpropional,

Linalool, Alpha-Isomethyl lonone

N&o deve ser toxica

Possuir rapida absorcédo

Com aroma agradavel

Oleo desingripante Spray em lata de 320 ml com tampa, bico e 5

prolongador de bico. Sua composicéo deve ter Lubrificante, penetrante,

tensoativo, aditivos inibidores de corroséo e oxidagao, gas Propelente

Oleo mineral SAE 40, em frasco de plastico de 1 litro 5

Fluido de corte a base d'agua para rosquear, furar, alargar e acabamento, 1

com protecao anti-corrosiva Densidade: 0,85 - 0,90 g/cm3 & 25 °C para

todos metais ferrosos e ac¢o inox devera vir em embalagens de ¥ litro

6leo soluvel (biodegradavel) 3

gue pode ser diluido em até 20 litros d'agua.

Deverd vir em galdes de 5 litros

nao devera vir com com solventes nocivos e metais pesados, nao

inflamavel

Com propriedade protetora contra oxidacéo

Tinta para tragcagem, para tracar e riscar pecas, em frasco de 1(um) 1




litro(minimo), na cor azul ou vermelha.

Pincel(trincha), com cabo em polipropileno, virola em aco niquelado,
cerdas do tipo pura natural, espessura de 8mm(minimo), de 1”

Pincel(trincha), com cabo em polipropileno, virola em aco niquelado,
cerdas do tipo pura natural, espessura de 8mm(minimo), de 2”

Pincel(trincha), com cabo em polipropileno, virola em ac¢o niquelado,
cerdas do tipo pura natural, espessura de 8mm(minimo), de 3”

Carga de gas oxigenio de 7 litros de volume hidraulico

Carga de gas acetileno de 7 litros de volume hidraulico

Caixa Sanfonada de Ferramenta de aco com al¢cas dobraveis com quatro
gavetas articuladas e tampa Deve possuir puxador retratil em forma de
alca com duas rodas na parte inferior na extremidade oposta ao puxador
retrétil

Base inferior com espaco para armazenar ferramentas

Deve ter pintura eletrostatica

A marca deve ser estampada na tampa da maleta

Com dimensdes que caibam todos os materiais e ferramentas descritas
abaixo

Deve acompanhar as seguintes ferramentas:

Catraca reversivel 10" em aco cromo vanadio com cabo emborrachado e
marca em baixo ou alto relevo na parte metalica da ferramenta

Extensao 5" em a¢o cromo vanadio com marca em baixo ou alto relevo na
parte metalica da ferramenta

Extensdo 10" em a¢o cromo vanadio com marca em baixo ou alto relevo na
parte metalica da ferramenta

Junta Universal em aco cromo vanadio marca em baixo ou alto relevo na
parte metalica da ferramenta

Cabo T em aco cromo vanadio marca em baixo ou alto relevo na parte
metdlica da ferramenta, marca da empresa em baixo ou alto relevo

Cabo Articulado ¥2" em aco cromo vanadio marca em baixo ou alto relevo
na parte metélica da ferramenta

Martelo de unha 500 g em aco ferramenta e cabo de aco e marca em baixo
ou alto relevo na parte metalica da ferramenta

Martelo de bordas plasticas 40 mm de poliuretano e cabo de madeira
Alicate de Pressao Mordente Triangular em aco ferramenta e com
marcacao da marca em baixo ou alto relevo

Alicate Corte Diagonal 6" 1000 Volts com cabo emborrachado e corpo em
acho temperado marca em baixo ou alto relevo

Alicate Universal 8" 1000 Volts om cabo emborrachado e corpo em acho
temperado marca em baixo ou alto relevo na parte metélica da ferramenta
Chave de Fenda Toco Cabo Ponta Chata em acho ferramenta com a
marca escrita em baixo ou alto relevo

Soquete Estriado 1/2” (Milimetros) = 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,
22, 23, 24, 26, 27, 28, 30, 32mm em aco temperado; marca da empresa
em baixo ou alto relevo na parte metélica da ferramenta

Chave de Fenda Cabo Verde - Ponta Chata = 3x75, 5x100, 6x125, 8x150,
9x150 mm em acgo ferramenta marca em baixo ou alto relevo na parte
metdlica da ferramenta




Chave de Fenda - Ponta Cruzada = 3x75, 5x100, 6x150, 8x150 mm. Em
aco ferramenta marca em baixo ou alto relevo na parte metélica da
ferramenta

Jogo Chaves Hexagonais tipo canivete 9 P¢s diferentes. - 1,5 a 10mm em
aco temperado com a marca escrita em baixo ou alto relevo, com suporte
emborrachado.

Jogo Chaves Combinadas (milimétricas) — 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15;
16; 17; 18; 19; 20; 21, 22; 23; 24, 25; 26; 27; 28; 29; 30; 31, 32. em Aco
cromo-Vanadio. Acabamento niquelado. Tratada termicamente segundo
especificacao técnica de ferramentas para golpes, conforme DIN 7255,
marca da empresa em baixo ou alto relevo;

Jogo Chaves Combinadas (polegadas) — v4; 5/16; 3/8; 7/16; %2; 9/16; 5/8;
11/16; %; 13/16.em Aco cromo-Vanadio. Acabamento niquelado. Tratada
termicamente segundo especificacao técnica de ferramentas para golpes,
conforme DIN 7255, marca da empresa em baixo ou alto relevo;

Chave inglesa com acabamento oxidado em ac¢o ferramenta, com
possibilidade de abertura até 32mm. Marca da empresa em baixo ou alto
relevo

Talhadeira em Ago cromo-Vanadio. Acabamento niquelado. Tratada
termicamente segundo especificacao técnica de ferramentas para golpes,
conforme DIN 7255, marca da empresa em baixo ou alto relevo

Puncédo em Aco cromo-Vanadio. Acabamento niquelado. Tratada
termicamente segundo especificacao técnica de ferramentas para golpes,
conforme DIN 7255, marca da empresa em baixo ou alto relevo.

Jogo de chave torx tipo canivete em a¢co cromo vanadio com acabamento
oxidado, segundo as normas vigentes, com jogo de 9 pecas diferentes de
T10 a T50 . Deve acompanhar suporte plastico individualizado para cada
chave com marcacgéao da marca em baixo ou alto relevo.

A maleta devera vir na tampa superior olhal para cadeado. Este devera vir
junto a maleta com 2 chaves.

Bedame em aco rapido com 10% de cobalto, dimensdes 5/8 polegada x 1/8
polegada x 6 polegada

Bedame em aco rapido com 10% de cobalto, dimensées ¥ polegada x 1/8
polegada x 6 polegadas

Porta Bedame Reto, com mola, para bedame de 1/2 polegada com altura
de 20mm

Porta Bedame Reto, com mola, para bedame de 1/2 polegada com altura
de 20mm

Haste e mandril ISO40 x b18, conforme norma 2080, superficie retificada,
com comprimento de 17,7mm

Mandril para brocas de 5 a 26 mm com acoplamento B24 conico retificado
incluso, deve acomplanhar haste com acoplamento B24 e encaixe a
maquina cone morse 3 com lingueta para transmisséo de torque, toda a
haste deve ser retificada

Escareador em aco rapido, haste cilindrica, ponta com angulo de 120
graus, didametro maior de 16mm(minimo), conforme norma DIN 347

Contra ponta, em ago ferramenta, conforme a DIN8012 retificado com
ponta giratoria CM3




Contra ponta, em ago ferramenta, conforme a DIN8012 retificado com
ponta giratdria CM3 com bucha para CM4

Broca de centrar e escarear de aco rapido forma A 3,15x 8mm, deve ter
marcacdo do tamanho e nome da empresa na parte metalica.

10

Jogo de broca helicoidal em HSS com 10% cobalto com numeracao
entre 4 e 13mm com intervalos a cada 0,5mm (totalizando 19 brocas),
devera vir em caixa de metal com separacao para todas as brocas. A marca
da broca devera estar estampada na broca em baixo ou auto relevo

Jogo de broca helicoidal em HSS com 10% cobalto com numeracao
entre 14 a 24 com intervalos de 1 mm (totalizando 11 brocas)com
rebaixador até 16mm devera vir em caixa de metal com separacgao para
todas as brocas. A marca da broca devera estar estampada na broca em
baixo ou auto relevo

Broca Helicoidal com haste cone morse 3 com lingueta de acgo rapido de
25,0 mm de diametro, com marcacao do tamanho e nome da empresa na
parte metalica

Broca Helicoidal com haste cone morse 3 com lingueta de aco rapido de
30,0 mm de didmetro, com marcagéo do tamanho e nome da empresa na
parte metalica

Broca Helicoidal com haste cone morse 3 com lingueta de ac¢o rapido de
35,0 mm de diametro, com marcacéo do tamanho e nome da empresa na
parte metalica

Bits quadrado de aco rapido com 10% de cobalto, 5/16"x4". Devera vir
com estojo e cada ferramenta deve ter marcagédo do tamanho com
indicacdo da composi¢ao quimica demarcada na ferramenta

10

Porta Bit, do tipo reto em aco 1045, para bits de 5/16", comprimento de
140mm(minimo), largura de 25mm(minimo), altura de 36mm(maximo).

Pacote de Ferramenta de recartilhagem para torno

corpo béasico usinado em ago 1045

com um ferramenta de recartilhar de @ 5/8" em aco rapido

com recartilhamento cruzado

deve possuir a cabeca giratoria, permitindo o uso de 3 tipos de recartilhas
sem a troca da ferramenta

acompanha dois jogos de recartilhas com passo de 0,8mm dois jogos de
passo 1,2 e dois jogos de passo 1,5mm com nome da empresa que O
fabricou devera estar em relevo na ferramenta.

Pacote de Ferramenta de recartilhagem para torno

corpo basico usinado em aco 1045

com um ferramenta de recartilhar de @ 3/4” em aco rapido

com recartilhamento cruzado

deve possuir a cabeca giratoria, permitindo o uso de 3 tipos de recartilhas
sem a troca da ferramenta

acompanha dois jogos de recartilhas com passo de 0,8mm dois jogos de
passo 1,2 e dois jogos de passo 1,5mm. com nome da empresa que 0
fabricou devera estar em relevo na ferramenta.

Lamina de serra fita em aco temperado compativel com serra fita Ramos
260, suportar velocidade de corte acima de 100m/min para corte em ago




1045

Jogo de insertos e porta ferramentas
1 Broca CoroDrill 880 — cod. 880-D2000L25-02 (furagéo)

10 Insertos — cod. 880-04 03 05H-C-GM 1044

10 Insertos — cod. 880-04 03 WO5H-P-GM 4024

1 Porta-ferramenta - cod. A25T-MWLNR 06 (torneamento interno e externo)
10 Insertos - c6d. WNMG 06 04 08-PM 4225

1 Porta-ferramenta - c6d. RAG151.32-16M-20 (bedame)

10 Insertos — c6d. N151.3-200-20-4G 4125

1 Porta-ferramenta - cod. A25T-SDUCR 11 (torneamento interno e externo)
10 Insertos - c6d. DCMT 11 T3 08-PM 4225

1 Porta-ferramenta — c6d. R166.4FG 1616-16 (abertura de rosca)

10 Insertos — co6d. R166.0G-16VM01C001 1020

Graminho para metalurgia

Altura da haste entre 225 e 400 mm, base em aco totalmente temperado,
superficie da face inferior retificada. Presenca de quatro pinos calibrados
Qtd.: 02 un.

Relégio comparador analégico compacto com mostrador bi-direcionado,
padréo DIN, capacidade 5,0mm(minimo), graduacédo 0,01mm, exatidao +/-
0,013mm, curso por volta 1,0mm, mostrador 0-50-0mm, forca de medicéo
méxima 1,4 N, com estojo.

Qt.: 03 um

Transferidor de grau, Tamanho superior a 200mm, graduacéo de 1 grau,
com parafuso de fixacdo reversivel, leitura direta de até 180°, em ago
temperada com acabamento cromo-acetinado.

Qt.: 03 un

Transferidor de Angulo Universal Com Lupa
Construido totalmente em aco inoxidavel.

Lupa para facilitar a leitura Capacidade

de medicéo de 0 a 360° Graduacéao:

5 minutos.

Com ajuste fino. Acompanham réguas de

150 a 300mm, dispositivo para medicao

de angulo agudos e grampo de fixacao

para uso em calibradores tracadores de

altura. Inclui estojo plastico

Jogo de compasso para Ferramenteiros com Pernas Cilindricas e
Ajuste Fino, para diametros de 150 mm (6 polegadas) com um
compasso interno, um compasso externo e um compasso com ponta
com pino de articulacdo em aco temperado. A estrutura das pernas deve
suportar deflexdo lateral. A mola em forma de arco deve ser forte e flexivel,
e o parafuso de ajuste é localizado no centro das pernas, para assegurar
movimento suave.

Qt.:01 un




Desempeno para metrologia — com dimensfes minimas: 600 mm de
largura, 600 mm de profundidade e 100mm de altura. Desempeno de Ferro
Fundido, matéria prima previamente estabilizada, ideal para tragagem de
precisao, superficie de medicéo rasqueteada, com trés pontos de apoio.
Planeza conforme norma DIN 876/1, Classe 1, Planeza 10 (1+L/1000)
micrometro e certificado de calibracéo realizado por instituicdo credenciada
ao INMETRO.

Devera também acompanhar 01(um) Suporte para este desempeno: tipo
bancada, fabricado em aco, 3 niveladores principais, 2 niveladores
auxiliares e um 1 parafuso nivelador, altura total da mesa entre 800 e
1000mm, pintura eletrostatica, nas cores azul ou verde.

Qt.: 01 un.

Calibrador tracador de altura, marcador do tipo relégio, com 2
contadores, com haste e cursos de aco inoxidavel e com riscador com
ponta de metal duro, com capacidade de no minimo 300mm, resolugéo de
0,02mm e exatiddo de até +/- 0,04mm, estojo, certificado de calibracdo
realizado por instituicdo credenciada ao INMETRO.

Qt: 1 un.

Goniometro de 0 a 180° (transferidor de angulo) tipo meia lua, Graduacdes
duplas de 0 a 180° em dire¢cOes opostas permitem leitura direta de angulos,
inclusive de angulos suplementares. A parte traseira deve ser plana, com
porca de fixagao de angulo, em aco cromo-acetinado.

Comprimento da lamina: 150mm

Faixa de medicdo: 0 a 180°

Graduacdo: 1 grau

Qt.: 10 un

-Micrometro externo

Escalas: Tambor e bainha com
acabamento cromado,

tambor com @ 18 mm

Fuso: @ 6,5 mm

passo de rosca de 0,5 mm

com trava

Faces de medic&o: Metal-duro,
micro-lapidadas

Arco: Esmaltado

capacidade: 50-75mm

graduacgéo: 0,01mm

exatiddo: 0,002 mm

garantia de 1 ano, incluido estojo, chave tipo unha
e certificado de calibracéo junto ao inmetro
Qt.: 5 un.

-relogio apalpador contato em ambas as dire¢coes de medi¢ao Aro para
ajuste zero

Mancais de rubi

Ponta de contato com rosca M 1,7 x 0,35

com contador de voltas

deve ser anti magnetico

graduacao de 0,001mm




exatidao de 0,003mm

mostrador de 0-70-0

forca de medicao de 0,3N

ponta de metal duro de @ 2mm

Padrao Din

Inclui haste rabo de andorinha (& 8 mm)

e estojo e certificado de calibragdo junto ao inmetro
Qt.:5 un.

Pente de roscas métrica retificado 5
-Padrao Métrico Internacional

-Capacidade de 0,25 — 2,50mm

-Com 28 laminas

-Em ago temperado

-Passos em milimetros em: 0,25; 0,30; 0,35; 0,40; 0,45; 0,50; 0,55; 0,60;

0,65; 0,70; 0,75; 0,80; 0,85; 0,90; 1; 1,10; 1,20; 1,25;1,30; 1,40; 1,50; 1,60;

1,70; 1,75; 1,80; 1,90; 2; 2,50, com estojo

Qt.: 3un + 3un(MOP)

Pente de roscas withworth retificado 5
-padréao withworth

-capacidade de 60 — 3 %2 FPP

-com 25 laminas de dimensdes diferentes, com estojo

Qt.: 3 un+3(MOP)

Base magnética para fixacdo em superficies planas ou cilindricas, for¢a do 1
ima 60kgf, ima permanente com botéo liga-desliga, 3 faces retificadas para
fixagcdo em

superficies planas, face prismatica para fixacdo em superficies cilindricas,

dois furos para fixagdo do suporte, um na parte superior e outro na lateral,

suporte universal

retificados, para todos os tipos de reldégios comparadores e apalpadores,

fornecidas com ou sem ajuste fino, coluna articulada com trava por sistema
hidraulico, encaixe para @8,0mm ou @3/8” e rabo de andorinha, altura total
aproximada 238mm, base de apoio 50x60mm.

Qt.:04un +4(MOP)

Paquimetro universal - em aco inoxidavel, capacidade de 150mm, leitura 12
de 0,02 mm e precisao de 0,02mm, deslize do cursor sobre guias

ressaltadas para impedir o desgaste da gravacéo, faces de medicao

lapidadas, com guias da régua principal revestida de titanio, com medidor

de profundidade, para uso destro(ndo canhoto), com estojo, certificado de
calibracéo realizado por instituicdo credenciada ao INMETRO.

Qt.:10

Micrometro para medir chapas 2

Resolugao: 0,01 mm

Escalas: Tambor e bainha com

acabamento cromado,

Fuso: @ 6,35 mm,

com trava

Faces de medicdo: Batente convexo e fuso plano
Arco: Esmaltado

capacidade: 0-25mm

graduacédo: 0,01mm




exatidao: 0,004mm

profundidade do arco: 50mm

Garantia de 1 ano

com estojo, chave tipo unha e certificado de calibracéo junto ao inmetro
Qt.:01

-Paquimetro com reldgio 2
Com impulsor

Haste de profundidade

Parafuso de fixacéo

Guia revestida com titanio

Garantia de 1 ano

com estojo e certificado de calibrac&o junto ao inmetro

Qt.: 02 un

Régua biselada de 35cm 2
fabricada em ago zincado com bisel em uma das faces

NBR 12102, 12024, 1023, 9895, 9828, 9813,9777, 7183, 7182

Qt.: 02 un

Rolamento rigido de esferas de uma carreira em mm diametro interno de 4
10mm, didmetro externo compativel, largura compativel, que suporte carga
dindmica de irrelevante, e carga estatica de irrelevante.

Macho Manual M6x1,00mm 3p direita DIN 352 em aco rapido com 4
marcagao com nome da empresa fabricante

Macho Manual M8x1,25mm 3p direita DIN 352 em aco rapido com 4
marcacdo com nome da empresa fabricante

Cossinete Manual M10x1,50mm 3p direita DIN 352 em aco rapido com 4
marcagao com nome da empresa fabricante

Cossinete Manual M12x1,75mm 3p direita DIN 352 em ago rapido com 4
marcagao com nome da empresa fabricante

Barra redonda laminado de aco SAE 1020 na medida de & 2” cortadas 4
em 2m

Barra quadrada laminado de aco SAE 1020 na medida de 2" cortadas 4
em2m

Barra redonda laminado de aluminio na medida de @ 2” cortadas em 2m 4
Barra quadrada laminado de aluminio na medida de 2" cortadas em 2m 4
Barra redonda de nailon (tecnil) na medida de @ 2” cortadas em 2m 4
Barra quadrada de nailon (tecnil) na medida de 2" cortadas em 2m 4
Materiais de Sala

Régua de acrilico rigido com 300mm de comprimento com marcacao em 24
milimetro e a cada centimetro marcacdo numérica

Compasso em a¢o com regulador de aperto e marcador de angulo, com 12
abertura de 160 graus. As hastes devem ser em perfil quadrado, tendo em

suas extremidades uma ponta fixa e uma com grafite (regulavel). Deve
acompanhar grafite HB.

Resma (400 folhas) de folha A4 branca 5




Fotocopias

400

Jogo de Canetas tipo pincel atbmico para quadro branco nas cores, azul
preto e vermelho com estojo apagador

**quando o critério de medida nao for utilizado sera adotado em unidades.

14 Modelo de Certificado para cursos FIC




INSTITUTO FEDERAL

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA EDUCACAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA
Lei n° 11.892, de 29/12/2008, publicada no D.O.U. Em 30/12/2008

CERTIFICADO DE CONCLUSAO DO CURSO DE FORMAGCAO

O Diretor Geral do Campus do Instituto Federal de Santa Catarina confere a:

XXX XX XXX

Filho(a) de xXXXXXXXXXXXX € de XXXXXXXXXXXX
Natural de xXXxXxXXxx - XX, nascido em XXXXXXXXXXXXXXXXX
O Certificado de Formacao
Fundamentacao Legal: Lei no 9.394 de 20/12/96;
Lei n2 11.892, de 29 de dezembro de 2008.

de

de 20___

Diretor Geral do Campus Titular do Certificado Coordenador de registro

Portaria n2 XXXX académico do Campus




MODELO VERSO
PERFIL DE ATUACAO PROFISSIONAL

Area de atuacdo: Producdo mecanica.

Espera-se que, ao concluir o curso de torneiro mecanico os alunos sejam capazes de realizar e acompanhar os

processos de tornearia, de acordo com as normas e procedimentos técnicos de qualidade, seguranca, higiene e saude..

MATRIZ CURRICULAR

Matriz Curricular Carga horéaria
Desenho mecéanico 40h
Metrologia 20h
Torneiro Mecénico 100h
Formacao profissional 160 h

Ministério da Educacao
Secretaria da Educacao Profissional e
Tecnolégica
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e
Tecnologia de Santa Catarina

Emitido por: ....cccovviiiiiiiiii em ../...[20....

Certificado registrado sob o n¢ , livro
, Folha

Registrado por:




