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1 DADOS GERAIS

CURSO: SUPERIOR DE TECNOLOGIA EM FABRICACAO MECANICA

CNPJ 11.402.887/0019-60

Instituto Federal de Santa Catarina
Razio Social: )
Campus Jaragua do Sul — Rau - Geraldo Werninghaus

Esfera Administrativa | Federal

Endereco Rua dos Imigrantes, 455 - Bairro Rau
Cidade/UF/CEP Jaragué do Sul — SC — CEP 89254-430
Telefone (47) 3276-9620

E-mail de contato direcao.gw@ifsc.edu.br

Site www.ifsc.edu.br

Area do Curso Produgao Industrial

Diplomacio e Certificacoes

Plano de Curso para:

Certificacdo Qualificacio em Aucxiliar de Projetos Mecanicos
01

Carga horaria | 1200 horas

Certificacdo Qualificacio em Auxiliar de Conformacio e Soldagem
02

Carga horaria | 1600 horas

Certificacao Qualificacio em Auxiliar de Processos de Usinagem
03

Carga horaria |2000 horas
04 Diplomagéo Tecndlogo em Fabricacdo Mecanica

Carga horaria |2800 horas
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REGIME DE MATRICULA
Matricula por: Moddulo Periodicidade: Semestral
TOTAL DE VAGAS ANUAIS
Numero de
Turno de
_ Vagas por turma turmas por Total de vagas anuais
funcionamento
semestre
Noturno 36 1 72
CARGA HORARIA

O Curso Superior de Tecnologia em Fabricacdo Mecénica (CSTFM) contard com a seguinte
carga horaria: 2.800 horas, incluidas 160 horas de projetos integradores, desenvolvidos a partir do
terceiro semestre do curso, ¢ 80 horas do trabalho de conclusdo do curso (TCC).

Para atingir esta carga horaria, a duracdo do curso sera de 07 (sete) semestres. O tempo

maximo para a integralizacao do curso sera de 14 (quatorze) semestres.

Prazo de integralizagdo da carga horaria

Carga hordria total do curso limite minimo limite maximo
(semestres) (semestres)
2800 7 14

REGIME ESCOLAR

O CSTFM sera desenvolvido em regime semestral, contemplando, no minimo, 20 semanas de

trabalho escolar por semestre, conforme a Organizacdo Didatico-Pedagogica do Campus.

Curso Superior de Tecnologia em 2

Fabricacdo Mecanica



INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

2 JUSTIFICATIVA

Com a abertura da economia nacional a competi¢ao internacional e a crescente demanda de
produtos industriais, tornou-se necessario investimentos da industria na modernizagdo de seus
parques produtivos. Para viabilizar esta modernizagdo, sdo necessarios trabalhadores altamente

qualificados e especializados em processos de fabricacdo industrial.

I3

Santa Catarina, assim como a Regido Sul brasileira ¢ caracterizada por sua alta
industrializacdo. Jaraguad do Sul, localizada em uma grande regido industrial de Santa Catarina,
possui uma industrializagdo bastante diversificada, seja da area metal-mecanica, téxtil, ou de

alimentos, com destaque para um dos maiores fabricantes mundial de motores elétricos.

Uma forma de avaliar a demanda por cursos tecnologicos consiste na identificacdo dos
arranjos produtivos locais. De acordo com Amorim (2007: p.75), arranjos produtivos “sdo
aglomeragdes territoriais de agentes politicos e sociais, com foco em um conjunto especifico de

atividades econdmicas que apresentam vinculos, mesmo que sejam incipientes.”

Nesse sentido, a fim de tornar mais consistente a identificagdo das especializagdes
produtivas localizadas, Amorim (2007: p.83) propde a verificagdo do quociente locacional (QL)
para medir a concentracdo de certa atividade economica. O coeficiente locacional pode ser obtido

pela seguinte equagéo:

E;;/E;
E;/Er

QL;; =
Onde:
E;; = empregos no setor i da regido j;
E; = total de empregos no setor i de todas as regioes;

E; = total de empregos em todos os setores da regido j;

Er=total de empregos em todos os setores de todas as regides.
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De acordo com o autor, QL <1 indica um grau de especializa¢do produtiva menor do que o
conjunto; QL=1 indica um grau de especializa¢do produtiva igual ao conjunto e, finalmente, QL>1

indica um grau de especializagdo produtiva maior que o conjunto.

Aplicando este critério de identificacdo do quociente locacional para avaliar a viabilidade de
implantacdo do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecéanica, partiu-se em busca de
dados para realizar o calculo. De acordo com o IBGE, o nimero de empregos na indistria de
transformagdo em Jaragua do Sul, conforme dados de 2008, ¢ de 36.627 postos de trabalho para um
total de 61.087 trabalhadores nas diversas areas. Ja segundo o Ministério do Trabalho e Emprego,
para 2008, o namero ¢ de 569.590 postos de trabalho na industria de transformacgdo e um total de

1.697.800 trabalhadores nas diversas areas no estado de Santa Catarina.

Aplicando a equagdo do coeficiente locacional, tem-se:

L 36:627/569.590
7~ 61.087/1.697.800

OL;=1,718

O quociente locacional relacionado ao setor industrial em Jaragua do Sul, considerando a

dimensdo de empregos desse setor em relagdo ao conjunto ¢, finalmente, 1,78.

Portanto, pode-se afirmar, considerando o referido valor, que em Jaragua do Sul possui um
grau de especializacdo produtiva maior que o conjunto, o que justifica a abertura de cursos
profissionais que atendam esta demanda produtiva. Tendo em vista que o parque fabril na
Associacdo dos Municipios do vale do Itapoct (AMVALI) é similar, pode-se inferir que a

justificativa ¢ valida para toda a regido.

A infra-estrutura laboratorial, existente atualmente no Campus Jaragua do Sul — Rau - Geraldo
Werninghaus, utilizada no curso técnico em mecanica, de nivel médio, sera também utilizada para o

curso superior de tecnologia em fabricagdo mecanica, o que facilita a verticalizagdo da referida area.

Outro fator motivador da abertura do CSTFM ¢ a grande procura existente no campus, seja por

ex-alunos de cursos técnicos que desejam continuar seus estudos, bem como de novos alunos, que

Curso Superior de Tecnologia em 4
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buscam uma oportunidade no que vird a ser o primeiro curso superior de tecnologia gratuito da
regido.

A demanda pelo CSTFM ¢ tanto daqueles que cursaram o ensino médio ha algum tempo, e
terdo agora uma oportunidade de continuar a sua formagao, quanto dos alunos regulares do ensino
médio.

Vale ressaltar que o IF-SC na cidade de Jaragua do Sul oferece cursos técnicos de nivel médio

nas areas de eletromecanica e posteriormente em mecanica desde 1994, o que justifica a grande

procura de ex-alunos por um curso superior para dar continuidade aos seus estudos.

2.1 Objetivos do curso

O Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica tem por objetivo principal formar
profissionais preparados para a realidade do desenvolvimento tecnoldgico, conscientes do seu papel
no contexto social, com competéncias e habilidades para planejar, gerenciar, implementar, controlar
e desenvolver diversas atividades relacionadas aos processos industriais, promovendo, assim, o

aprimoramento das condigdes de trabalho, qualidade, seguranca e meio ambiente.

Esse profissional especializado podera atuar nas seguintes areas e sub-areas de trabalho:

a) projeto de sistemas: o tecndlogo em fabricacdo mecanica tem competéncia para
participar do desenvolvimento de projetos mecanicos, auxiliando desde a analise de
viabilidade técnico-econdmica, passando pelo projeto conceitual do sistema, até o

seu completo detalhamento;

b) processos de usinagem: compreende a analise, implementagdo, racionalizagdo e
gerenciamento de processos de usinagem, visando ao aumento da produtividade e a

reducdo dos custos, com melhorias da qualidade;

c) processos de conformacio: gerenciamento dos processos de conformagdo, desde o
levantamento das necessidades, gerenciamento de projeto do ferramental, fabricacao,

preparacao, instalacdo do ferramental, até o gerenciamento da manutengao;

Curso Superior de Tecnologia em 5
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d) processos de soldagem: controle dos processos de soldagem, incluindo os insumos,

procedimentos e equipamentos necessarios para a realizacdo do processo;

e) processos industriais: planejamento e implantagdo de novos processos produtivos e
busca de melhorias nos processos existentes, através de mudanca de leiaute e

racionalizagdo dos processos;

f) manutencdo: planejamento e gerenciamento das atividade relacionadas a

manuten¢do de equipamentos relacionados aos processos de fabricagdo mecanica;

g) representacio comercial de produtos mecanicos: as aplicacdes técnicas corretas
de componentes mecanicos e ferramentas exige a busca por profissionais
especialistas para atuar na area de vendas e suporte de componentes e equipamentos.
Embora seja na area de servigos, essa atividade tem estreita relagdo com a industria e

tem se expandido com o crescimento da economia;

h) controle de qualidade: o profissional que atua nessa area ¢ responsavel pela busca

do constante aprimoramento da qualidade dos produtos e processos industriais;

i) programacio de producio: coordenagdao do processo produtivo e sua iteracdo com
os demais setores administrativos da empresa. Esta area compreende o planejamento,

programacao e controle da producao.

3 REQUISITOS DE ACESSO

Para acesso ao Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica, o aluno devera
portar certificado de conclusdo do Ensino Médio.

O acesso ocorrera por meio de processo seletivo, devidamente explicitado em edital publico
para cada processo de ingresso, ou mediante transferéncia interna ou externa, quando houver vagas,
em conformidade com a Organizacdo Didatica do Campus.

O processo seletivo sera realizado em conformidade com as diretrizes do PPI e do PDI do
IF-SC no que se refere as politicas de inclusdo, incluindo a possibilidade de reserva de vagas para

alunos negros e alunos que fizeram o ensino médio integralmente em escolas publicas.

Curso Superior de Tecnologia em 6
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4 PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

O Tecnologo em Fabricacdo Mecanica ¢ o profissional que atua nas areas da mecanica, de
forma multidisciplinar, para planejar, implantar, controlar, gerenciar e otimizar processos de

fabricagdo mecanica industriais.

Possui, ainda, competéncias para desenvolver agdes empreendedoras, gerenciar equipes de
trabalho, atuar na gestdo de projetos, desenvolvimento e melhoria de produtos, bem como atuar na
area de vendas, demonstrando autonomia, responsabilidade, comunicabilidade, facilidade de
adaptacdo e de relacionamento e capacidade de tomar decisdes, além de interpretar e aplicar

legislag@o e normas de seguranca, de saude do trabalho e ambientais.

Este profissional deve ser consciente do seu papel social, trabalhar segundo principios

éticos, com respeito ao meio ambiente e as diferencas individuais.

Ao final do curso, o tecnologo em fabricacdo mecanica tera desenvolvido uma base técnico-

cientifica traduzida pelas seguintes competéncias gerais:

e auxiliar no planejamento, desenvolvimento e gerenciamento de projetos de sistemas

mecanicos;
e desenvolver e otimizar pardmetros de usinagem, materiais e ferramentas;
e planejar e implantar arranjo funcional e leiaute do processo produtivo;
e controlar a capacidade e capabilidade dos processos de usinagem;
e gerenciar custos, pessoas e fornecedores dos processos de fabricagdo.

e analisar, implantar e controlar os processos de soldagem: materiais, equipamentos,
execucdo e ensaios;

e analisar, implantar e controlar os processos de conformagdo mecéanica;
e planejar, controlar e otimizar a manutencao de sistemas de produ¢do mecénicos;

e planejar e executar procedimentos e métodos de controle e de avaliagdo de

qualidade;

Curso Superior de Tecnologia em 7
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e gerenciar o processo de Planejamento, Programagdo e Controle da produgdo
industrial (PPCP).

e Interpretar e aplicar normas de seguranca, de saude do trabalho e ambientais.

e Comunicar-se de forma adequada.

O Tecnodlogo em Fabricacdo Mecanica, concluinte, apresentard as competéncias gerais desta
area profissional, que englobam o perfil profissional apresentado no catialogo nacional de cursos

superiores de tecnologia, desenvolvido pela SETEC-MEC'.

5 ORGANIZACAO CURRICULAR

5.1 CONCEPCAO DO CURSO

O Curso Superior de Tecnologia em Fabricacdo Mecanica do IF-SC foi concebido para ser
um moderno curso de graduagdo tecnologica, com o objetivo de formar profissionais de alto nivel,
capazes de mobilizar, articular e colocar em ac¢do conhecimentos, habilidades, atitudes e valores
para desenvolver e implantar solugdes em diversos processos tecnologicos industriais. Objetiva,
também, promover a capacidade empreendedora desses profissionais e a percepcdo do processo
tecnoldgico com suas causas e conseqiiéncias, além de favorecer a compreensdo dos impactos
sociais, econdmicos e ambientais advindos da incorporagdo de novas tecnologias. Este curso visa,

ainda, contribuir para melhorar a competitividade do parque industrial catarinense e nacional.

Na estruturagdo curricular do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica
buscou-se, efetivamente, realizar um processo desencadeado pelas necessidades dos Arranjos
Produtivos Locais (APLs), partindo-se de uma andlise de contexto, de identificacdo das atividades
necessitadas pelo mercado e de perfis de profissionais adequados. Ou seja, partiu-se das
necessidades atuais e futuras do mercado para formar profissionais em sintonia com essas demandas

e oportunidades.

! Ver sitio: http://catalogo.mec.gov.br/

Curso Superior de Tecnologia em 8

Fabricacdo Mecanica



INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

Para assegurar uma formagdo com o perfil de profissional que se pretende, o curriculo do
CSTFM esta organizado obedecendo ao sistema de avaliagdo por competéncias estabelecido no PPI
do IF-SC, que apresenta competéncia conforme definida pelo parecer do Conselho Nacional de
Educacao, no. 16, de 03/10/99, qual seja “a capacidade de articular, mobilizar e colocar em acao
valores, conhecimentos e habilidades necessarios para o desempenho eficiente e eficaz de

atividades requeridas pela natureza do trabalho”.

5.2 AREAS DE ATUACAO

A formacdo desse profissional, portanto, deve considerar, além das vdarias areas que
compdem o perfil do egresso, a area de formacgdo geral, que contempla os conhecimentos de

formacao basica e social, formando um tecndlogo consciente do seu papel de cidadao.

Diante de tais fatores, um profissional dinamico, multidisciplinar, criativo e conhecedor das
principais tecnologias de fabricacdo mecanicas torna-se, nas suas devidas propor¢des, indispensavel

e essencial ao progresso do mercado e, conseqiientemente, da sociedade.

Segundo o catalogo de curso superior da SETEC-MEC, o tecnélogo em fabricagdo mecanica
¢ um profissional que planeja, controla e gerencia os diversos processos industriais, atuando,

também, no desenvolvimento e melhoria de produtos, processos de fabricagdo e gestdo de projetos.

Sendo assim, para elaborar o perfil profissional de conclusdo e a estrutura curricular do
curso, foram mapeadas, para cada area e sub-area industrial, todas as fungdes e sub-funcdes
relacionadas as atividades desempenhadas pelo profissional na area de fabricagdo mecéanica,
atividades estas relacionadas ao planejamento, controle e gerenciamento, conforme explicitadas na

tabela 1.

Curso Superior de Tecnologia em 9
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TABELA 1. Sub-areas, fungoes e sub-funcdes da area industrial

Gerenciar custos, pessoas ¢
fornecedores do processo de
usinagem.

AREAS DA INDUSTRIA

1 - SUB-AREA USINAGEM

FUNCOES SUBFUNCOES
SF-1.1: SF-1.2:

PLANEJAMENTO Analisar os parametros de Planejar o arranjo funcional do
usinagem, maquinas, processo produtivo (Fluxo de
ferramentas e materiais. produgdo, leiaute).

SF-1.3: SF-1.4:

CONTROLE Controlar a capacidade e Controlar a qualidade das
capabilidade do processo de | pegas produzidas.
usinagem.

GERENCIAMENTO | SF-1.5:

2 - SUB-AREA DE CONFORMACAO

fornecedores do processo de
conformagao.

FUNCOES SUBFUNCOES

PLANEJAMENTO SF-2.1: SF-2.2:
Analisar o processo de Planejar o arranjo funcional do
conformagdo, maquinas, processo produtivo (Fluxo de
ferramentais e materiais. producdo, leiaute).

CONTROLE SF-2.3: SF-2.4:
Controlar a capacidade e Controlar a qualidade das
capabilidade do processo de | pegas produzidas.
conformagao.
SF-2.5:

GERENCIAMENTO | Gerenciar custos, pessoas ¢

3 - SUB-AREA DE SOLDAGEM

processo de soldagem,
maquinas, procedimentos,
insumos e materiais.

FUNCOES SUBFUNCOES
SF-3.1: SF-3.2:
PLANEJAMENTO Analisar os pardmetros do Planejar o arranjo funcional do

processo produtivo.

Curso Superior de Tecnologia em
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SF-3.3: SF-3.4:
CONTROLE Controlar o processo de Controlar a qualidade das
soldagem. pecas soldadas.
GERENCIAMENTO | SF-3.5:

Gerenciar custos, pessoas €
fornecedores do processo de
soldagem.

4 - SUB-AREA DE PROJETOS

FUNCOES SUBFUNCOES
SF-4.1:

PLANEJAMENTO Auxiliar no planejamento e
desenvolvimento de projetos
mecanicos.

SF-4.2:

DESENVOLVIMEN | Auxiliar no

TO desenvolvimento de projetos
mecanicos.

SF-4.3:

GERENCIAMENTO | Auxiliar no gerenciamento

do processo de projeto.

5- SUB-AREA DE MANUTENCAO

FUNCOES SUBFUNCOES
Planejamento SF-5.1:
Planejar a manuteng@o dos
sistemas de produgdo.
Controle sf-5.2:
Controlar a manutencdo dos
sistemas de produgdo.
Gerenciamento sf-5.3:

Gerenciar a manutengao dos
sistemas de produgao.

5.3 ESTRUTURA DO CURSO

Mapeadas as fungdes e sub-fungdes, essas foram associadas as competéncias, as habilidades
e aos conhecimentos necessarios que definem as unidades curriculares para exercer cada sub-fungdo

especificada. Além disso, foram definidos os mddulos deste curso, com suas respectivas unidades

Curso Superior de Tecnologia em
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curriculares. Como resultado da aplicacdo desta metodologia, o CSTFM ficou estruturado em trés

partes:

e Parte Basica: compreende os fundamentos técnico-cientificos para a formacao geral e para

a formacao profissional (Mdodulos Fundamentos I e II);

e Parte Processos de Fabricacdo: conhecimentos de mecanica, projetos, usinagem,
conformacdo, soldagem (Modulos: Projetos Mecanicos, Processos de Fabricacdo,

Usinagem);

e Parte Gerencial: compreende a formagdo profissional nas areas gerenciais, administracao

da producio, sistemas de qualidade e gestdo (Modulos: Manufatura e Gestao de processos).

O curso esta estruturado de forma modular. Para cursar o proximo modulo € necessario ter

cursado o modulo anterior, que € pré requisito.

Sera permitido ao aluno seguir para o proximo modulo com pendéncia em até uma unidade
curricular, porém, para cursar os modulos profissionalizantes III em diante, ¢ necessario ter

concluido a parte basica, ou seja, os modulos fundamentos I e II.

A figura 1, a seguir, mostra a estrutura do curso com os seus referidos modulos. Pode-se
observar que os modulos I a III sdo seqiienciais, ja os modulos [V e V possuem o mesmo requisito,
portanto podem ter a sua seqiiéncia invertida. Da mesma forma, os modulos VI e VII podem ser

invertidos, pois possuem o mesmo requisito de ter cursado os médulos IV e V.

A inversdo da sequéncia dos modulos supracitados somente deverd ocorrer mediante

interesse do Campus para a melhor otimizagdo dos recursos de ensino, aprendizagem e pessoal.

O aluno terd direito a certificados de qualificacdo intermediaria, e podera solicitar tais
certificados, se houver interesse, ao finalizar os modulos III, IV e V, conforme pode ser observado

na figura 1.
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Processo de selegao

Modulo |

Fundamentos |

Maodulo

Fundamentos |l

Maodulo 1l

Fundamentos de Projetos Mecénicos

Qualificagao: Auxiliar de Projetos Mecanicos

Modulo IV Moédulo V
Processos de Fabricagéo Usinagem
Qualificagdo: Auxiliar de Processos de Qualificagdo: Auxiliar de Processos
Conformacéao e Soldagem de Usinagem
Maodulo VI Maodulo VI
Gestao
Manufatura

Diploma: Tecnolégo em Processos de Fabricagdao Mecanica

FIGURA 1- Estrutura do CSTFM do IF-SC
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5.4 MATRIZ CURRICULAR

A partir das competéncias necessarias, e considerando as areas de atuag@o do tecnodlogo em

fabricacdo mecanica, elaborou-se uma matriz curricular para o Curso Superior de Tecnologia em

Fabricacdo Mecéanica, que pode ser observada na TABELA 2

TABELA 2. Unidades curriculares, pré-requisitos e carga horaria da Matriz do CSTFM.

MODULO I - Fundamentos I

Unidades Curriculares

Pré-requisitos

Carga Hordria

Semanal Semestral

Comunicagio Ensino Médio 3 60
Calculo I Ensino Médio 5 100
Fisica I Ensino Médio 4 80
Desenho Técnico Mecanico Ensino Médio 4 80
Metrologia Ensino Médio 2 40
Inglés Instrumental Ensino Médio 2 40

Total 20 400

MODULO II - Fundamentos II

Unidades Curriculares

Pré-requisitos

Carga Hordria

Semanal Semestral

Metodologia de pesquisa MODULO I 2 40
Célculo 11 MODULO I 4 80
Fisica II MODULO I 4 80
Resisténcia dos Materiais MODULO I 4 80
Desenho Assistido por Computador MODULO I 3 60
Introdug@o a Programagio MODULO 1 3 60

Total 20 400

MODULDO III - Projetos MecAnicos

Carga Horaria
Unidades Curriculares Pré-requisitos
Semanal | Semestral

Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos MODULO II 4 80
Elementos de Maquinas MODULO II 6 120
Ciéncia e Tecnologia dos Materiais MODULO II 4 80
Gestdo do Processo de Desenvolvimento de Produto MODULO II 4 80
Projeto Integrador I MODULO II 2 40
Total 20 400

MODULO IV — Processos de Fabricacio

Unidades Curriculares

Carga Hordaria

Pré-requisitos

Semanal | Semestral
Principios Fisicos e Mecanicos da Conformagao MODULO III 3 60
Projetos de Moldes e Matrizes MODULO III 6 120
Processos de Soldagem MODULO III 4 80
Processos de Conformacdo e Fundig¢do MODULO I 3 60
Ensaios dos Materiais MODULO III 2 40

Curso Superior de Tecnologia em
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Projeto Integrador 11

| MODULO 111

2 40

Total

20 400

MODULO V - Usinagem

Unidades Curriculares

Pré-requisitos

Carga Hordria

Semanal Semestral

Usinagem com Geometria Ndo Definida MODULO III 2 40
Usinagem com Geometria Definida MODULO III 8 160
Comando Numérico Computadorizado (CNC) MODULO III 4 80
Estatistica Aplicada MODULO 11T 2 40
Processos Nao Convencionais de Usinagem MODULO III 2 40
Projeto Integrador 11 MODULO 11T 2 40

Total 20 400

MODULO VI — Manufatura

Unidades Curriculares

Pré-requisitos

Carga Horaria

Semanal | Semestral

Cronoanalise e Racionalizac¢do MODULOS IVe V 3 60
Custos Industriais MODULOS IV e V 3 60
Administra¢do da Producdo MODULOS IV e V 4 80
Controle Geométrico MODULOS IV e V 4 80
Automagdo da Manufatura MODULOS IV e V 4 80
Projeto Integrador [V MODULOS IV e V 2 40

Total 20 400

MODULO VII - Gestdo

Unidades Curriculares

Pré-requisitos

Carga Hordaria

Semanal | Semestral

Empreendedorismo MODULOS IVe V 2 40
Anélise de Investimentos MODULOS IV e V 2 40
Gestdo da Qualidade MODULOS Ve V 3 60
Etica e Responsabilidade Profissional MODULOS IVe V 2 40
Planejamento da Manutencao e Seguranga MODULOS IVe V 5 100
Gerenciamento Ambiental MODULOS IVe V 2 40
TCC MODULOS IVe V 4 80

Total 20 400

TOTAL DE HORAS DO CURSO (h) [ 2.800 |

No moédulo V, Usinagem, para melhor aproveitamento da relacdo entre os eixos
tecnoldgicos, serdo trabalhadas, nas dez primeiras semanas, as unidades curriculares Usinagem com
Geometria Definida, Usinagem com Geometria Nao Definida, Estatistica Aplicada, Processos Nao
Convencionais de Usinagem e Projeto Integrador. Nas dez ultimas semanas do semestre, serdo
trabalhadas as unidades curriculares Usinagem com Geometria Definida, Processos Nao

Convencionais de Usinagem, CNC e Projeto Integrador.
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No moédulo VII, sera oferecido a unidade curricular de lingua brasileira de sinais (LIBRAS),

na forma optativa com carga horaria de 80 horas.

As atividades curriculares a tematica da Historia e Cultura Afro-Brasileira e Indigena serdo

contemplados como temas transversais nas unidades curriculares no decorrer do curso.

5.5 COMPETENCIAS, BASES CIENTIFICAS E TECNOLOGICAS E BIBLIOGRAFIA

As competéncias especificas desenvolvidas em cada modulo foram estabelecidas de acordo

com o perfil do profissional egresso sendo agrupadas nos modulos de acordo com a TABELA 3:

TABELA 3. Competéncias por médulo do CSTFM do IF-SC.

Moédulo

Competéncias

Mobdulo 1
Fundamentos |

Produzir textos, académicos e ndo-académicos, em linguagem adequada as
diferentes situagdes de interacdo comunicativa.

Usar linguagem adequada e técnicas basicas de apresentagéo oral:
comunicagdo, palestra, semindrio e/ou outros.

Compreender os conceitos de limites, derivadas e integrais.

Interpretar e aplicar limites, derivadas e integrais na resolug@o de problemas.
Conhecer e interpretar conceitos de fisica basica e aplica-los aos processos de
fabricacdo.

Conhecer as formas normalizadas de desenho técnico e aplicar na
representacdo grafica, na leitura e na interpretacdo de pegas e de sistemas
mecanicos.

Conhecer as caracteristicas dos instrumentos e do método de medicédo.

Conhecer e usar a lingua inglesa como instrumento de acesso a
informagdes tendo em vista a compreensdo de textos técnico-cientificos.

Modulo 11
Fundamentos 11

Conhecer e aplicar os principios da pesquisa cientifica e os tipos de pesquisa
académica.

Desenvolver projeto (ou pré-projeto) de pesquisa, de acordo com
metodologia da ABNT, considerando-se o contexto do curso.

Compreender, aplicar e interpretar a integracdo na resolucao de
problemas na area mecanica.

Mobilizar as diferentes aplicagdes na resolu¢do de um problema
integrado.

Curso Superior de Tecnologia em
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Conhecer os principios fisicos dos sistemas termodindmicos, ondulatorios
e mecéanica dos fluidos e aplicados nos processos produtivos.

Conbhecer, interpretar e aplicar as defini¢des de tensdo e deformagao sob
solicitagdes axiais puras, cisalhantes puras, tor¢do, flexdo e flambagem.

Dominar e aplicar técnicas de desenho técnico mecanico em computador.

Compreender e aplicar conceitos computacionais e fun¢des basicas de
programacao.

Moédulo 11
Fundamentos de
Projetos Mecéanicos

Elaborar sistemas hidraulicos (e eletrohidraulicos) e pneumaticos (e
eletropneumaticos).

Especificar e dimensionar os diversos elementos de maquinas.
Relacionar a Ciéncia dos Materiais aos Processos de Fabricagao.

Conhecer e aplicar conceitos de gerenciamento no desenvolvimento de
produtos.

Conhecer e aplicar as metodologias de projeto atuais e suas ferramentas,
correlacionadas as qualidades necessarias ao produto desenvolvido.

Correlacionar os conhecimentos ¢ habilidades adquiridos para o
desenvolvimento de um produto.

Modulo IV
Fundamentos da
Conformacao e

Soldagem

Analisar os Principios Fisicos e Mecanicos em Conformagao.

Projetar Ferramentas e Matrizes de Conformagdo Mecanica e moldes de
injecao.

Selecionar os Processos de Soldagem.

Analisar os principios fisicos € mecanicos em soldagem.

Controlar a qualidade do processo de soldagem.

Identificar e selecionar os processos de fabricacao e de fundicao.

Avaliar os resultados obtidos em ensaios mecanicos destrutivos, nao
destrutivos e desenvolver relatorio técnico.

Correlacionar os conhecimentos ¢ habilidades adquiridos para o
desenvolvimento de processos de conformagéo e soldagem.

Modulo V
Fundamentos da
Usinagem

Selecionar e determinar pardmetros em Usinagem Com Geometria Ndo De
finida (UGND).

Selecionar, determinar e otimizar pardmetros de Usinagem com Geometria
Definida (UGD).

Programar e simular a fabricagdo de pegas e conjuntos mecdnicos em
maquinas - ferramentas CNC;

Controlar e avaliar a capacidade e capabilidade de um processo de usinagem
utilizando Controle Estatistico de Processos (CEP).

Curso Superior de Tecnologia em

Fabricacdo Mecanica




INSTITUTO FEDERAL

Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

Selecionar e determinar parametros em processos ndo convencionais de
usinagem.

Correlacionar os conhecimentos ¢ habilidades adquiridos para o
desenvolvimento e controle do processo de usinagem na elaboragdo de um
projeto.

Mobdulo VI
Manufatura

Conhecer, analisar e estruturar processos de producdo para alcangar um
aumento de produtividade em sistemas organizacionais, através do registro e
analise dos processos.

Conhecer e aplicar conceitos de custos dos produtos manufaturados.

Aplicar técnicas de programacdo, planejamento e controle de producdo em
processos de fabricacdo mecéanica.

Avaliar o processo de fabricagdo dos componentes quanto a tolerancia, ao
controle dimensional e de forma e posi¢ao.

Empregar técnicas de automagdo e controle em industrias de fabricaco
mecanica.

Correlacionar e aplicar os conhecimentos e habilidades adquiridos no médulo
quanto aos processos de manufatura na elaboragdo de um projeto.

Modulo VII
Gestao de Processos

Estabelecer metas para a realizagdo pessoal e profissional, estruturando-as em
um plano de negocio.

Empregar conceitos basicos de administracdo financeira em processos
de fabricagdo mecanica.

Utilizar metodologia de analise e solucdo de problemas aplicados a processos
de fabricagdo mecanica.

Aplicar técnicas de garantia da qualidade referentes aos processos de
fabricacdo mecanica.

Aplicar conceitos de ética profissional nas relagdes interpessoais,
empresariais e no desenvolvimento tecnologico;

Elaborar planejamento da manutencdo de sistemas de producdo
mecanicos.
Interpretar e aplicar normas de seguranca e de saude do trabalho.

Compreender conceitos normativos e legais de gerenciamento ambiental.
Conhecer defini¢des, valores e principios da sustentabilidade ambiental.

Aplicar conceitos estudados no curso de Tecnologia em Fabricacéo
Mecanica, e pesquisados, de forma sistematizada, na forma de projeto
técnicos e/ou cientificos.

A seguir, o detalhamento de cada unidade curricular, explicitando as competéncias, os
saberes (bases cientificas e tecnologicas) e a bibliografia.
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UNIDADE Comunicagao COM
CURRICULAR

PERIODO

LETIVO Semestre 1

CARGA 60 Horas
HORARIA

COMPETENCIAS

Produzir textos, académicos e ndo-académicos, em linguagem adequada as diferentes
situacdes de interacdo comunicativa.

Aplicar técnicas basicas de apresentacdo oral: comunicacao, palestra, seminario e/ou outros
eventos comunicativos.

SABERES

Seqiiéncias textuais: narracdo, descricao, dissertacdo, injungao, didlogo.

Analise lingiiistica e/ou produ¢do de géneros do discurso da esfera literaria, jornalistica e
técnico-cientifica.

Linguagem formal, técnica, académico-cientifica e variagdes lingliisticas.

Textualidade: informatividade, coesdo e coeréncia.

Aspectos gramaticais basicos do texto: pontuagdo, regéncia, concordancia, acentuacgao,
colocagdo de pronomes, ortografia e nova ortografia.

Recursos de multimidia para apresentacdes orais.

Técnicas basicas para apresentacao oral.

Linguagem formal e variagdes lingiiisticas.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
BECHARA, Evanildo. Moderna gramatica portuguesa. Rio de Janeiro: Nova Fronteira, 2009.

GARCIA, Othon M. Comunicacio em prosa moderna: aprenda a escrever, aprendendo a pensar. Rio
de Janeiro: Fundagdo Getulio Vargas, 2010.

PASSADORI, Reinaldo. As sete dimensdes da comunicacio verbal. Sdo Paulo: Gente, 2009.

COMPLEMENTAR
KOCH, I. V. Desvendando os segredos do texto. 2. ed. Sdo Paulo: Cortez, 2003.

CORTELLA, Mario Sergio. Qual é a tua obra?: inquietagdes propositivas sobre gestdo, liderangae
ética. 3. ed. Petropolis: Vozes, 2008.

CORTELLA, Mario Sergio; MANDELLI, Pedro.Vida e carreira: um equilibrio possivel?. Campinas,
SP: Papirus 7 Mares, 2011.

CORTELLA, Mario Sergio; MUSSAK, Eugenio. Lideranca em foco. 5. ed. Campinas, SP: Papirus 7
Mares, 2010.

CORTELLA, Mario Sergio; RIBEIRO, Renato Janine. Politica: para ndo ser idiota. 5. ed. Campinas,
SP: Papirus 7 Mares, 2010.
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UNIDADE Calculo I CALI
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 1

CARGA HORARIA | 100 horas

COMPETENCIAS

Compreender os conceitos de limites, derivadas e integrais.
Interpretar e aplicar limites, derivadas e integrais na resolucdo de problemas.

SABERES

Numeros reais: operagdes, expressoes numeéricas, propriedades.

Matriz, determinantes e sistemas de equagdes.

Fungdes: defini¢cdo, dominio, imagem, fungdo do 1 grau, quadratica, exponencial, logaritmica
e trigonométrica.

Limite e continuidade.

Derivada de uma fung¢ao: defini¢do e regras de derivagdo, aplicagdes.

Integracdo: integral indefinida, técnicas de integragdo.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

FLEMMING, D. M.; GONCALVES, M. B. Calculo A. 1. ed. Sao Paulo: 2007.

STEWART, J. Calculo: volume 1. 5. ed. Sdo Paulo: Thomson Learning, 2007. v. 1.

ANTON, H.; BIVENS, I; DAVIS, S. Calculo: volume 1. 8. ed. Porto Alegre: Bookman, 2007.

COMPLEMENTAR

DANTE, Luiz Roberto. Matematica. Sdo Paulo: Atica, 2006.

DEMANA ,F.; WAITS, B. K; FOLEY, G. D, KENNEDY, D. Pré-Calculo. Sdo Paulo: Pearson, 2008.
GUIDORIZZI, Hamilton Luiz. Um curso de calculo, volume 1. 5. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2009.
LEITHOLD, L. O Calculo com Geometria Analitica. 3 ed. Sdo Paulo: Harbra, 1994. v. 1.

IEZZ1, Gelson; MURAKAMI, Carlos. Fundamentos de matematica elementar 1: conjuntos,
fungdes. 8 ed. Sao Paulo: Atual, 2004. v. 1.

IEZZ1, Gelson; MURAKAMI, Carlos; DOLCE, Osvaldo. Fundamentos de matematica elementar 2:
logaritmos. 9. ed. Sdo Paulo: Atual, 2007. v. 2.

IEZZI, Gelson. Fundamentos de matematica elementar 3: trigonometria. 8. ed. Sdo Paulo: Atual,
2004. v. 3.

IEZZ1, Gelson; HAZZAN, Samuel. Fundamentos de matematica elementar 4: sequéncias, matrizes,
determinantes, sistemas. 7. ed. Sdo Paulo: Atual, 2007. v. 4.

1IEZZ1, Gelson; MURAKAMI, Carlos; MACHADO, Nilson José. Fundamentos de matematica
elementar 8: limites, derivadas, nog¢des de integral. 6. ed. Sdo Paulo: Atual, 2008. v. 8.

MUNEM, Mustafa A.; FOULIS, David J. Calculo. Tradugido de André Lima Cordeiro. Rio de Janeiro:
LTC, 2011.

THOMAS, George B.; WEIR, Maurice D.; HASS, Joel. Calculo: volume 1. 12. ed. Sao Paulo: Pearson
Education do Brasil, 2012.
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UNIDADE Fisica I FISI
CURRICULAR
PERIODO Semestre 1
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Conhecer e interpretar conceitos de fisica basica e aplica-los aos processos de fabricagdo

SABERES

Medidas fisicas. Estatica: equilibrio de um ponto e de um corpo. Cinematica da particula.
Dinamica da particula. Trabalho. Energia. Conservagao de energia. Conserva¢do do momento
linear. Cinematica da rotagdo. Dinadmica da rotagao.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
HALLIDAY, D; RESNICK, R; WALKER, J. Fundamentos de fisica, volume 1. 6. ed. Rio de Janeiro:
LTC, 2002.

TIPLER, P. A. Fisica para cientistas e engenheiros: mecénica, oscilagdes e ondas, termodinamica. 5.
ed. Rio de Janeiro: LTC, 2006. v.1.

YOUNG, Hugh D.; FREEDMAN, Roger A. Fisica I: mecanica. 12. ed. Sdo Paulo: Pearson Education
do Brasil, 2009.

COMPLEMENTAR
BEER , Ferdinand Pierre. Mecanica dos materiais. 5. ed. Porto Alegre: AMGH, 2011.

BEER, Ferdinand Pierre; JOHNSTON JR., Elwood Russell. Mecanica vetorial para engenheiros:
estatica. 5. ed. Sdo Paulo: Pearson Makron Books, 2010.

MERIAM, James L. Mecénica para engenharia, volume 1: estatica. 6. ed. Rio de Janeiro: Livros
Técnicos e Cientificos, 2009.

HIBBELER, R. C. Estatica: mecanica para engenharia. v. 1. ed. 12. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice
Hall, 2011.

NUSSENZVEIG, Herch Moysés. Curso de fisica basica, 1: mecanica. 4. ed. Sao Paulo: Blucher,
2002.
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UNIDADE Desenho Técnico Mecanico DES 1
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 1

CARGA HORARIA | 80 horas

COMPETENCIAS

Conhecer as formas normalizadas de desenho técnico e aplicar na representacdo grafica, na
leitura e na interpretacdo de pecas e de sistemas mecanicos.

SABERES

Desenho a mio livre. Normalizagdo do desenho técnico industrial. Perspectivas. Vistas ortograficas.
Cortes e segoes. Escalas. Cotagem. Vistas auxiliares. Desenho de elementos de maquinas. Desenhos de
conjuntos. Representago de tolerancias dimensionais, geométricas e sinais de acabamento.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

AGOSTINHO, O. L. Tolerancias, ajustes, desvios e analise de dimensao. Sdo Paulo: Edgard
Blucher, 2001.

SILVA,Arlindo.; et.al: Desenho técnico moderno. Rio de Janeiro: LTC, 2006.

SILVA, Jos¢ César da, et al. Desenho técnico mecanico. Florianopolis: Ed. UFSC, 2007.

COMPLEMENTAR

FUNDACAO ROBERTO MARINHO. Telecurso 2000: curso profissionalizante mecanica: leitura e
interpretag@o de desenho técnico mecanico. Rio de Janeiro: Fundagdo Roberto Marinho, 2003.
HALLAWELL, Philip. A mio livre: a linguagem e as técnicas do desenho. Sdo Paulo:
Melhoramentos, 2006.

LEAKE, James M. Manual de desenho técnico para engenharia: desenho, modelagem e
visualizag@o. Rio de Janeiro: LTC, 2010.

MANFE, G.; POZZA,R.; SCARATO,G. Desenho técnico mecénico: curso completo para escolas
técnicas e ciclo basico das faculdades de engenharia. Sdo Paulo: Hemus, 1977. v.1

MANFE, G.; POZZA,R.; SCARATO,G. Desenho técnico mecénico: curso completo para escolas
técnicas e ciclo basico das faculdades de engenharia. Sdo Paulo: Hemus, 1977. v.2

MANFE, G.; POZZA,R.; SCARATO,G. Desenho técnico mecanico: curso completo para escolas
técnicas e ciclo basico das faculdades de engenharia. Sdo Paulo: Hemus, 1977. v.3.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de maquinas (PROTEC). Sdo Paulo: F. Provenza, [19977]. 1 v.
(vérias paginagdes), il.
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UNIDADE Metrologia MET I
CURRICULAR
PERIODO Semestre 1
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS
Conhecer as caracteristicas dos instrumentos e do método de medicao.

SABERES

Normas de metrologia; funcionamento e aplicacdo de instrumentos de medi¢do; caracteristicas
de instrumentos; conhecer instrumentos de medicao; necessidade de medir; pratica de medi¢ao
dimensional. Célculo de incerteza de medigao; calibracdo de metrologia dimensional.
Tolerancias.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
AGOSTINHO, O. L. Tolerancias, ajustes, desvios e analise de dimensio. Sdo Paulo: Edgard
Blucher, 2001.

ALBERTAZZI, A.; SOUZA, A.R. Fundamentos da metrologia cientifica e industrial. Sao Paulo:
Manole, 2008.

LIRA, F.A. Metrologia na indistria. Sdo Paulo: Editora Erica, 2001.

COMPLEMENTAR

BEASLEY, Donald E. Teoria e projeto para medi¢cdes mecénicas. 4. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2007.
BRASILIENSE, Mério Zanella. O paquimetro sem mistério. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2000.

DIAS, José Luciano de Mattos. Medida, normaliza¢io e qualidade: aspectos da metrologia no Brasil.
Rio de Janeiro: Tlustragdes, 1998. )

FIALHO, Arivelto Bustamante. Instrumentacéio industrial: conceitos, aplica¢des e analises. Sdo
Paulo: Erica, 2002.

LINK, Walter. Metrologia mecéanica: expressdo da incerteza de medi¢ao. Rio de Janeiro: INMETRO,
1997.
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UNIDADE Inglés Instrumental ING
CURRICULAR

PERIODO Semestre 1
LETIVO

CARGA 40 horas
HORARIA

COMPETENCIAS

Conhecer e usar a lingua inglesa como instrumento de acesso a informagdes tendo em vista a
compreensao de textos técnico-cientificos.

SABERES

Desenvolvimento da pratica da leitura em inglé€s por meio do estudo articulado de estruturas basicas da
lingua inglesa voltada a compreensdo de textos técnicos, cientificos e de interesse gerais,
preferencialmente auténticos. Técnicas e estratégias de leitura e estudo das estruturas basicas da lingua
inglesa voltadas a leitura e compreensdo de textos técnicos e de interesse geral. O processo de leitura:
natureza e niveis de compreenso — assunto do texto, pontos principais e detalhes; técnicas e estratégias
de abordagem: skimming & scanning, evidéncias tipograficas, previsao, seletividade, conhecimento
prévio (do assunto e do mundo), inferéncia e formulagdo de hipoteses, sentido e contexto: vocabulario
— palavras cognatas, palavras-chave, palavras conhecidas, palavras mais freqiientes, palavras-problema:
o uso do dicionario; estrutura das palavras e da sentenca: ordem e fungdo dos elementos na sentenca,
grupos nominais, formagao de palavras; tempo e probabilidade: tempos verbais & modais; abstracts:
estrutura, pratica de leitura e escrita.

BIBLIOGRAFIA

FURSTENAU, E. Novo Dicionario de Termos Técnicos Inglés-Portugués, 2. v. 26. ed. Sdo Paulo:
Globo, 2003.

GLENDINNING, Eric H.; GLENDINNING, Norman. Oxford english for electrical and mechanical
engineering. Oxford: Oxford University Press, 1995.

Oxford Escolar — Dicionario para estudantes brasileiros. Portugués/Inglés — Inglés/Portugués. Sao
Paulo: Oxford do Brasil, 2007.

PASSWORD: k dictionaries: english dictionary for speakers of portuguese. 4. ed. S&o Paulo: Martins
Martins Fontes, 2010.

COMPLEMENTAR

CATERPILLAR Brasil. Dicionario de termos técnicos: inglés-portugués. Disponivel em:
<http://www.aventa.com.ua/slovari/portug_dict.pdf>. Acesso em: 26 abr. 2013.

GUANDALINI, Eiter Otavio. Técnicas de leitura em inglés: ESP - Estagio 1. Sdo Paulo: Textonovo,
2002.

GUANDALINI, Eiter Otavio. Técnicas de leitura em inglés: ESP - Estagio 2. Sdo Paulo: Textonovo,
2003.

SOUZA, Adriana et al. Leitura em lingua inglesa: uma abordagem instrumental. Disal, Sdo Paulo,
2005.

TORRES, Nelson. Gramatica pratica da lingua inglesa: o inglés descomplicado. 8. ed. Sdo Paulo:
Saraiva, 2000.
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UNIDADE Metodologia de Pesquisa MDP
CURRICULAR
PERIODO Semestre 2
LETIVO
CARGA 40 Horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Conhecer e aplicar os principios da pesquisa cientifica e os tipos de pesquisa académica.
Desenvolver projeto (ou pré-projeto) de pesquisa, de acordo com metodologia da ABNT,
considerando-se o contexto do curso.

SABERES

Pesquisa cientifica e tipos de pesquisa.

Linguagem formal, técnica, académico-cientifica, literaria e jornalistica.

Praticas de pesquisa: fichamento, resumo parafraseado, resenha e/ou outros textos académicos.
Alteridade do discurso e tipos de citacao.

Estrutura e normas da ABNT para projeto de pesquisa e/ou outros textos académicos.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
CERVO, Amado L.; BERVIAN, Pedro A.; Silva, Roberto da. Metodologia cientifica. 6. ed. Séo
Paulo: Pearson Prentice Hall, 2007.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. A. Metodologia do trabalho cientifico. 7° ed. Sdo Paulo: Atlas,
2008.

SEVERINO, A. J. Metodologia do trabalho cientifico. 222 ed. Sdo Paulo: Cortez, 2004.

COMPLEMENTAR
GONCALVES, Eliane S. Bareta; BIAVA, Lurdete Cadorin. Manual para elaboracio do relatério de
estagio curricular. 6. ed. Florianépolis: IF-SC, 2007. (Disponivel SophiA Web)

GONSALVES, E. P. Conversas sobre iniciaciio a pesquisa cientifica. 4 ed. Campinas-SP: Alinea
Editora, 2007.

OLIVEIRA, Marly. Como fazer projetos, relatérios, monografias, dissertacdes e teses. 3 ed. Rio de
Janeiro: Editora Campus, 2005.

MARCONI, Maria de Andrade; LAKATOS, Eva Maria. Fundamentos de metodologia cientifica. 7.
ed. Sdo Paulo: Atlas, 2010.

SILVA, Jos¢ Maria da; SILVEIRA, Emerson S. da. Apresentagao de trabalhos académicos: normas
técnicas; edi¢do atualizada de acordo com as normas da ABNT. Petropolis: Vozes, 2007.
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INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica
UNIDADE Calculo 11 CALII
CURRICULAR
PERIODO Semestre 2
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Compreender, aplicar e interpretar a integracdo na resolug¢ao de problemas na area
mecanica.
Mobilizar as diferentes aplica¢des na resolug¢do de um problema integrado.

SABERES

Conceitos e definicao de integral definida. Aplicagdes da integral definida no calculo de areas,
volumes, comprimento de arco e areas de superficie. Fungodes de varias variaveis. Coordenadas
Polares, Cilindricas e Esféricas.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
FLEMMING, D. M.; GONCALVES, Mirian B. Calculo B. 1. ed. Sdo Paulo: Pearson, 2005.

STEWART, J. Calculo. v.1. 5. ed. Sao Paulo: Thomson Learning, 2007.

STEWART, J.. Calculo. v. 2. 5. ed. Sdo Paulo: Thomson Learning, 2007.
COMPLEMENTAR

ANTON, H.; BIVENS, I. e DAVIS, S. Calculo: volume 1. 8. ed. Porto Alegre: Bookman, 2007.
DANTE, Luiz Roberto. Matematica. Sdo Paulo: Atica, 2006.

LEITHOLD, L. O Calculo com geometria Analitica. 3. ed. Sdo Paulo: Harbra, 1994. v.1.

MUNEM, Mustafa A.; FOULIS, David J. Calculo: volume 1. Rio de Janeiro: LTC, 2011.

ROGAWSKI, Jon. Calculo: volume 2. Tradugdo de Claus Ivo Doering. Porto Alegre: Bookman, 2009.
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UNIDADE Fisica 11 FIS II
CURRICULAR
PERIODO Semestre 2
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Conhecer os principios fisicos dos sistemas termodinamicos, ondulatérios e mecanica dos
fluidos e aplicados nos processos de fabricacao.

SABERES

Estatica dos fluidos. Dindmica dos fluidos. Movimento. Movimento ondulatorio. Ondas
sonoras.

Temperatura. Calor. Teoria cinética dos gases. Primeira Lei da Termodinamica. Segunda Lei
da Termodindmica. Conducédo de calor.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
YOUNG, Hugh D; FREEDMAN, Roger A. Fisica II: termodindmica e ondas. 12. ed. Sdo Paulo:
Pearson Education do Brasil, 2010.

RESNICK, R.; HALLYDAY, D. Fundamentos de fisica, volume 2: gravitacdo, ondas e
termodindmica. Rio de Janeiro: LTC, 2003.

TIPLER, P. A; MOSCA, G. Fisica para cientistas e engenheiros: volume 1, mecénica, oscilagdes e
ondas, termodinamica. 4 . ed. Rio de Janeiro: LTC, 2006.

COMPLEMENTAR
HALLIDAY, David; RESNICK, Robert; KRANE, Kenneth S. Fisica 2. 5.ed. Rio de Janeiro: LTC,
2003.

LUIZ, Adir Moysés. Fisica 2: gravitagdo, ondas e termodinamica: teoria e problemas resolvidos. Sao
Paulo: Editora Livraria da Fisica, 2007.

LUIZ, Adir Moysés. Termodinamica: teoria e problemas resolvidos. Sdo Paulo: Livraria da Fisica,
2007. v. 1.

NUSSENZVEIG, M. H. Curso de fisica basica: fluidos, oscilagdes. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2004.

v. 2.

SERWAY, Raymond A; JEWETT, Jr, John W. Principios de fisica, vol. II : movimento ondulatorio e
termodinamica. Sdo Paulo: Thomson, 2004.
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INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

UNIDADE Resisténcia dos Materiais RSM 1
CURRICULAR

PERIODO Semestre 2
LETIVO

CARGA &0 horas
HORARIA

COMPETENCIAS

Conbhecer, interpretar e aplicar as defini¢des de tensdo e deformacao sob solicitagdes axiais
puras, cisalhantes puras, tor¢do, flexdao e flambagem.

SABERES

Tensdo; deformacao; propriedades mecanicas; solicitagdes axiais puras; solicitacoes
cisalhantes puras; tor¢ao; flexdo; flambagem.

BIBLIOGRAFIA

BEER, Ferdinand Pierre; JOHNSTON JR., Elwood Russell.Resisténcia dos materiais. MAKRON,
1995.

HIBBELER, R.C. Resisténcia dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo: Pearson, 2010.
MELCONIAN, Sarkis. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. Sdo Paulo: Erica,
2004.

COMPLEMENTAR

BEER, Ferdinand Pierre. Mecéanica dos materiais. 5. ed. Porto Alegre: AMGH, 2011.

GERE, J. M. Mecanica dos materiais. Sdo Paulo: Cengage Learning, 2003.

HIBBELER, R. C. Estatica: mecanica para engenharia. 12. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall,
2011.

NASH, W. A. Resisténcia de materiais. McGraw-Hill, 2001.
POPOV, E. P. Introducio a mecénica dos solidos. Edgard Bliicher, 1978.

TIMOSHENKO, Stephen P. Resisténcia dos materiais. v. 1. Rio de Janeiro: Ao Livro Técnico, 1967.
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UNIDADE Desenho Assistido pelo Computador CAD
CURRICULAR
PERIODO Semestre 2
LETIVO
CARGA 60 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Dominar e aplicar técnicas de desenho técnico mecanico em computador.

SABERES

CAD: Construgdo do Sketching, relagdes geométricas e parametrizacao, features basicas, de
acabamento, técnicas especificas de modelagem, edi¢do de modelos, simetria 2D e 3D,
padrdes de repeticao, configuragdes, montagem, mates, edicdo de montagens, analises de
erros, deteccdo de interferéncias, bibliotecas de elementos de maquinas, design e features
library; Geragdo de desenho técnico: escolha da norma e configuracdes, criacdo de vistas
ortogonais, cortes, detalhes, vista isométrica, vistas explodidas, lista de pegas, cotagem,

legendas, representagao de tolerancia dimensional, geométrica, representagdo de acabamento e

Processos.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
FIALHO, Arivelto Bustamante. Solidworks premium 2009: teoria e pratica no desenvolvimento de
produtos industriais : plataforma para projetos CAD/CAE/CAM. Sao Paulo: Erica, 2011.

SILVA, Julio César da. Desenho técnico auxiliado pelo SolidWorks. Florianopolis: Visual Books,
2011.

SOUZA, Adriano Fagali de; ULBRICH, Cristiane Brasil Lima. Engenharia integrada por
computador e sistemas CAD/CAM/CNC: principios e aplicagdes. Sdo Paulo: Artliber, 2009.
COMPLEMENTAR

BOCCHESE, C. Solidworks 2007: projeto e desenvolvimento. Sdo Paulo: Erica, 2008.

ROHLERDER, Edson; SPECK, Henderson Jos¢; SILVA, Julio Cesar. Tutorial de modelagem em 3D
utilizando o solidworks. 3. ed. Florianopolis: Visual Books, 2011.

PREDABON, Edilar Paulo; BOCCHESE, Céssio. Solidworks 2004: projeto e desenvolvimento. Sdo
Paulo: Erica, 2006.

SANTANA, Fabio Evangelista; SILVEIRA, Jonatan Maceda. Meu primeiro livro de solidworks.
Floriandpolis: Publica¢des do IFSC, 2012.

SILVA, A. et.al. Desenho Técnico Moderno. Rio de Janeiro: LTC, 2006.
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INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

UNIDADE Introducio a Programacao INF1
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 2

CARGA HORARIA | 60 horas

COMPETENCIAS

Compreender conceitos computacionais e as fungdes basicas de programagdo

SABERES

Algoritmos e logica de programacao. Estruturas de controle, estruturas de dados.
Modularidade. Ferramentas computacionais para engenharia.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
ASCENCIO, A.F.G.; CAMPOS, E.A.V. Fundamentos da programacio de computadores:
algoritmos, pascal, C, C++, java. 2. ed. Sdo Paulo: Pearson education.

BORATTI, L. C.; OLIVEIRA, A B. Introducio a programacio: algoritmos. 3. ed. Florianopolis:
Visual Books, 2007.

FORBELLONE, A. L.P.; EBERSPACHER, H. F. Légica de programacao: a construcio de
algoritmos e estrutura de dados. 3. ed. Sdo Paulo: Pearson Education, 2005.

COMPLEMENTAR
CAPRON, H. L., JOHNSON J. A. Introducio a Informatica. 8 ed. Sdo Paulo: Pearson, 2010.

MANZANO, J.AN.G.; OLIVEIRA, J. F. Algoritmos: logica para desenvolvimento de programagéo
de computadores. Sdo Paulo: Erica, 2009. )

NERI, Edmilson Lucena. Agentes de software: delegando decisdes a programas, RAE electron., Sio
Paulo, v. 4, n. 1, jun. 2005. ISSN 1676-5648

REVISTA BRASILEIRA ESTUDOS AVANCADOS. Sédo Paulo: Instituto de Estudos Avancados da
USP, 1987-. Quadrimestral. ISSN 0103-4014.

SIMON, Imre; CORDANI, Umberto G. A obra e o legado de John Von Neumann. Estud. av., S8o
Paulo, v. 10, n. 26, jan/abr. 1996.
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UNIDADE Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos SHP
CURRICULAR
PERIODO Semestre 3
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Elaborar sistemas hidraulicos (e eletrohidraulicos) e pneumaticos (e eletropneumaticos).

SABERES

Propriedades dos fluidos hidraulicos e pneumaticos; aplicacdo da tecnologia hidraulica e
pneumatica de acionamento, bombas, compressores, atuadores, valvulas, tecnologias de l6gica
e acionamento: classica e elétrica.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
FIALHO, A. B. Automagao hidraulica: projeto, dimensionamento e analise de circuitos, Sdo Paulo:
Erica, 2002.

FIALHO, A. B. Automacio pneumatica: projeto, dimensionamento ¢ andlise de circuitos, Sdo Paulo:
Erica, 2003.

LINSINGEN, I. V. Fundamentos de sistemas hidraulicos. 2. ed., Florian6polis: Editora da UFSC,
2003.

COMPLEMENTAR

BONACORSO, N.; NOLL, V. Automaciio eletropneumitica. 10. ed., So Paulo: Erica, 2007.
HASEBRINK, J. P. Manual de Pneumatica : fundamentos. Atibaia (SP): Bosch Rexroth, ¢1990.
(treinamento hidraulico; v. 1).

HIDRAULICA basica: principios basicos e componentes da tecnologia dos fluidos. 3. ed. Sdo Paulo:
Bosch, 2003.

MACINTYRE, Archibald Joseph. Instalagdes hidraulicas. 3. ed. Rio de Janeiro: Livros Técnicos e
Cientificos, 1996.

STEWART, H.L. Pneumatica e hidraulica. 3. ed. Curitiba: Hemus.
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UNIDADE Elementos de Maquinas ELM
CURRICULAR
PERIODO Semestre 3
LETIVO
CARGA 120 horas
HORARIA
COMPETENCIAS
Especificar e dimensionar os diversos elementos de maquinas.

SABERES

Determinagao das solicitagdes, tensdo, deformacgdo; carregamentos combinados; teorias das
falhas; teoria das falhas por fadiga; projeto de eixos e arvores; parafusos e unides; projeto de
molas; chavetas e acoplamentos; tipos de mancais de deslizamento; mancais de rolamentos e
lubrificacdo; engrenagens cilindricas retas; engrenagens helicoidais, conicas e sem-fim;

BIBLIOGRAFIA

BASICA

JUVINALL, R.C , MARSHEK, K.M. Fundamentos do projeto de componentes de maquinas. 4. ed.
Rio de Janeiro: LTC, 2007 .

MELCONIAN, S. Elementos de maquinas. 8. ed. Sao Paulo: Erica, 2007.

SHIGLEY, J. E; MISCHKE, C. R; BUDYNAS, R. G. Projeto de engenharia mecénica. Porto
Alegre: Bookman, 2005.

COMPLEMENTAR

COLLINS, J. A. Projeto mecéinico de elementos de maquinas: uma perspectiva de prevencao da
falha. Rio de Janeiro: LTC, 2006.

CUNHA, Lamartine Bezerra da. Elementos de maquinas. Rio de Janeiro: LTC, 2005.
HIBBELER, R.C. Resisténcia dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2010.

NIEMANN, G. Elementos de maquinas. Sdo Paulo: Bliicher.1976. 3 v.

NORTON, R. L. Projeto de maquinas - uma abordagem integrada. 2* ed. Porto Alegre: Bookman,
2004.
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UNIDADE Ciéncia e Tecnologia dos Materiais CT™M
CURRICULAR
PERIODO Semestre 3
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS
Relacionar a Ciéncia dos Materiais aos Processos de Fabricacéo.

SABERES

Classificacdo dos materiais; tabela periodica; ligagdes quimicas; estrutura atomica; estrutura
cristalina dos so6lidos; imperfeigdes em estruturas cristalinas; solugdes solidas; difusao;
propriedades mecanicas; diagramas de fase; curvas T-T-T (transformag¢do-tempo-temperatura);
principio dos tratamentos térmicos; acos; ferro fundido; ligas metalicas e fabricacdo de metais;
ceramicas; polimeros; compositos.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
CALLISTER JR, W.D. Ciéncia e engenharia dos materiais: uma introducéo 5. ed. LTC, 2002.

VAN VLACK, L. H. Principios de ciéncia dos materiais. Sao Paulo: Edgard Blucher, 2004.
SHACKELFORD, J. F. Ciéncia dos materiais. 6* ed. Sdo Paulo: Pearson, 2008.
COMPLEMENTAR

CHIAVERINI, V. Tecnologia mecénica: estrutura e propriedades das ligas metalicas. Sao Paulo:

Pearson education, 1986. v. 1.

CANEVAROLO JUNIOR, Sebastido V. Ciéncia dos polimeros: um texto basico para tecnélogos e
engenheiros. 2. ed. Sdo Paulo: Artiber, 2002.

SILVA, A. L. V. C.; MEI P. R.. Acos e ligas especiais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2006.
SOUZA, S. A. Composicao quimica dos acos. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1989.

SMITH, W. F. Principios de ciéncia e engenharia de materiais. 3. ed. Lisboa: McGraw- Hill, 1998.
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UNIDADE Gestio do Processo de Desenvolvimento de Produto | GDP
CURRICULAR
PERIODO Semestre 3
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Conhece e aplicar conceitos de gerenciamento de desenvolvimento de produtos.
Conbhecer e aplicar as metodologias de projeto atuais e suas ferramentas, correlacionadas
as qualidades necessarias ao produto desenvolvido.

SABERES

Introdugdo; o ciclo de vida dos produtos; gerenciamento de projetos: ambiente de projeto;
modelo do PMBOK; processo de gerenciamento; processo de inicializa¢do; processo de
planejamento; recursos; processo de execucao e controle; modelos de engenharia seqiiencial e
simultanea. Metodologias de projeto atuais e suas particularidades. Projeto informacional:
planejamento do produto e geracdo dos requisitos e especificacdes. A casa da qualidade do
QFD (Quality Function Deployment). Projeto conceitual: estabelecimento dos problemas do
projeto, busca e avaliagdo de solugdes para os problemas do projeto. Projeto Preliminar:
geracdo de esbocos para o produto, configuracdo geral do produto. Qualidade de um Produto:
ergonomia, seguranga, sustentabilidade, economia, produtibilidade, funcionalidade,
operacionalidade e estética. Projeto detalhado: documentag@o de um produto a ser fabricado.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
BAXTER, M. Projeto de Produto: guia pratico para design de novos produtos. Sdo Paulo: Edgard
Bliicher, 2003.

BACK, Nelson et al. Projeto integrado de produtos: planejamento, concepgdo e modelagem. Barueri:

Manole, 2008.

PAHL, Gerard et al. Projeto na engenharia: fundamentos do desenvolvimento eficaz dos produtos,
métodos e aplicagdes. 6. ed. Sdo Paulo: Edgard Bliicher, 2009.

ALDABO, R. Gerenciamento de projetos : procedimentos basicos e etapas fundamentais. So Paulo:
Artliber, 2005.

COMPLEMENTAR

CHENG, L. C; MELO FILHO, L. D.R. de. QFD: desdobramento da func¢do qualidade na gestdo de
desenvolvimento de produtos. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2007.

FERREIRA, Cristiano Vasconcellos. Projeto do produto. Rio de Janeiro: Elsevier, 2010.
KEELLING, R. Gestio de projetos: uma abordagem global. 1. ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2002
OLIVEIRA,G. MS project & gestao de projetos. Sao Paulo: Makron Books, 2005.
ROZENFELD, Henrique et al. Gestao de desenvolvimento de produtos: uma referéncia para a
melhoria do processo. Sdo Paulo: Saraiva, 2006.
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UNIDADE Projeto Integrador I INT1
CURRICULAR

PERIODO Semestre 3
LETIVO

CARGA &0 horas
HORARIA

COMPETENCIAS

Correlacionar os conhecimentos e habilidades adquiridos para o desenvolvimento de um produto.

SABERES

Apresentagdo do tema do projeto integrador I. Aplicagdo de técnicas de metodologia de projeto para
desenvolver o trabalho. Desenvolvimento de projeto conceitual. Desenvolvimento de projeto
detalhado. Especificagdo de componentes a adquirir.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
BAXTER, M. Projeto de Produto: Guia pratico para design de novos produtos. Sdo Paulo: Edgard
Bliicher, 2003.

PAHL, G.; BEITZ, W.; FELDHUSEN, J.; GROTE, K.H. Projeto na Engenharia. Sdo Paulo:

Edgard Blucher, 2005.

BACK,N.; et al. Projeto Integrado de Produtos: planejamento, concep¢@o e modelagem.
Sdo Paulo: Manole, 2008.
COMPLEMENTAR

ALDABO, R. Gerenciamento de projetos : procedimentos basicos e etapas fundamentais. So Paulo:

Artliber, 2005.

CHENG, L. C; MELO FILHO, L. D.R. de. QFD: desdobramento da func¢do qualidade na gestdo de
desenvolvimento de produtos. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2007.

PRADO, D. Planejamento e controle de projetos. 6. ed. Nova Lima (MG.) : INDG, 2004.
OLIVEIRA,G. MS Project &Gestio de projetos. Makron Books, 2005.
KEELLING, R. Gestio de projetos: uma abordagem global. 1. ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2002.

ROZENFELD, Henrique et al. Gestao de desenvolvimento de produtos: uma referéncia para a
melhoria do processo. Sao Paulo: Saraiva, 2006.
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UNIDADE Principios Fisicos e Mecinicos da Conformacao PFC
CURRICULAR
PERIODO Semestre 4
LETIVO
CARGA 60 horas
HORARIA
COMPETENCIAS
Analisar os Principios Fisicos e Mecanicos em Conformacao.

SABERES

Fatores metalurgicos na conformag@o mecanica dos metais. Influéncia das micro e macro
estruturas; recristalizacdo; recuperacdo; transformagao de fases envolvidas na conformagao
mecanica; encruamento; caracterizacdo das tensdes e deformacdes geradas em um processo de
conformacao; circulo de mohr e suas aplicacdes; elasticidade e plasticidade; atrito e
lubrificacdo. Métodos para solugdo de problemas de conformagao.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

HELMAN, Horacio; CETLIN PAULO ROBERTO. Fundamentos da conformac¢ao mecanica dos
metais. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2005.

BRESCIANI FILHO, Ettore. Conformagao plastica dos metais. 6. ed. rev. e ampl. Campinas:
UNICAMP, 2011. (Disponivel SophiA web)

HIBBELER, R.C. Resisténcia dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2010.

LEE, Yung-Li et al. Fatigue testing and analysis: theory and practice. Amsterdam: Elsevier, 2005.
COMPLEMENTAR

ALTAN, Taylan et al. Conformacfo de metais: fundamentos e aplicagdes. Sao Carlos: EESC/USP,
1999.

BEER, Ferdinand Pierre; JOHNSTON JR., Elwood Russell. Resisténcia dos materiais. 3.ed. Sdo
Paulo: Makron Books, 1995.

CHIAVERINI, Tecnologia mecénica: estrutura e propriedades das ligas metalicas. Sdo Paulo: Pearson
education, 1986. v. 1.

CHIAVERINI, Tecnologia mecéAnica:materiais de constru¢do mecanica. Sdo Paulo: Pearson
education, 1986. v. 3.

SCHAEFFER, L. Conformacio de chapas metalicas. Sdo Paulo: Imprensa Livre, 2004.
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UNIDADE Projetos de Moldes e Matrizes PMM
CURRICULAR
PERIODO Semestre 4
LETIVO
CARGA 120 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Projetar ferramentas e matrizes de conformag¢do mecénica e moldes de injecdo.

SABERES

Regras gerais de projeto de pegas estampadas; defeitos do produto; desenvolvimento de pecgas
dobradas e repuxadas; tipos de materiais para ferramentas; tipos de matrizes de estampagem;
aproveitamento de chapas; seqiiéncia progressiva; calculo de for¢as de corte, dobra e repuxo;
dimensionamentos dos componentes de estampagem. projeto de produto. Principios basicos de
injecdo. Projeto de moldes de injegao.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
CETLIN, P. R.; HELMAN, H. Fundamentos da conformac¢ao mecanica dos metais. Sdo Paulo:
Artliber, 2005.

MEROZ,R. ; CUENDET,M. As estampas , a eletroerosao, os moldes. S0 Paulo: Hemus, 2004.

HARADA, J. Moldes para inje¢ao de termoplasticos: projetos e principios basicos. Sdo Paulo:
Artliber, 2003.

COMPLEMENTAR

BRITO, O. Técnicas e aplicacées dos estampos de corte: puncdes, matrizes, espigas de fixagdo,
placas de guia, limitadores, cunhas, estampos fechados, abertos e progressivos. Sao Paulo: Hemus,
2004.

CRUZ, S. da. Ferramentas de corte, dobra e repuxo: estampos . Sdo Paulo: Hemus

CRUZ, S. Moldes de injecao: termoplasticos, termofixos, zamak, aluminio, sopro. Sao Paulo: Hemus,
2002.

MANRICH, Silvio. Processamento de termoplasticos: rosca tinica, extrusao e matrizes, injecao e
moldes. Sdo Paulo: Artliber, 2005.

SORS, Laszlo; BARDOCZ, Laszlo; RADNOTI, Istvan. Plasticos: moldes e matrizes. Sdo Paulo:
Hemus, ¢2002.
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UNIDADE Processos de Soldagem SOL
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 4

CARGA HORARIA | 80 horas

COMPETENCIAS

Selecionar os Processos de Soldagem.
Analisar os principios fisicos e mecanicos em soldagem.
Controlar a qualidade do processo de soldagem.

SABERES

Principios, caracteristicas e aplicagdes dos processos de soldagem a arco voltaico com eletrodo
revestido, MIG/MAG, plasma, gas e as ndo usuais; equipamentos utilizados na soldagem ;
termos técnicos utilizados nas operagdes de soldagem; tipos de juntas e chanfros; regides de
solda; tipos de soldas e suas simbologias; consumiveis utilizados nos processos de soldagem;
fatores econdmicos; geometria da junta soldada; influéncia dos gases de protecao.

Efeitos térmicos no processo de soldagem; tratamentos térmicos envolvidos na diminui¢do das
tensdes residuais do processo de soldagem; importancia e determinagdo das temperaturas de
interpasse e de pré-aquecimento em operagdes de soldagem.

Critérios de dimensionamento; analise de esforgos (forga cisalhante e forca normal).

Normas e validade da qualificagdo dos procedimentos de soldagem e dos operadores;
Descontinuidades dimensionais: distor¢do, preparacao incorreta da junta, dimensao incorreta
da solda, perfil incorreto da solda, formato incorreto da junta; descontinuidades estruturais em
soldas por fusdo, (porosidade, inclusdo de escoria, falta de fusdo, falta de penetragao,
mordedura, trincas); propriedades inadequadas: baixa tenacidade, elevada dureza da ZTA,
controle granulométrico, precipitagdo no contorno de grao, corrosdo, fragilizagdo por
hidrogénio; procedimento de soldagem; praticas de soldagem.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

PARIS, Aleir Antonio Fontana de. Tecnologia da soldagem de ferros fundidos. Santa Maria: Ed. da
UFSM, 2003.

QUITES, A. Introducio a soldagem a arco voltaico. Florianopolis: Soldaso, 2002.

WAINER, E. Soldagem: processos ¢ metalurgia. 2* ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

COMPLEMENTAR

FUNDACAO ROBERTO MARINHO. Telecurso 2000: curso profissionalizante mecanica: tratamento
térmico, tratamento de superficie. Rio de Janeiro: Fundag@o Roberto Marinho, 1996.

MARQUES, P. V. Soldagem: fundamentos e tecnologia. Belo Horizonte: UFMG, 2007.

REIS, R. P; SCOTTI, A. Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Sio Paulo: Artliber, 2007.
SCOTTI, A.; PONOMAREYV V. Soldagem MIG/MAG. Séo Paulo: Artliber, 2008.

VAN VLACK, L. H. Principios de Ciéncia dos Materiais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2004.
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UNIDADE Processos de Conformacao e Fundi¢ao PCF
CURRICULAR
PERIODO Semestre 4
LETIVO
CARGA 60 horas
HORARIA
COMPETENCIAS
Identificar e selecionar os processos de conformagao e de fundicio.

SABERES

Consideragdes gerais dos processos e produtos de laminagao, extrusao, trefilacdo, forjamento e

estampagem e dobramento. Caracteristicas das prensas de fric¢do, excéntricas, hidraulicas,
viradeiras ou dobradeiras mecanicas, laminadores, extrusoras, forjas, trefiladores e calandras.
Descri¢ao geral dos tipos e processos de fundicdo; nomenclatura e defini¢des. Operacdes
realizadas nos processos de fundicao.

BIBLIOGRAFIA

ALTAN, Taylan et al. Conformacao de metais: fundamentos e aplica¢des. Sdo Carlos: EESC/USP,
1999.

BRITO, O. Técnicas e aplicacdes dos estampos de corte: puncdes, matrizes, espigas de fixacao,
placas de guia, limitadores, cunhas, estampos fechados, abertos e progressivos. Sdo Paulo: Hemus,
2004.

CRUZ, Sérgio da. Ferramentas de corte, dobra e repuxo: estampos. Sdo Paulo: Hemus, 2008

NEWELL, James. Fundamentos da moderna engenharia e ciéncia dos materiais. Rio de Janeiro:
LTC, 2010. (

PROVENZA, Francesco; FRANCO, Antonio Geraldo Juliano. Conformacao de elementos de
maquinas. Sdo Paulo: PRO-TEC, 1983.

COMPLEMENTAR

BRESCIANI FILHO, Ettore. Conformagao plastica dos metais. 6. ed. rev. e ampl. Campinas:
UNICAMP, 2011. (Disponivel SophiA web)

CHIAVERINI. Tecnologia mecanica. Sao Paulo: McGraw-Hill, 1986. v. 2.

HELMAN, Horacio; CETLIN PAULO ROBERTO. Fundamentos da conformac¢ao mecanica dos
metais. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2005.

LESKO. J. Design industrial: materiais e processos de fabricagdo. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2004.
TORRE, J. Manual pritico de fundicio e elementos de prevenc¢io da corrosao. Sdo Paulo, Hemus,
2004.
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UNIDADE Ensaios dos Materiais ESM
CURRICULAR
PERIODO Semestre 4
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Avaliar os resultados obtidos em ensaios mecanicos destrutivos, ndo destrutivos e desenvolver
relatorio técnico.

SABERES

Conceitos e aplicag@o de ensaios destrutivos: tragdo; compressao; flexao; tor¢do; dureza;
impacto; calculo de incerteza de medicao em ensaios destrutivos; avaliacao das fontes de erro
em equipamentos de ensaios destrutivos.

Conceitos e aplicagdo de Ensaios ndo destrutivos: Ultra-som; Particulas Magnéticas; Raios-X;
Inspecdo Visual; Liquidos Penetrantes; Calculo de incerteza de medi¢do em ensaios ndo-
destrutivos;

Avaliacdo das fontes de erro em equipamentos de ensaios ndo destrutivos.;

Conceitos e aplicagdo de técnicas de macrografia e micrografia; Conceitos e aplicagdo de
microscopia otica e outros métodos de analise de microestrutura;

Avaliacdo e roteiro de analise de falhas em componentes mecanicos; Rotinas de ensaios para
identificacdo de propriedades e andlise de estrutura em pecas e componentes mecanicos.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime Alvares; SANTOS, Carlos Alexandre dos. Ensaios dos materiais.
Rio de Janeiro: LTC, 2000.

SOUZA, S. A. Ensaios mecanicos de materiais metalicos: fundamentos tedricos e praticos. 5. ed. Sdo
Paulo: Edgard Bliicher, 1982.

COLPAERT, H. Metalografia dos produtos sidertrgicos comuns. 4* ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher,
2008.

CALLISTER, W. D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducdo. Rio de Janeiro: LTC, 2012.

COMPLEMENTAR

CHIAVERINI, V. Tecnologia mecanica: estrutura e propriedades das ligas metalicas. Sdo Paulo:
Mcgraw Hill, 1986. v. 1.

GUESSER, W. L. Propriedades mecénicas dos ferros fundidos. 1. ed. Sdo Paulo: Edgard Bliicher,
2009.

PADILHA, A.F.; AMBROZIO FILHO, F. Técnicas de analise microestrutural, Hemus Editora
Limitada, Sdo Paulo 1985.

SHACKELFORD, J.F. Ciéncia dos materiais. 6. ed. Sdo Paulo: Pearson, 2008.

SILVA, A.L.V.C.; MEI, P.R..A¢os e ligas especiais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2006.

SOUZA, S. A. Composicao quimica dos acos. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1989.
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UNIDADE Projeto Integrador 11 INT2
CURRICULAR
PERIODO Semestre 4
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Correlacionar os conhecimentos e habilidades adquiridos para o desenvolvimento de processos de
conformagao e soldagem.

SABERES

Apresentagdo do tema do projeto integrador II. Aplicagdo de técnicas para desenvolvimento de um
projeto de conformagdo. Projetos de ferramentas e moldes. Especificagdo de um processo de soldagem.
Ensaios destrutivos e ndo destrutivos.

BIBLIOGRAFIA

BASICA:

HELMAN, Horacio; CETLIN, Paulo Roberto. Fundamentos da conformac¢ao mecanica dos metais.
2. ed. Sao Paulo: Artliber, 1993.

MEROZ,R. ; CUENDET,M. As estampas , a eletroerosao, os moldes. Sdo Paulo: Hemus, 2004.
QUITES, A. Introducio a soldagem a arco voltaico. Florianopolis: Soldaso, 2002.
COMPLEMENTAR:

BRITO, O. Técnicas e aplicacdes dos estampos de corte: puncdes, matrizes, espigas de fixacao,
placas de guia, limitadores, cunhas, estampos fechados, abertos e progressivos. Sdo Paulo: Hemus,

2004.

CRUZ, Sérgio da. Moldes de injecio: termoplasticos : termofixos, zamak, aluminio, sopro. 2. ed. Sdo
Paulo: Hemus, 2002.

GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime Alvares; SANTOS, Carlos Alexandre dos. Ensaios dos materiais.
Rio de Janeiro: LTC, 2000.

HARADA, Julio. Moldes para inje¢do de termoplasticos: projetos e principios basicos. Sdo Paulo:
Artliber, 2008.

SOUZA, S. A. Ensaios mecénicos de materiais metalicos: fundamentos tedricos e praticos. 5. ed. Sdo
Paulo: Edgard Bliicher, 1982
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UNIDADE Usinagem com Geometria Nao Definida (UGND) UGN
CURRICULAR
PERIODO Semestre 5
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Selecionar e determinar pardmetros em usinagem com geometria ndo definida.

SABERES

Geometria dos graos abrasivos e suas influéncias no processo de corte; ferramentas abrasivas e
suas formas conforme operagdo e material da peca; fluidos de corte; forga e poténcia de corte;
tecnologia de corte; tipos de maquinas utilizadas.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
BIANCHI, Eduardo Carlos; AGUIAR, Paulo Roberto de; PIUBELI, Bruno Amaral (Org.). Aplicacio
e utilizacao dos fluidos de corte nos processos de retificacao. Sao Paulo: Artliber, 2004.

MACHADO, Alisson Rocha et al. Teoria da usinagem dos materiais. Revisio de Rosalvo Tiago
Ruffino. Sdo Paulo: Blucher, 2009.

NUSSBAUM, Guillaume Ch. Rebolos & abrasivos: tecnologia bésica. Sdo Paulo: fcone, 1988. v. 1.
NUSSBAUM, Guillaume Ch. Rebolos & abrasivos: tecnologia basica. Sdo Paulo: fcone, 1988. v. 2.
STEMMER, C. E. Ferramentas de corte II: brocas, alargadores, ferramentas de roscar, fresas,
brochas, rebolos, abrasivos 3a ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 2005.

COMPLEMENTAR

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia

da usinagem dos materiais. Sao Paulo: Artliber, 2008.

FUNDACAO ROBERTO MARINHO. Telecurso 2000: curso profissionalizante mecanica: processos
de fabricacdo, v. 3 Rio de Janeiro: Fundagdo Roberto Marinho, 1996.

MELLO. Principios de retificaciio e a afiacio na indistria metal-mecénica. S3o Paulo, SP, c2011.
NUSSBAUM, Guillaume Ch. Rebolos & abrasivos: tecnologia bésica. Sdo Paulo: fcone, 1988. v. 3.

SANTOS, Sandro Cardoso; SALES, Wisley Falco. Aspectos tribolégicos da usinagem dos
materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2007.
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UNIDADE Usinagem com Geometria Definida UGD
CURRICULAR
PERIODO Semestre 5
LETIVO
CARGA 160 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Selecionar, determinar e otimizar pardmetros de Usinagem com Geometria Definida.

SABERES

Fungdo e influéncia dos angulos da ferramenta de corte; Fluidos de corte; Tecnologia de corte;
Materiais e tipos de ferramentas de corte; Poténcia de corte; Praticas de usinagem.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
DINIZ, Anselmo; Marcondes, Francisco C.; COPPINI, Nivaldo L. Tecnologia de usinagem de
materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2001.

FERRARESI, Dino. Fundamentos da usinagem dos metais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1977.
MACHADO, Alisson Rocha et al. Teoria da usinagem dos materiais. Sio Paulo: Blucher, 2009.
COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS: NBR ISO 513: Classificacio e aplicacio
de metais duros para a usinagem com arestas de corte definida: designagdo dos grupos principais e
grupos de aplicagdo. Rio de Janeiro, 2013. (ACESSO DISPONIVEL PORTAL COLECOES
ABNT)

PORTO, Arthur José Vieira et al. Usinagem de ultraprecisao. Sao Carlos: RIMA, 2004.

SANTOS, Sandro Cardoso.; Sales;Wisley.Falco. Aspectos tribolégicos da usinagem dos materiais.
Sdo Paulo: Artliber, 2007.

STEMMER, Caspar Erich. Ferramentas de corte 1. 7. ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 2007.

STEMMER, Caspar Erich. Ferramentas de corte II: brocas, alargadores, ferramentas de roscar,
fresas, brochas, rebolos, abrasivos. 3. ed. Florianépolis: Editora da UFSC, 2005.
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UNIDADE CURRICULAR | Comando Numérico Computadorizado CNC | CNC

PERIODO LETIVO Semestre 5

CARGA HORARIA 80 horas

COMPETENCIAS

Programar e simular a fabricagdo de pecas e conjuntos mecanicos em maquinas
ferramentas CNC.

SABERES

Sistema de coordenadas; medidas absolutas e incrementais; tipos de comando; principios de
funcionamento; eixos e dire¢des de eixos no torno e na fresadora; pontos de referéncia da
maquina; estrutura do programa; codigo G; interpolagdes lineares e circulares; ciclos fixos;
programagdo CNC via software CAD/CAM; simulagdo da usinagem (CAM).

BIBLIOGRAFIA

BASICA

FITZPATRICK, Michael. Introducéo a usinagem com CNC: comando numérico computadorizado.
Porto Alegre: AMGH, 2013.

SILVA, S.D. CNC: Programag¢ao de Comandos Numéricos Computadorizados: torneamento.
Sdo Paulo: Erica, 2002.

SOUZA, Adriano Fagali de; ULBRICH, Cristiane Brasil Lima. Engenharia integrada por
computador e sistemas CAD/CAM/CNC-principios e aplicacdes. Sao Paulo: Artliber, 2009.

COMPLEMENTAR

FAGOR Automation: CNC manuals for lathes: CNC 8055 T. Mondragon, Espanha: Fagor
Automation, S. Coop., [20007].

FAGOR Automation: manual de programagdao CNC 8035 . Mondragon, Espanha: Fagor Automation,
S. Coop., [20007?]. Disponivel em:
<http://www.fagorautomation.com.br/novo/produtos_e_manuais/cncs/8035/MAN_8035T PR
G.pdf >. Acesso em 16 jul. 2013.

FUNDACAO ROBERTO MARINHO. Telecurso 2000: curso profissionalizante mecanica: processos
de fabricagdo, v. 3 Rio de Janeiro: Fundagdo Roberto Marinho, 1996.

INSTITUT FUR ANGEWANDTE ORGANISATIONSFORSCHUNG. Comando numérico CNC:
técnica operacional curso basico. Sdo Paulo: EPU/EDUSP, 1984.

ROMI. Manual de programacio e operagio CNC, linha G/GL/GLM, CNC Fanuc OI-TD [torno
CNC]. Santa Barbara do Oeste: Romi, [200-].

ROMI. Manual de programacio e operacio, linha Romi D, CNC Fanuc OI-MC [centro de
usinagem CNC].Santa Barbara do Oeste: Romi, [200-].

Romi. Manual de abordagens e cuidados preventivos com maquinas-ferramenta CNC: T42828A.
Santa Barbara do Oeste: Romi S.A., [200-]. Disponivel em:

<http://www.romi.com.br/fileadmin/Editores/MF/Catalogos/Portugues/MACP_2009_05_20.pdf>.
Acesso em: 16 jul. 2013.
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UNIDADE Estatistica Aplicada EST
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 5

CARGA HORARIA | 40 horas

COMPETENCIAS

Controlar e avaliar a capacidade e compatibilidade de um processo utilizando controle
estatistico de processos.

SABERES

Introdugdo a estatistica: consideragdes iniciais. Conceitos estatisticos: introdugdo a
probabilidade; variaveis; distribuicdo de frequéncias; distribui¢do normal; medidas de
tendéncia central; medidas de dispersdo; amostragem; tipos de distribui¢do. Controle de
variaveis e atributos. Estabilidade do processo. Capacidade do processo.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
CRESPO, A. Estatistica facil. 19. ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2002.

MILONE, G. Estatistica geral e aplicada. Sdo Paulo: Pioneira Thomson Learning, 2004.

RAMOS, A. W. CEP para processos continuos e em bateladas. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2000.
COMPLEMENTAR

BARBETTA, Pedro Alberto; REIS, Marcelo Menezes; BORNIA, Antonio Cezar. Estatistica: para
cursos de engenharia e informatica. 3. ed. Sao Paulo: Atlas, 2010.

DINIZ, M. G. Desmistificando o controle estatistico de processo. Sao Paulo: Artliber, 2006.

HAZZAN, Samuel. Fundamentos de matematica elementar 5: combinatdria, probabilidade. 7. ed.
Sdo Paulo: Atual, 2004. v. 5.

IEZZ1, Gelson; HAZZAN, Samuel; DEGENSZAIJN, David. Fundamentos de matematica
elementar,11: matematica comercial, matematica financeira, estatistica descritiva. Sdo Paulo: Atual,

2004. v. 11

LEVINE, D. M; STEPHAM, D. Estatistica: teoria e aplicagdes usando o Microsoft excel em
portugués. Rio de Janeiro: LTC, 2005.

LAPPONI, Juan C. Estatistica usando Excel. S&o Paulo: Lapponi, 2000.

VIEIRA, S. Estatistica para a qualidade. Rio de Janeiro: Campus, 1999.
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UNIDADE Processos Nao Convencionais de Usinagem PNC
CURRICULAR
PERIODO Semestre 5
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Selecionar e determinar parametros em processos ndao convencionais de usinagem.

SABERES

Laser; feixe de elétrons; erosdo por faisca; avaliagdo das poténcias envolvidas; parametros
caracteristicos do processo de eletroerosao; influéncia dos pardmetros do processo de
eletroerosao.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
FERRARESI, Dino. Fundamentos da usinagem dos metais. Sdo Paulo: Blucher, 1970.

MEROZ,R. ; C,M. As estampas , a eletroerosio, os moldes. Sao Paulo: Hemus, 2004.

SANTOS, Sandro Cardoso; SALES, Wisley Falco. Aspectos tribologicos da usinagem dos
materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2007.

COMPLEMENTAR
CHIAVERINI. Tecnologia mecénica. Sdo Paulo: McGraw-Hill, 1986. v. 2.

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia
da usinagem dos materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2006.

MACHADO, Alisson Rocha et al. Teoria da usinagem dos materiais. Revisio de Rosalvo Tiago
Ruffino. Sdo Paulo: Blucher, 2009.

PORTO, Arthur José Vieira et al. Usinagem de ultraprecisao. Sdo Carlos: RIMA, 2004.

STEMMER, Caspar Erich. Ferramentas de corte 1. 7. ed. Floriandpolis: Ed. da UFSC, 2007.
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UNIDADE Projeto Integrador 111 INT3
CURRICULAR
PERIODO Semestre 5
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Correlacionar os conhecimentos ¢ habilidades adquiridos para o desenvolvimento e controle do
processo de usinagem na elaboracdo de um projeto.

SABERES

Apresentagdo do tema do projeto integrador II; processo de usinagem por geometria definida e
indefinida; programagao por comando numérico computadorizado CNC; processos ndo convencionais
de usinagem; controle estatistico do processo.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
FERRARESI, Dino. Fundamentos da usinagem dos metais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1977.

STEMMER, Caspar Erich. Ferramentas de corte 1. 7. ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 2007
STEMMER, Caspar Erich. Ferramentas de corte II: brocas, alargadores, ferramentas de roscar,
fresas, brochas, rebolos, abrasivos 3 ed. Florianopolis: Editora da UFSC, 2005

COMPLEMENTAR
MILONE, Giuseppe. Estatistica geral e aplicada. Sao Paulo: Pioneira Thomson Learning, 2004.

SILVA, S.D. CNC: programacao de comandos numéricos computadorizados: torneamento. Sao
Paulo: Erica, 2002.

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia
da usinagem dos materiais. 4. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2003.

NUSSBAUM, Guillaume Ch. Rebolos & abrasivos: tecnologia basica. Sio Paulo: fcone, 1988. 3 v.

SANTOS, Sandro Cardoso; SALES, Wisley Falco. Aspectos tribologicos da usinagem dos
materiais. Sdo Paulo: Artliber, 2007.
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UNIDADE Cronoanalise e Racionalizacao CRO
CURRICULAR
PERIODO Semestre 6
LETIVO
CARGA 60 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Conhecer, analisar e estruturar processos de produgdo para alcangar um aumento de
produtividade em sistemas organizacionais, através do registro e analise dos processos.

SABERES

Introdugdo e objetivos. Processo de projeto. Projeto de método (Estudo de Movimento):
técnicas de registro e analise, economia de movimentos. Ergonomia. Técnicas de medida do
trabalho: estudo de tempos, cronometragem, amostragem do trabalho, tempos pré-
determinados, avaliacdo de ritmo. Tempo padrdo. Escolas de organizagdo do trabalho.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
BARNES, R M. Estudo de movimentos e tempos: projeto ¢ medida do trabalho. 6. ed. Sao Paulo:
Edgard Bliicher, 1995.

CAMPOS, Vicente Falconi.Gerenciamento da rotina do trabalho do dia-a-dia. ed. Nova Lima:
INDG Tecnologia e Servigos, 2004.

SLACK, N. et all. Administracdo da producio. 2. ed. Sao Paulo: Atlas, 2002.
MOURA, R. A.; BANZATO, E. Reducéio do tempo de SETUP: troca rapida de ferramentas e ajustes
de maquinas. Sdo Paulo: IMAM, 1996.

COMPLEMENTAR
CONTADOR, J. C. (Coordenador). Gestiao de operacdes: a engenharia de produgio a servigo da
modernizagdo da empresa. 2. ed. Sdo Paulo: Edgard Bliicher, 1998.

CURY, A. Organizacio e métodos: uma visdo holistica. 8. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2006.

LIKER, Jeffrey K. O modelo Toyota: 14 principios de gestdo do maior fabricante do mundo. Porto
Alegre: Bookman, 2005.

MARTINS, P. G.; LAUGENI, F. P.. Administracdo da producéo. 2. ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2006. (4
SHIMOKAWA, Koichi; FUIIMOTO, Takahiro. O nascimento do Lean: conversas com Taiichi Ohno,
Eiji Toyoda e outras pessoas que deram forma ao modelo Toyota de gestdo. Porto Alegre: Bookman,

2011.

WIENEKE, Falko. Gestiao da producio: planejamento da produgio e atendimento de pedidos. Sao
Paulo: Blucher, 2009.va, 2006, Sao Paulo, 1999
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UNIDADE Custos Industriais CIN
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 6

CARGA HORARIA | 60 horas

COMPETENCIAS

Conhecer e aplicar conceitos de custos dos produtos manufaturados.

SABERES

Conceitos. Classificacdo de custos. Custo de material. Custo de pessoal. Custos gerais:
critérios de rateio, formas de rateio. Estruturagdo de uma matriz de custos. Apropriagdo de
custos: Métodos de custeio (por absor¢ao, direto ou variavel, baseado em atividades ABC),
Sistemas de apuracdo (custos por produto, custo por ordem de produgdo, custos por processo,
producdo equivalente). Analise de custo, volume, lucro.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

DUTRA, R G. Custos: uma abordagem pratica 6. ed. Sdo Paulo: Atlas,2009.

GONCALVES, Armando et al. Engenharia economica e finangas. Rio de Janeiro: Elsevier, 2009.
MARTINS, E. Contabilidade de custos. 9. ed. Sao Paulo: Atlas, 2003.

MORAES, Jodo Vicente de. Sistema de custos para pequenas empresas industriais.
Florianopolis, 2002, 99 f. Dissertacdo (Mestrado em Engenharia de Producdo), PPGEP,
UFSC. Disponivel em:
https://repositorio.ufsc.br/bitstream/handle/123456789/83773/188337.pdf?sequence=1
Acesso em 19 de julho de 2013.

COMPLEMENTAR

HANSEN, D. R.; MOWEN, M.M. Gestio de Custos: contabilidade e controle. Sdo Paulo: Pioneira
Thomson Learning, 2003.

MAHER, M. Contabilidade de custos: Criando valor para a administragdo. Sao Paulo: Atlas, 2001.
Learning, 2003.

MEGLIORINI, Evandir. Custos: analise e gestio. 2. ed. Sdo Paulo: Pearson, 2007.

PACHECO, Milton Gomes; CALARGE, Felipe Aratjo; Gestdo de custos no modelo de
integracdo da estratégia de manufatura. Transinformacao, Campinas, 17(1):61-77, jan./abr.,
2005. Disponivel em:
http://periodicos.puc-campinas.edu.br/seer/index.php/transinfo/article/view/705/685 Acesso em 19 de
julho de 2013.

RIBEIRO, O. M. Contabilidade de custos facil. Sdo Paulo: Saraiva, 1996.

SOUZA, Marcos Antonio de; ZWIRTES, Adir; RODNISKI, Cleber Marcos; BORGHETTI,
Julio César. Gestdo De Custos Logisticos: Um Estudo Das Praticas Utilizadas Por Uma
Cooperativa Agroindustrial Catarinense. ConTexto, Porto Alegre, v.13, n.23, p.7-22,
jan./abr.2013. Disponivel em:

http://seer.ufrgs.br/ConTexto/article/view/27117 Acesso em 19 de julho de 2013.

VANDERBECK, E. J.; NAGY, C. F. Contabilidade de custos. Sdo Paulo: Pioneira Thomson
Learning, 2003.
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UNIDADE Administracao da Producao ADP
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 6

CARGA HORARIA | 80 horas

COMPETENCIAS

Aplicar técnicas de programacao, planejamento e controle de producdo em processos de
fabricagdo mecanica.

SABERES

Visdo geral dos sistemas de produgéo. Layout por produto, por processo e celular.
Planejamento estratégico da produgdo. Planejamento mestre da produgdo. Programacao da
producdo: administragdo de estoques, seqiienciamento, emissao e libera¢do de ordens.
Planejamento de processos Assistido por Computador (CAPP). Acompanhamento da
producdo. Sistema Kanban.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
CHIAVENATO, Idalberto. Administracdo da producio: uma abordagem introdutéria. Rio de
Janeiro: Campus, 2004.

LUSTOSA, Leonardo et al. Planejamento e controle da producéo. Rio de Janeiro: Elsevier, 2008.

MOURA, Reinaldo A. Kanban: a simplicidade do controle da produgdo. 7. ed. Sdo Paulo: IMAM,
2007.

SLACK, N. et all. Administra¢io da producio. 2° ed. S8o Paulo: Atlas, 2002.
COMPLEMENTAR

CORREA, Henrique Luiz; GIANESI, Irineu G. N. Just in time, Mrp II e Opt: um enfoque
estratégico. 2. ed. Sdo Paulo: Atlas, 1993.

DURAN, Radaelli — Metodologia ABC: Implanta¢io numa Microempresa. GESTAO &
PRODUCAO v.7,n.2, p. 118-135, ago. 2000. Disponivel em:
http://www.scielo.br/pdf/%0D/gp/vn2/a03v7n3.pdf Acesso em 19 de julho de 2013.

LIKER, Jeffrey K.; MEIER, David P. O talento Toyota: o modelo Toyota aplicado ao
desenvolvimento de pessoas. Porto Alegre: Bookman, 2008.

MORGAN, James M.. Sistema Toyota de desenvolvimento de produto: integrando pessoas,
processo e tecnologia. Porto Alegre: Bookman, 2008.

ROTHER, Mike.Toyota kata: gerenciando pessoas para melhoria, adaptabilidade e resultados
excepcionais. Porto Alegre: Bookman, 2010.

SHINGO, Shigeo. O sistema Toyota de produc¢do:do ponto de vista da engenharia de
producado. 2. Porto Alegre: Bookman, 1996.
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UNIDADE Controle Geométrico MET?2
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 6

CARGA HORARIA | 80 horas

COMPETENCIAS

Avaliar os processos de fabricacdo dos componentes quanto a tolerancia, controle
dimensional e de forma e posigéo.

SABERES

Fabricagdo seriada: requisitos, regras. Tolerancias geométricas: forma, posi¢do, batimento.
Tolerancias e ajustes. Andlise de sistema de cotas. Cotas funcionais: determinagado e
dimensionamento das folgas; Calibres. Ensaios geométricos: conceituagdo, classificagéo,
caracterizagdo, instrumentagdo e métodos. Tecnologia de medi¢@o por coordenadas:
metrologia, instrumentacdo e tendéncias.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
AGOSTINHO, O. L. Tolerancias, ajustes, desvios e analise de dimensao. Sdo Paulo: Edgard
Blucher, 2001.

NOVASKI, O. Introducio a engenharia de fabricacao mecanica. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2003.

VAZQUEZ, Ramén Zeleny; GONZALEZ, Carlos Gonzalez. Metrologia dimensional. [S.1.]:
McGraw-Hill, 2000.

COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6409: Tolerancias geométricas;
tolerancias de formas, orientacdo, posi¢ao e batimento; generalidades, simbolos, defini¢des e
indicagdes em desenho. Rio de Janeiro: 1997. (ACESSO DISPONIVEL PORTAL COLECOES
ABNT)

CUNHA, Lauro Salles; CRAVENCO, Marcelo Padovani. Manual pratico do mecéanico. Curitiba:
Hemus, 2002.

GUIMARAES, V.A. Controle dimensional e geométrico: Uma introducio a metrologia industrial.
Passo Fundo: EDIUFPF, 1999.

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL.

Vocabulario internacional de termos fundamentais e gerais de metrologia. 3. ed. Rio de Janeiro:
Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Quali, 2003.

SILVA NETO, Jodo Cirilo da. Metrologia e controle dimensional. Rio de Janeiro: Elsevier, 2012.
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UNIDADE Automacao da Manufatura AUT
CURRICULAR
PERIODO Semestre 6
LETIVO
CARGA 80 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Empregar técnicas de automagao e controle em industrias de fabricagdo mecanica.

SABERES

Métodos de automacgao pneumatica; acionamento de motores; controladores 16gicos
programaveis; controles proporcionais; componentes de um sistema de medic¢ao (indicadores,
filtros, transdutores e amplificadores); sistemas de medicdo de pressdo; sistemas de medicao
de temperatura; sistemas de medicao de vazao; sistemas de medicao de forca e torque;
caracteristicas de sistemas de medicao; sistemas de controle em malha aberta e fechada.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

BOLTON, William. Instrumentacéo e controle. Curitiba: Hemus, 2002.

KUO, Benjamin C. Automatic control systems.8.ed. [S.1.]: John Wiley and Sons INC, 2003.
NATALE, F. Automacio industrial. 9. ed. Sio Paulo: Erica, 2008.

OGATA, Katsuhiko.Engenharia de controle moderno. Tradugdo de Paulo Alvaro MAYA. 3. ed. Sio
Paulo: Pearson Prentice Hall, 2000.

SILVEIRA, P. R.; SANTOS, W. Automacio e controle discreto. 9. ed. Sdo Paulo: Erica, 2008.

COMPLEMENTAR

AUGUSTI, Alisson Luiz. Procedimento de analise para programacio de aplicativos em CLP'S.
Floriandpolis, 2012. Dissertagdo (Mestrado Profissional em Mecatronica) — Instituto Federal de
Educagéo, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina. Disponivel em:
<http://sites.florianopolis.ifsc.edu.br/posmecatronica/files/2013/04/alagusti-1.pdf>
BONACORSO, N. G.; NOLL, V. Automacio eletropneumatica. Sao Paulo: Erica, 1997
e-fisica - Ensino de Fisica On-line. Diponivel em:<http://efisica.if.usp.br/mecanica>, acesso
em 24/07/2013.

FIALHO, A. B. Instrumentac¢ao industrial: conceitos, aplicagdes e analises. Sdo Paulo: Erica, 2002.
FRANCHI, C. M. Acionamentos elétricos. Sio Paulo: Erica, 2008.

GEORGINI, M. Automacio aplicada: Descri¢do e implementacdo de sistemas seqiienciais
com PLCs. 5* ed. Sdo Paulo: Erica, 2004.

GUESSER, Felicio José. Proposta de um sistema de baixo custo para o fresamento em 5 eixos.
Floriandpolis, 2012. Dissertagdo (Mestrado Profissional em Mecatronica) — Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina. Disponivel em:
<http://sites.florianopolis.ifsc.edu.br/posmecatronica/files/2013/04/4fjgesser.pdf>.

PAZOS, F. Automacao de sistemas e robética. Rio de Janeiro: Axcel books, 2002.
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UNIDADE Projeto Integrador IV INT4
CURRICULAR
PERIODO Semestre 6
LETIVO
CARGA 40 horas
HORARIA
COMPETENCIAS

Correlacionar e aplicar os conhecimentos ¢ habilidades adquiridos no modulo quanto aos
processos € manufatura na elaboragdo de um projeto.

SABERES

Cronoanalise e racionalizagdo, custos industriais, administragdo da produc¢ao, controle
geométrico, automacgdo da manufatura.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
DUTRA, R. G. Custos: uma abordagem pratica. 6. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2009.

NOVASKI, O. Introducio a engenharia de fabricacado mecanica. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2003.

SILVEIRA, P. R.; SANTOS, W. Automagio e controle discreto. 9.ed. Sdo Paulo: Erica,
2008.
COMPLEMENTAR

AGOSTINHO, O. L. Tolerancias, ajustes, desvios e analise de dimenséo. Sdo Paulo: Edgard
Blucher, 2001.

BARNES, R M. Estudo de movimentos e tempos: projeto e medida do trabalho. 6. ed. Sao Paulo:
Edgard Bliicher, 1995.

MARTINS, E. Contabilidade de custos. 9 ed. Sdo Paulo: Atlas, 2003.

NATALE, F. Automacio industrial. 9. ed. Sio Paulo: Erica, 2008.

OHNO, Taiichi. O sistema Toyota de produciao: além da producao em larga escala. Porto Alegre:
Bookman, 1997.
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UNIDADE Empreendedorismo EMP
CURRICULAR

PERIODO Semestre 7
LETIVO

CARGA 40 horas
HORARIA

COMPETENCIAS

Estabelecer metas para a realizagdo pessoal e profissional, estruturando-as em um plano de
negocio.

SABERES

Conceitos: empreendedorismo, empreendedor, intra-empreendedor e empresario; habilidades,
atitudes e caracteristicas dos empreendedores; invencao, inovagdo e mudanga de paradigmas;
criatividade; intra-empreendedor x empresario: vantagens e desvantagens; a dindmica nos
negocios; plano de negocios; casos de empreendedores na forma de textos, videos ou
depoimentos.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

DOLABELA, F. O Segredo de Luiza. Sdo Paulo: Cultura Editores Associados, 1999.
DORNELAS, J. C. A. Empreendedorismo: transformando idéias em negocios. Rio de Janeiro:
Elsevier, 2008.

GERBER, Michael E. Empreender: fazendo a diferenga. Sdo Paulo: Fundamento
Educacional, 2004.

COMPLEMENTAR
CHIAVENATO, Idalberto. Empreendedorismo: dando asas ao espirito empreendedor. [S.1.]: Saraiva,
2005.

DEGEN, Ronald Jean. O empreendedor: empreender como opcdo de carreira. Sdo Paulo: Pearson
Prentice Hall, 2011.

KIYOSAKI, R. T.; LECHTER, S. L. Pai rico, pai pobre: o que os ricos ensinam a seus filhos
sobre dinheiro. 46. ed. Rio de Janeiro: Campus, 2000.
Guia PEGN, “Como montar seu proprio negocio”, Ed. Globo, 2002.

CORTELLA, Mario Sergio; MUSSAK, Eugenio. Lideranca em foco. 5. Campinas, SP:
Papirus 7 Mares, 2010.

MAXIMIANO, Antonio Cesar Amaru. Administraciao para empreendedores. 2. ed. S3o Paulo:
Pearson Prentice Hall, 2011.
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UNIDADE CURRICULAR | Analise de Investimentos | INV
PERIODO LETIVO Semestre 4
CARGA HORARIA 40 horas
COMPETENCIAS

Empregar conceitos basicos de administracao financeira em processos de fabricacao
mecanica.

SABERES

Organizacdo empresarial; a funcdo financeira na empresa; matematica financeira: conceito de
juros, taxa nominal e efetiva, fluxo de caixa; mercados econdmicos; conceitos de oferta e
demanda; analise de investimentos; VAUE, TIR, VPL e TMA; calculos de taxas de
amortizacdo e depreciagdo; risco e incerteza na avaliacdo da alternativa de investimentos;

BIBLIOGRAFIA

BASICA

FILHO, N. C. Analise de Investimentos. 9. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2000

Financas empresariais/ Fae Business School. Curitiba: Associagdo Franciscana de Ensino
Senhor Bom Jesus, 2002. 88p. Disponivel em:
<http://www.cairu.br/biblioteca/arquivos/Administracao/Financas_Empresariais FAE.pdf>.
Acesso em 19 de julho de 2013.

GONCALVES, Armando et al. Engenharia economica e finangas. Rio de Janeiro: Elsevier, 2009.
MARTINS, Eliseu. Contabilidade de custos. 9. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2008.

COMPLEMENTAR

Gouvea, Simone Aparecida Silva. Novos Caminhos Para O Ensino E Aprendizagem De
Matematica Financeira: Construgdo E Aplicagdo De Webquest. Dissertagdo de Mestrado,
Universidade Estadual Paulista — Unesp, Rio Claro/SP, 2006. Disponivel em:
http://www.educadores.diaadia.pr.gov.br/arquivos/File/2010/artigos_tesess MATEMATICA/D
issertacao_Gouvea.pdf Acesso em 19 de julho de 2013.

NEUMANN, Lycia T. V; NEUMANN, Rogério A. Repensando o investimento social : a
importancia do protagonismo comunitario. Sdo Paulo: Global, IDIS, 2004.

PORTO, Marta. Investimento privado e desenvolvimento: balanco e desafios. Rio de Janeiro: Senac,
2005.
REILY, Frank K; NORTON, Edgar A. Investimentos. Sdo Paulo: Cengage Learning, 2008.

SAMANEZ, Carlos P; Matematica financeira. 4. edigdo. Sdo Paulo: Pearson, 2006.

Curso Superior de Tecnologia em

Fabricacdo Mecanica

55



INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

UNIDADE Gestao da Qualidade QUAL
CURRICULAR

PERIODO Semestre 7
LETIVO

CARGA 60 horas
HORARIA

COMPETENCIAS

Utilizar metodologia de analise e solugdo de problemas aplicados a processos de fabricagdo
mecanica.
Aplicar técnicas de garantia da qualidade referentes aos processos de fabricagdo mecanica.

SABERES

MASP - Método de Analise e Solucdo de Problemas; ciclo PDCA; ferramentas da qualidade-
Brainstorming; matriz GUT — prioriza¢dao; SW2H — plano de acdo; folha de verificacdo;
diagrama de causa ¢ efeito; diagrama de Pareto; estratificacdo; histograma; fluxograma;
evolucdo do conceito da qualidade; norma ISO 9000; prémio nacional da qualidade — PNQ.

BIBLIOGRAFIA

BASICA
CAMPOS, V.F. TQC: Controle da qualidade total. Belo Horizonte: Editora de Desenvolvimento
Gerencial, 1999.

PALADINI, Edson P. Gestao da Qualidade: teoria e pratica. Sdo Paulo, Atlas, 2004

SCHMID, Dietmar. Gestao da qualidade: seguranca do trabalho e gestdo ambiental. Sdo Paulo:
Blucher, 2009.

COMPLEMENTAR

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. ABNT ISO/TR 10013:diretrizes
para a documentagdo de sistema de gestdo da qualidade.Rio de Janeiro (RJ): ABNT, 2002.
CAMPOS, Vicente Falconi. Gerenciamento da rotina do trabalho do dia-a-dia. 8. ed. Nova Lima:
INDG Tecnologia e Servigos, 2004.

CAMPOS, Vicente Falconi. Gerenciamento pelas diretrizes:: O que todo membro da Alta
Administragdo precisa saber para vencer os desafios do novo milénio. 4.ed. Nova Lima: INDG
Tecnologia e Servigos, 2004.

DURAN, Radaelli — Metodologia ABC: Implanta¢io numa Microempresa. GESTAO &
PRODUCAO v.7,n.2, p. 118-135, ago. 2000. Disponivel em:
http://www.scielo.br/pdf/%0D/gp/vIn2/a03v7n3.pdf. Acesso em 19 de julho de 2013.

IMALI, Masaaki. Kaizen: a estratégia para o sucesso competitivo. 7. ed. Sdo Paulo: IMAM, 2011.
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UNIDADE Etica e Responsabilidade Profissional ETI
CURRICULAR

PERIODO LETIVO Semestre 7

CARGA HORARIA 40 horas

COMPETENCIAS

Aplicar conceitos de ética profissional nas relacdes interpessoais, empresariais € no
desenvolvimento tecnolégico.

SABERES

Etica, sociedade e cultura; ética e moral; os valores morais na sociedade cientifica e
tecnoldgica; normas: de certificagdo, morais e juridicas; ética no / do trabalho; as exigéncias
ético-profissionais no mundo do trabalho.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

MARCONDES, Danilo. Textos Basicos de Etica: de Platio a Foucault. Rio de Janeiro: Jorge
Zahar, 2007.

BARBIERI, J.C. Responsabilidade social empresarial e empresa sustentavel: da teoria a
pratica. Sao Paulo: Saraiva, 2009.

HIRSCHMAN, A.O. As paixdes e os interesses: argumentos politicos para o capitalismo
antes de seu triunfo. Trad. Lucia Campello, Rio de Janeiro: Paz e Terra, 1979. 129 p. (Série
Economia, 8).

COMPLEMENTAR

CARNEIRO, G. A. S. Balancgo social: historico, evolugéo e analise de algumas experiéncias
selecionadas. Dissertagdo de Mestrado. Sdo Paulo: FGV-SP, Eaesp, 1994. (Dissertacdo de Mestrado
apresentada ao Curso de Pos-Graduagio da EAESP/FGV, Area de Concentragio: Contabilidade e
Financas). Disponivel em <http://hdl.handle.net/10438/5020>.

CONFEDERACAO NACIOANL DA INDUSTRIA. Sesi. Etica e responsabilidade social:
conceitos e ferramentas. Brasilia, 2008. Disponivel em:
<http://www.sfiec.org.br/portalv2/sites/sesiv3/files/files/Livro%20de%20Resp .pdf>.A
cesso em: 11 jul. 2013.

ETICA E CIDADANIA. Construindo Valores na Escola e na Sociedade: Brasilia, 2007. Disponivel

em: <http://www.portaldoprofessor.mec.gov.br/storage/materiais/0000015509.pdf>. Acesso em:

22 jul. 2013.

TOMEI, P. A. Responsabilidade social das empresas: analise qualitativa da opinido do empresario
nacional. Revista de Administracao de Empresas, v. 24, n.4, out./dez.,1984. Disponivel em:
<http://rae.fgv.br/sites/rae.fov.br/files/artigos/10.1590 S0034-75901984000400023 .pdf>.

TORRES, C. Responsabilidade social e transparéncia. In: Orcamento ¢ Democracia, n° 10 ano VI.
Ibase, Rio de Janeiro, 1998. Disponivel em:
<http://www.balancosocial.org.br/cgi/cgilua.exe/sys/start.htm>.
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UNIDADE Planejamento da Manutencio MAN
CURRICULAR
PERIODO LETIVO | Semestre 7
CARGA HORARIA | 100 horas
COMPETENCIAS

Elaborar planejamento da manutencao de sistemas de produgdo mecanicos.
Interpretar e aplicar normas de seguranca e de satde do trabalho.

SABERES

Conceitos basicos de manutencdo; tipos de manutengao; praticas basicas da manutengao
moderna; caracteristicas de manutengdo em sistemas de transmissdo; lubrificagdo ¢
lubrificantes. analise de iluminacdo, ruidos industriais, tratamento de superficie; conceitos de
seguranga ¢ saude do trabalho; introdu¢@o as normas regulamentadoras relacionadas a

seguranca no trabalho.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

XENOS, H. G.; Gerenciando a manutencéo produtiva. Belo Horizonte. Editora de
desenvolvimento gerencial, 1998.
NEPOMUCENQO, L. X.. Técnicas de manutenc¢io preditiva. Vol.1. Sdo Paulo: Edgard

Blucher, 1989.

SEGURANCA e medicina do trabalho. 66. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2010. (Manuais de legislacao

Atlas).

COMPLEMENTAR

ABILIO, J. W. ; Manutencao Industrial. Contagem, 2008: Disponivel em:

<http://Www.pt.scribd.com/doc/66587872/Apostila-Manutencao-Industrial-Senai™> acesso em 22 jul.

2013.

CARRETEIRO, R. P.; BELMIRO, Pedro N. Lubrificantes e lubrificacido industrial. Rio de
Janeiro: Interciéncia, 2006.
FALZON, Pierre (Ed.). Ergonomia. Traducdo de Giliane M. J. Ingratta et al. Sdo Paulo:

Blucher, 2007.

NEPOMUCENQO, L. X.. Técnicas de manutencéo preditiva. Vol.2. Sdo Paulo: Edgard

Blucher, 1989.

PINTO, Alan Kardec; XAVIER, Julio Aquino Nascif. Manutencio: funcdo estratégica. 3 ed.
rev. e atual Rio de Janeiro: Qualitymark, 2009.
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UNIDADE Gerenciamento Ambiental GEA
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 7

CARGA HORARIA | 40 horas

COMPETENCIAS

Compreender conceitos normativos e legais de gerenciamento ambiental. Conhecer defini¢des,
valores e principios da sustentabilidade ambiental.

SABERES

Conceito de meio ambiente. Desenvolvimento e sustentabilidade. Analise de impacto
ambiental. Recursos e sistemas ambientais. Economia do meio ambiente. Qualidade total e
meio ambiente: conceitos e defini¢des. Causas da degradagdo ambiental. A produgéo de bens e
servigos e o mecanismo do desenvolvimento limpo. Analise de ciclo de vida. Sistemas de
gestdo da qualidade ambiental (ISO 14000). Responsabilidades das empresas. Avaliacao de
custos ambientais. Normativas internacionais. Auditorias ambientais. Legislacdo ambiental.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

BRAGA, B.et al. Introduciio a engenharia ambiental. S0 Paulo: Pearson Prentice Hall, 2005.
VALLE, Cyro Eyer do. Qualidade ambiental: ISO 14000. 10. ed. Sdo Paulo: Senac Sao Paulo, 2010.
SILVA, Maria das Gragas e¢. Questio ambiental e desenvolvimento sustentavel: um desafio ético-
politico ao servigo social. Sdo Paulo: Cortez, 2010.

COMPLEMENTAR

BOOURSCHEID, Antonio; SOUZA, Rhonan Lima de. Residuos de construcio e demolicio como
material alternativo. Floriandpolis: Publicagdo do IF-SC, 2010.

DIAS, Genebaldo Freire. Educacdo ambiental: principios e praticas. 9. ed. Sdo Paulo: Gaia, 2004.
LOUREIRO, Carlos Frederico Bernardo; LAYRARGUES, Philippe Pomier; CASTRO, Ronaldo
Souza de (Org.). Educacao ambiental: repensando o espago da cidadania. 5. ed. Sdo Paulo: Cortez,
2011.

REIGOTA, Marcos. O que é educa¢iio ambiental. Sao Paulo: Brasiliense, 2009.

SANCHEZ, Luis Enrique. Avaliag¢io de impacto ambiental: conceitos e métodos. Sdo Paulo: Oficina
de Textos, 2008.

SCOTTO, Gabriela; CARVALHO, Isabel Cristina de Moura; GUIMARAES, Leandro Belinaso.
Desenvolvimento sustentavel. 4. ed. Petropolis: Vozes, 2009.
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UNIDADE Trabalho de Conclusao de Curso TCC TCC
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 7

CARGA HORARIA | 80 horas

COMPETENCIAS

Aplicar conceitos estudados no curso de tecnologia em fabricacdo mecanica, e
pesquisados, de forma sistematizada, na forma de projetos técnicos e/ou cientificos.

SABERES

Topicos diversos estudados no curso de tecnologia em fabricagdo mecéanica.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

MANZANO, AN.G; MANZANO, M. I.N.G. Trabalho de conclusao de curso utilizando o
Microsoft Word 2007. Sio Paulo: Erica, 2007.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. A. Metodologia do trabalho cientifico: procedimentos basicos :
pesquisa bibliografica, projeto e relatorio : publicagdes e trabalhos cientificos. 7. ed. Sdo Paulo: Atlas,
2008.

SEVERINO, A. J. Metodologia do trabalho cientifico. 22° ed. Sao Paulo: Cortez, 2004.
GONCALVES, Eliane S. Bareta; BIAVA, Lurdete Cadorin. Manual para elaboragao do
relatério de estagio curricular. 6. ed. Floriandpolis: IF-SC, 2007. (Disponivel SophiA web)
COMPLEMENTAR

GONSALVES, E. P. Conversas sobre iniciacio a pesquisa cientifica. 4. ed. Campinas-SP: Alinea
Editora, 2007.

OLIVEIRA, M. M.; Como fazer projetos, relatérios, monografias, dissertacoes e teses. 3. ed. Rio
de Janeiro: Campus Elsevier, 2005.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. A. Técnicas de pesquisa: planejamento e execugdo de pesquisas:
amostragens e técnicas de pesquisa: elaboragdo, analise e interpretagdo de dados. 7. ed. Sdo Paulo:
Atlas, 2008.

MARCONI, Maria de Andrade; LAKATOS, Eva Maria. Fundamentos de metodologia cientifica. 7.
ed. Sdo Paulo: Atlas, 2010.

SILVA, José Maria da; SILVEIRA, Emerson S. da. Apresenta¢io de trabalhos académicos: normas
técnicas; edi¢do atualizada de acordo com as normas da ABNT. Petropolis: Vozes, 2007.
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UNIDADE Lingua Brasileira de Sinais LIBRAS
CURRICULAR

PERIODO LETIVO | Semestre 7

CARGA HORARIA | 80 horas

COMPETENCIAS

Compreeder os principais aspectos da Lingua Brasileira de Sinais, lingua oficial da
comunidade surda brasileira, contribuindo para a inclusdo educacional dos alunos surdos.

SABERES

Utilizar a lingua brasileira de sinais em contextos escolares e ndo escolares; conhecer aspectos
basicos da lingua brasileira de sinais; conhecer a historia da lingua brasileira de sinais.

BIBLIOGRAFIA

BASICA

LODI, Ana Claudia B. et al (Org.). Letramento e minorias. 6. ed. Porto Alegre: Mediagao,
2013.

PIMENTA, Nelson; QUADROS, Ronice Miiller de. Curso de libras, 1. 4. ed. Rio de Janeiro:
LSB Video, 2010.

QUADROS, Ronice Miiller de; KARNOPP, Lodenir Becker. Lingua de sinais brasileira:
estudos linguisticos. Porto Alegre: Artmed, 2004.

COMPLEMENTAR

ALBRES, N. A histéria da Lingua Brasileira de Sinais em Campo GrandeMS. Disponivel
em: <http://www.editora-arara-azul.com.br/pdf/artigo15.pdf>. Acesso em: 10 abr. 2013
BRASIL. Decreto n°® 5.626, de 22 de dezembro de 2005. Regulamenta a Lei n ° 10.436, de 24
de abril de 2002, que dispde sobre a lingua brasileira de sinais — libras ¢ o art. 18 da Lei n°
10.098, de 19 de dezembro de 2000. Diario Oficial da Unido, Brasilia, DF, 23 dez. 2005.
Disponivel em: <http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/ ato2004-
2006/2005/decreto/d5626.htm>. Acesso em: 16 maio 2013.

BRASIL. Lei n® 10.436, de 24 de abril de 2002. Dispde sobre a lingua brasileira de sinais —
libras e da outras providéncias. Diario Oficial da Unido, Brasilia, DF, 25 abr. 2002.
Disponivel em: <http://www.planalto.gov.br/ccivil 03/leis/2002/110436.htm>. Acesso em: 16
maio 2013.

QUADROS, Ronice Muller de; Perlin, Gladis (Orgs.). Estudos surdos I. Petropolis, RJ:
Arara Azul, 2007. Disponivel em: <http://editora-arara-azul.com.br/novoeaa/pesquisas-em-
estudos-surdos/>. 15 mar. 2013.

QUADROS, Ronice Muller de; Perlin, Gladis (Orgs.). Estudos surdos II. Petropolis, RJ:
Arara Azul, 2007. Disponivel em: <http://editora-arara-azul.com.br/novoeaa/pesquisas-em-
estudos-surdos/>. Acesso em: 15 mar. 2013.
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5.6 PRATICAS PEDAGOGICAS PREVISTAS

A pratica pedagogica desenvolvida no IF-SC privilegia a formac¢do do cidaddo critico e
consciente do seu papel na sociedade. Nessa pratica, o aluno se coloca como sujeito ativo no
processo de aprendizagem, na interagdo com o conhecimento e com os demais sujeitos que

compdem o processo educativo.

O curso tem como caracteristica proporcionar uma maior interagdo entre professor e aluno,
buscando o desenvolvimento das competéncias profissionais, utilizando métodos que motivem os
alunos a constru¢do das competéncias, a reflexdo, a iniciativa, ao espirito empreendedor, a
criatividade, a formacdo continuada, ao compromisso ético e social, a pesquisa, ao trabalho em

equipe.
Esse sistema utiliza os seguintes principios norteadores:
e formacdo humana integral e inclusiva;

e formacao profissional voltada ao social;

aprendizagem significativa;

valor dos saberes prévios dos alunos nas atividades educativas;
e diversidade de atividades formativas;

e trabalho coletivo;

e pesquisa como principio educativo;

e integracdo entre os saberes.

A concretizagdo do processo educativo, segundo os principios supracitados, da-se por meio
da utilizagdo de metodologias diversificadas, considerando as competéncias profissionais a serem
construidas ao longo da integralizacdo do curriculo nas unidades curriculares e buscando
atualizagdes permanentes, agregando novas tecnologias nas estratégias de ensino. De acordo com as
especificidades das competéncias e as temadticas a serem desenvolvidas, podem-se aplicar varias

metodologias, destacando-se dentre elas: trabalhos individuais, trabalhos em pequenos e grandes
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grupos, solucdo de problemas, pesquisa aplicada, estudo de caso, exposi¢do oral, debates, visitas

técnicas e culturais, jogos, simulagdes, palestras, semindrios, projetos integradores, entre outros.

5.6.1 PROJETOS INTEGRADORES

O CSTFM privilegia, como estratégia de ensino, os projetos integradores. Nessas atividades,
a equipe de professores explora as potencialidades educativas destes projetos e, numa acdo de
orientacdo junto aos alunos, contribui para a constru¢do das competéncias profissionais do perfil do
egresso, pois, com essa pratica, os alunos experimentam um constante estado de exploracdo, sendo
que cada descoberta abre novas perspectivas de estudo, caracterizadas pela geracdo de autonomia

para aprendizagem continua ou permanente.

Os alunos iniciam o seu preparo para a realizagdo dos projetos integradores na parte basica,
no modulos II, na unidade curricular de Metodologia de Pesquisa, nesse momento ¢ realizada uma
pequena pesquisa dentro da propria unidade curricular. No médulo 111 € realizado o primeiro projeto

integrador utilizando a metodologia de desenvolvimento de produtos.

Ao longo do desenvolvimento curricular, o aluno realiza quatro projetos integradores e um

trabalho de conclusio do curso.

Os projetos integradores caracterizam-se por ser um processo educativo desencadeado por
uma questdo, ou um problema, que favorece a analise, a interpretacdo e a critica. A aprendizagem
acontece a partir da interacdo entre o aluno e o objeto do conhecimento. Propicia, ainda, a
cooperacdo entre alunos, entre professores e entre professores e alunos, fortalecendo a motivacéo, a
autonomia, a criatividade, a agdo, a producdo, o compromisso, a discussdao, o dinamismo ¢ a

comunicagao.
Dessa forma, pode-se afirmar que os projetos integradores possuem os seguintes objetivos:
e adquirir competéncias técnicas e desenvolver metodologia de pesquisa;
e estimular o relacionamento profissional por meio do trabalho colaborativo;
e integrar os conhecimentos adquiridos ao longo dos modulos;

e desenvolver prototipos que visam solucionar problemas do setor educacional e/ou

empresarial, integrando ensino, pesquisa e extensio;
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e apresentar os prototipos e objetos de pesquisa gerados em feiras do setor educacional e/ou

empresarial.

e gerar documentagdo de cunho tecnologico que possibilitem a divulgagdo e/ou apresentacao

em congressos e revistas especializadas.
e propiciar a troca de idéias entre a comunidade, as empresas, os alunos e os egressos;
e incentivar o espirito empreendedor, possibilitando novas iniciativas economicas;

Os temas dos projetos surgem a partir da proposicdo pelos professores de um produto ou
processo a ser desenvolvido, ou uma area do conhecimento a ser explorada, de acordo com as

competéncias a serem construidas no modulo.

O desenvolvimento dos projetos integradores pode ser realizado de acordo com as etapas
definidas pela metodologia de pesquisa ou pela metodologia de desenvolvimento de produto, a ser

definido se o objeto de pesquisa for um bem fisico ou nao.

No caso do projeto, segundo a metodologia de pesquisa, a mesma deve ser composta pelas
seguintes etapas: definicio de temas e dos objetivos, pesquisa bibliografica, concepcdo do
anteprojeto, apresentacdo do anteprojeto, definicdo do projeto, execucdo do projeto, validacio,

processamento dos dados, documentagao e defesa publica do projeto executado.

No caso do projeto ser o desenvolvimento de um produto fisico, aplica-se a metodologia de
desenvolvimento de produto tendo como etapas: definicdo do problema, projeto informacional,

projeto conceitual, projeto preliminar, projeto detalhado, validagdo, documentacao e defesa publica.

Para coordenar e orientar as pesquisas desenvolvidas durante os projetos integradores, estdo
previstas as figuras dos professores orientadores e co-orientadores. Os orientadores sdo professores
que ministram as unidades curriculares do modulo. Ja os co-orientadores s3o os demais professores,

de outros modulos, que podem participar do desenvolvimento do projeto integrador.

Um dos professores orientadores assume, ainda, a fungdo de professor articulador do
modulo, sendo responsavel pela unidade curricular Projeto Integrador e pela coordenacdo da equipe

dos professores orientadores do modulo.

As avaliagdes dos projetos integradores serdo realizadas por banca composta por professores

orientadores e/ou professores convidados.
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Acredita-se que os projetos integradores atendem as necessidades de praticas profissionais,
pois permitem o desenvolvimento de solu¢des industriais em varias areas de atuacdo do Tecnologo
em Processos de Fabricagdo Mecéanica, com niveis de complexidade diferenciados ao longo de todo

o desenvolvimento curricular, agregando, ainda, experiéncia de pesquisa aplicada.

5.62 TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC)

O Trabalho de Conclusdo do curso tem por objetivo promover a consolidagdo das
competéncias adquiridas durante o CSTFM e desenvolver sua capacitacdo e auto-confianga na
geracdo de solugdes, através da execucdo de um projeto tedrico-pratico em nivel laboratorial ou

industrial.

Este projeto devera ser desenvolvido individualmente, sendo que o estudante propde, a
coordenacao de curso, a resolucdo de problemas tecnologicos de interesse industrial, cientifico, ou o
desenvolvimento de um processo ou produto inovador ou, ainda, a aplicagdo de tecnologia em um

processo industrial.

O Trabalho de Conclusdo ¢ uma atividade didatica obrigatoria, prevista na matriz curricular
no sétimo periodo letivo; contudo, seu desenvolvimento podera ocorrer em consonancia com o
estagio curricular supervisionado ndo obrigatorio. As atividades a serem desenvolvidas deverdo ser

regulamentadas através de documento especifico, a ser elaborado pelo Colegiado do Curso.
5.6.3 ESTAGIO CURRICULAR

O estagio curricular supervisionado ndo sera obrigatdrio neste curso. Porém, os alunos nio
trabalhadores que desejarem ter seu primeiro contato com a realidade da empresa, ou aqueles que

tenham interesse, poderao realizar o estdgio curricular ndo obrigatorio supervisionado.

O CSTFM incentiva a realizacdo de estagio curricular ndo obrigatorio principalmente para
aqueles que nunca tiveram contato com a realidade da empresa, e poderdo, dessa forma, sair do
ambiente puramente académico e vivenciar a complexidade da industria, com sua tecnologia,

procedimentos, regras, cultura e ambiente.
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Compete a Coordenagdo de Estagio do IF-SC viabilizar, de acordo com a legislagdo vigente
e o projeto do curso, os procedimentos necessarios para a efetivagdo do estagio curricular nao
obrigatorio. Os alunos serdo orientados, supervisionados ¢ avaliados pelo supervisor da empresa e

pelo orientador designado pela Coordenagdo do Curso.

A matricula do estagio curricular ndo obrigatério sera efetivada pela Coordenagdo de

Estagio do Campus Jaragua do Sul - Rau.

Vale destacar que o CSTFM propicia, ainda, viagens de estudo a empresas com o objetivo
de aproximar o aluno do mercado de trabalho, colocando-o em contato com a rotina das industrias

das quais ele podera fazer parte, no futuro, como tecnélogo.

6 APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E EXPERIENCIAS ANTERIORES

A validacdo de competéncias adquiridas ocorrera através da validagdo de unidades
curriculares. Essa devera ser feita para legitimar os conhecimentos e habilidades relacionadas a(s)

unidade(s) curricular(es) em questdo, de acordo com o perfil de conclusdo do curso.

A validagdo podera ser interna ou externa. A primeira ¢ direcionada aos estudantes do Curso
Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica do Campus Jaragua do Sul — Rau - Geraldo
Werninghaus, para o caso em que o mesmo ndo foi aprovado em todo o modulo, porém aprovado
em uma ou mais unidades curriculares. Esta validagdo devera ser solicitada ao Registro Académico

dentro dos prazos estabelecidos pelo calendario académico.

A validacdo externa de conhecimentos e habilidades obtidos de modo formal ou informal

devera ocorrer através da comprovacao documental e/ou avaliagdo individual.

O aluno somente podera requerer validacdo externa de estudos de niveis equivalentes por
analise documental quando adquiridos nos ultimos 5 (cinco) anos, contados a partir da data de
protocolo. Quando a conclusdo dos estudos de nivel equivalente realizados de maneira formal
exceder o periodo de 5 (cinco) anos, devera ser realizada uma analise documental, seguida de

avaliacdo individual.
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A validagdo externa de estudos realizados em cursos de niveis ndo equivalentes,
independente dos prazos de conclusdo, serd realizada através de andlise documental seguida de

avaliacdo individual.

A validacdo de experiéncias adquiridas no trabalho ou por outros meios informais sera
realizada por andlise de curriculo, comprovado com descrigdo detalhada das atividades

desenvolvidas, seguida de avaliacdo individual.

Para avaliar os processos de validagdo externa, a chefia do Departamento de
Desenvolvimento do Ensino devera constituir comissdo(des) de validagdo, composta por, no

minimo, 2 (dois) professores.

7. CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

A concepcdo do CSTFM estd organizada em competéncias profissionais a serem
desenvolvidas em cada modulo; por isso, 0 curso possui um curriculo integrado para promover as
aprendizagens profissionais significativas, sendo o alvo de controle do sistema de avaliagdo

educacional a geracdo das competéncias profissionais tecnoldgicas, gerais e especificas.

Construir competéncia significa ser capaz de mobilizar, articular e colocar em acdo
conhecimentos, habilidades, atitudes e valores para desenvolver e implantar solugdes tecnologicas
na area de fabricagdo mecanica, indicando um modelo que aplica trés dimensodes: conhecimento,

habilidade e atitude.

Para permitir que essas dimensdes fossem contempladas no processo avaliativo, estabeleceu-
se a avaliacdo das competéncias profissionais a serem desenvolvidas pelos alunos do curso e a

avaliacdo dos aspectos atitudinais desses estudantes.

As competéncias profissionais, que sdo desenvolvidas nas unidades curriculares de cada
modulo e por meio dos Projetos Integradores, podem ser integralizadas pela resolucdo de um
problema pratico relacionado com o perfil de formagao estabelecido para o mddulo. A avaliagdo das
competéncias relacionadas a unidade curricular € feita pelo professor e/ou professores que orientam

a unidade curricular; e, quando as competéncias estdo distribuidas em mais de uma unidade

Curso Superior de Tecnologia em 67

Fabricacdo Mecanica



INSTITUTO FEDERAL Projeto Pedagoégico do Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecdnica

curricular, a avaliagdo ¢ feita pelos professores das unidades curriculares envolvidas, que

estabelecem, a partir de um consenso, o conceito final.

Os aspectos atitudinais, por sua vez, sdo avaliados de forma individual pelos professores
pertencentes a0 modulo e consensados em reunido de avaliagdo da turma, haja vista permearem
todas as unidades curriculares do modulo. Tais aspectos sdo considerados, entdo, modulares e

evidenciados por meio das seguintes atitudes: autonomia, responsabilidade e relacionamento.

A avaliagdo da-se de forma processual, considerando diferentes estagios, como: avaliagdo
diagnostica ou inicial, dada a necessidade de o professor conhecer o grupo para poder planejar suas
atividades; avaliagdes formativas, que ocorrem durante o processo e levam em conta a dinamica das
aulas e as atividades desenvolvidas pelo educando e, também, as avaliagdes cumulativas, que

concebem a conclusio do resultado obtido.

Na realizacdo da avaliacdo, deve-se considerar uma selecdo de instrumentos que alcancem

as varias dimensoes dos dominios das competéncias, tais como:

a) observacdo didria dos professores;

b) trabalhos de pesquisa individual ou coletiva;

c) testes escritos, com ou sem consulta;

d) entrevistas e argiiicoes;

e) resolucdes de exercicios;

f) execugdo de experimentos ou projetos;

g) relatdrios referentes aos trabalhos, experimentos, visitas e estagios;
h) trabalhos praticos;

i) avaliacdo de desempenho do estagio curricular obrigatorio;

j) outros instrumentos que a pratica pedagogica indicar.

O processo de avaliagdo deve estar integrado com o processo de aprendizagem, servindo de
incentivo e motivagdo para a aprendizagem, o que deve ser feito através do acompanhamento de

todo o processo de aprendizagem do aluno.

A definicao dos critérios de avaliagdo ¢ fundamental para a pratica avaliativa, e devem ser
apresentados aos alunos no inicio do semestre, através do planejamento semestral das unidades

curriculares.
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7.1 REGISTRO DAS AVALIACOES

Para registro da situacdo do aluno na unidade curricular/ competéncia, conforme

organizacdo Didatico- Pedagogica, sdo atribuidas as seguintes nomenclaturas:
Conceito final A : Aproveitamento Pleno;
Conceito final B : Aproveitamento Satisfatorio;
Conceito final C : Aproveitamento Minimamente Suficiente;
Conceito final D : Aproveitamento Insuficiente.

A definicdo dos critérios para atribuicdo dos conceitos sera realizada conforme as
orientacdes da Organizacdo Didatico Pedagogica do Campus Jaragua do Sul — Rau - Geraldo
Werninghaus.

Critérios de aprovacao:

O aluno ¢ considerado aprovado na unidade curricular se todas as condigdes a seguir forem

satisfeitas:
a) se a sua freqiiéncia na unidade curricular for igual ou superior a 75%;

b) se obtiver conceito diferente de D na unidade curricular, sendo que a avaliagdo

compreende aspectos atitudinais e competéncias.
O aluno ¢ considerado reprovado caso alguma das condi¢des abaixo se estabeleca:
a) se a sua freqiiéncia na unidade curricular for inferior a 75%;
b) se obtiver conceito igual a D na unidade curricular.
Sera permitido ao aluno seguir para o proximo modulo com pendéncia em até uma unidade

curricular no modulo. Exceto para seguir para o médulo III; nesse caso € necessario ter concluido a

parte basica, ou seja, os modulos fundamentos I e II.

Para a consolidacdo do processo de avaliagdo, sdo realizadas duas reunides durante o

semestre letivo: uma no meio e outra ao final do moddulo. Essas reunides possuem carater
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deliberativo e t€m como objetivos: a reflexdo, a decisdo, a acdo e a revisdo da pratica educativa e,

ainda, a emiss@o dos pareceres avaliativos dos professores do modulo.

7.2 REVISAO DAS AVALIACOES

Durante o processo de avaliacdo, o aluno que se sentir prejudicado com o conceito recebido
em uma determinada avaliacdo podera recorrer a coordenagdo do curso num prazo de dois dias,
apos a divulgacdo do conceito, para requerer revisdo. A coordenagdo do curso tera cinco dias para

formar uma banca a fim de emitir um parecer, conforme explicita a Organizag¢ao Didatica:

“ Sera concedida revisdo unicamente de avaliagdo escrita ou produto/prototipo ao aluno que

discordar do conceito atribuido e ratificado pelo professor.

A revisao de avaliacdes serd requerida pelo aluno a chefia do Departamento de Ensino no

prazo maximo de até 2 (dois) dias uteis, apds a divulgacao dos resultados da avaliagao.

De posse do requerimento, o chefe do Departamento de Ensino devera designar, em até 5
(cinco) dias uteis, uma comissdo composta pelo Coordenador do Curso, um representante do
Nucleo Pedagodgico, o professor da unidade curricular, um outro professor do modulo e/ou um

professor com formagao na area sob avaliagdo.

A comissdo, depois de instalada, terd um prazo de 3 (trés) dias Uteis para analisar e emitir

parecer sobre a manutengao ou alteracdo do conceito.”

7.3 RECUPERACAO

No decorrer do processo avaliativo, os alunos que demonstrarem dificuldades na construgao
das competéncias desenvolvidas no modulo, terdo direito a recuperacdo paralela aos estudos

desenvolvidos durante o semestre.

A avaliacdo de recuperagdo paralela esta vinculada a participacdo do aluno nas atividades
de recuperacdo de conteudo, podendo ocorrer através de aulas programadas em horarios extras,
listas de exercicios, trabalhos praticos, ou outras formas propostas pelos professores, visando ao

melhor desenvolvimento do processo ensino-aprendizagem.
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8. INFRAESTRUTURA DOS AMBIENTES/LABORATORIOS

O CSTFM utilizard a mesma infraestrutura laboratorial dos Cursos Técnicos de Mecanica
Industrial. Além disso, esta prevista a melhoria dos laboratérios existentes e a constru¢do de novos
laboratorios para complementar o quadro de laboratérios necessarios, € para o bom funcionamento

do curso, os quais estdo listados no PIDC. A seguir, s3o apresentadas as descrigdes dos laboratorios

existentes.
Ambiente Laboratorio de Soldagem
1
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricio
1 Aparelho de soldagem TIG
4 Aparelho de soldagem MIG/MAG - 250A
4 Aparelho de soldagem elétrica Eutectic Master NT 2000
4 Equipamento de solda para soldagem oxiacetilénico, com cilindro oxigénio, acetileno,
magarico, mangueiras, valvulas, bico oxicorte, carrinho.
8 Biombo para laboratorio de soldagem
4 Bancada com refratario
6 Cilindro para CO, e argonio com carga + regulador de pressdo
1 Estufa para eletrodos
1 Armario de ago com 4 gavetas
1 Tesoura industrial para chapa de espessura maxima de 3mm
Ambiente Laboratorio de Maquinas Operatrizes
2
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
11 Torno mecénico Nardini Mascote
1 Torno mecénico Timemaster
4 Fresadora ferramenteira vertical Sunlike
2 Fresadora universal Sunlike mod UH1
1 Mesa divisora para fresadora.
2 Motoesmeril de bancada Y2 CV, 220 v
1 Furadeira motomil
2 Retifica
1 Afiadora de ferramentas
2 Eletroerosao (a fio e penetrago)
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1 Armario de aco 2 porta
1 Mesa de trabalho para professor
Ambiente Laboratoério de CNC
3
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
1 Torno CNC Romi
2 Computadores para computacdo grafica
1 Software de cam edgecam
1 Centro de usinagem CNC Romi
2 Mesas de trabalho
2 Cadeiras
Ambiente Laboratorio de Materiais
4
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
1 Magquina universal de ensaios mecanicos capacidade 100 kN marca EMIC
1 Microcomputador
1 Impressora HP
1 Maquina de corte de amostras marca Fortel
4 Lixadeira elétrica motorizada tipo politriz marca Fortel
1 Prensa de compressdo hidraulica para embutir amostra metalografica
1 Microscopio eletrdnico metalografico, Optico, platina invertida, adaptador de foto,
aumento 600 x.
1 Forno industrial para tratamento térmico de materiais
1 Durémetro Rockwell marca Pantec
1 Durdmetro portatil Shore D, escala 10 a 90H (A,C,D), resol. 0,1display LCD
2 Dessecador de vidro
1 Mesa para computador
1 Cadeira
1 Armario de ago
4 Mesas
1 Bancada com tampo de férmica para maquinas politrizes e prensa embutideira.
5 Termometro digital escala -50°C a +300°C
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Ambiente Laboratorio de Metrologia
5
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
1 Armario de aco
5 Paquimetro universal 0-150 mm / 0.02mm
18 Paquimetro universal 0-150 mm / 0.05mm
1 Paquimetro universal 0-300mm/0,05mm
2 Paquimetro digital 0-150mm/0,05
1 Micrometro externo Digital 0-25 mm/0,001mm
19 Micrometro externo 0-25 mm/0,01mm
1 Micrometro externo 25-50 mm/0,001mm
1 Micrometro interno 50-300mm/0,01mm
2 Micrometro de profundidade 0-150mm/0,01mm
6 Relogio comparador 0.01mm
7 Base magnética
1 Calibrador tragador de altura 0-350mm/0,02mm
1 Mesa de Desempeno
2 Gonidmetro
1 Maquina de medir por coordenadas
2 Esquadro combinado 0-300mm
3 Rugosimetro
Ambiente Laboratorio de Hidraulica e Pneumatica
6
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
6 Bancada didatica em perfil de aluminio para acionamento pneumatico com valvulas e
atuadores lineares.
4 Bancada didatica para acionamento hidraulico marca Bosch
12 Armadrio com gavetas de aco para guardar os componentes do laboratorio
1 Escrivaninha com cadeira para o professor
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Ambiente Laboratorio de Manutencao
7
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
1 Armario
2 Furadeira
1 Elevador de carros
2 Bancadas com tampo de madeira
1 Motor Chevrolet 1.6 ano 1988
1 Lavadora de pecas com eletrobomba e cuba com capacidade de 22 litros.
1 Prensa de compressdo hidraulica 15 ton.
1 Furadeira portatil
1 Guincho tipo girafa 2 ton.
1 Tesoura mecanica Campbel em ago especial
2 Moto esmeril
1 Guilhotina hidraulica
1 Dobradeira de chapa
2 Tornos universal
1 Fresadora ferramenteira
1 Mini torno de bancada Ferrari
1 Calandra
1 Dobradeira de tubo manual
2 Tornos de bancada Sanches blanes
Ambiente Laboratorio de Programacao CNC
8
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
23 Computadores para computagdo grafica
20 Mesas
20 Cadeiras
23 Licengas do software de CAD Solidworks
1 Mesa de trabalho para o professor
1 Projetor multimidia
Ambiente 9 \ Laboratorio de Informatica
Equipamentos e Materiais Diversos
Quantidade Descricao
32 Computadores
20 Mesas
36 Cadeiras
1 Mesa de trabalho para o professor
1 Projetor multimidia
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9 CORPO DOCENTE E TECNICO-ADMINISTRATIVO

O Instituto Federal de Santa Catarina Campus Jaragua do Sul — Rau - Geraldo Werninghaus

conta, em seu quadro funcional, com um corpo docente e técnico-administrativo altamente

capacitado, conforme mostrado nos tdpicos a seguir.

9.1 CORPO DOCENTE

A tabela 4 apresenta a lista de professores por unidade curricular do CSTFM, bem como a(s)

unidade(s) curricular(es) que ministram e sua graduacdo e pods-graduagdo para explicitar a

qualificacdo do docente com a(s) sua(s) respectiva(s) unidade(s) curricular(es). Optou-se por

relacionar dois professores por unidade curricular e explicitar a graduacdo e pds-graduacdo dos

mesmos.

TABELA 4. Lista das unidades curriculares e respectivos professores com a sua formagao

MOD. — UNID. CURRICULAR

PROFESSOR(A)

GRADUACAO

POS-GRADUACAO

I - Comunicagio

Miriam Hennig
Vanessa Elsas

Lic. Letras Port.
Lic. Letras
Port/Alemao

MSec. Linguistica Aplicada
Esp. em Educacdo de
Jovens e Adultos e
Economia Solidaria

Gerson Ulbricht

Lic. Matematica/Grad.

Esp. Estatistica e Msc. em
Métodos Numeéricos em
Engenharia

I - Calculo I Proces. Dados
Sander Joner . .
Lic. Matematica ,
Msc. em Métodos
Numéricos em Engenharia
I - Fisica I Joel Stryhalski Lic. Fisica (MSc.) Eng. Materiais
Kathia Mariane Fehsenfeld Lic. Fisica MSec. Ciéncias Geodésicas

I — Desenho Técnico Mecanico

Marlon Vito Fontanive

Tecnol. Fabricag¢do
Mecanica

Esp. Eng. Mecanica

I - Metrologia

Rubens Hesse

Eng. Mecanica

Dr. Eng. Mecénica

I — Inglés Instrumental

Miriam Hennig

Lic. Letras Port.

MSec. Linguistica Aplicada

IT —Metodologia de pesquisa

Renata Heinz

Bacharel em
Administragdo

Dra. Em Administragdo
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MOD. — UNID. CURRICULAR PROFESSOR(A) GRADUACAO POS-GRADUACAO
Esp. Estatistica e Msc. em
. . Métodos Numéricos em
Gerson Ulbricht Lic. Matematica/Grad. |0 o paria

II - Calculo II

Sander Joner

Proces. Dados
Lic. Matematica

Msc. em Métodos

Numéricos em Engenharia

II - Fisica II

Joel Stryhalski
Kathia Mariane Fehsenfeld

Lic. Fisica
Lic. Fisica

(MSc.) Eng. Materiais

MSec. Ciéncias Geodésicas

II — Resisténcia dos Materiais

Gil Magno Portal Chagas
Eduardo Castaldo

Eng. Mecanica
Eng. Mecénica

MSc. Eng. Produgdo
Msc. Eng. Mecénica

II - Desenho Assistido por
Computador

Marlon Vito Fontanive
Vanderlei Junkes

Tecnol. Fab. Mecéanica
Tecnol. Fab. Mecéanica

Esp. Eng. Mecanica
Esp. Eng. Mecanica

II - Introdugdo a computagio

Alexandre do Amaral Aguiar

Bacharel em Ciéncias
da Computagio

Msc. Emg. Elétrica

III - Sistemas Hidraulicos e
Pneumaticos

Stélio J. Storti

Eng. Mecanica

Msc. Desenv.Tecnologia

IIT - Elementos de Maquinas

Gil Magno Portal Chagas
Eduardo Castaldo

Eng. Mecanica
Eng. Mecanica

MSc. Eng. Produgao
Msc. Eng. Mecénica

III - Ciéncia e Tecnologia dos
Materiais

Alexandre Galiotto
Rubens Hesse

Eng. Mecanica
Eng. Mecanica

Msc. Eng. Mecénica
Dr. Eng. Mecénica

III - Gestdo do Processo de
Desenvolvimento de Produto

Edson Teixeira
Marlon Vito Fontanive

Eng. Mecanica
Tecnol. Fab. Mecanica

MSc Eng. Produgao
Esp. Eng. Mecanica

[T — Projeto Integrador I

Fernando Henrique G. Colago

Tecnol em Automacgédo

Msc. Eng. Mecénica

IV - Principios Fisicos e
Mecanicos da Conformagéo

Rubens Hesse

Eng. Mecénica

Dr. Eng. Mecénica

IV - Projetos de Moldes e
Matrizes

Vanderlei Junkes

Tecnol. Fab. Mecéanica

Esp. Eng. Mecanica

IV - Processos de Soldagem

Ivan Hubert

Eng. Mecénica

Esp. Eng. Mecanica

IV — Ensaios dos materiais

Alexandre Galiotto
Rubens Hesse

Eng. Mecanica
Eng. Mecanica

Msc. Eng. Mecénica
Dr. Eng. Mecénica

IV — Projeto integrador 11

Vanderlei Junkes

Tecnol. Fab. Mecanica

Esp. Eng. Mecanica

V - Usinagem com geometria ndo

definida

Delcio Demarchi

Tecnol. Fab. Mecéanica

Esp. Eng. Mecanica

V - Usinagem com geometria
definida

Fernando Henrique G. Colago

Tecnol. Fab. Mecéanica

Esp. Eng. Mecanica

V - Comando Numérico
Computadorizado CNC

Delcio Demarchi

Tecnol. Fab. Mecéanica

Esp. Eng. Mecanica

V - Estatistica Aplicada / CEP

Gerson Ulbricht
Sander Joner

Lic. Matematica/Grad.
Proces. Dados
Lic. Matematica

Esp. Estatistica e Msc. em

Métodos Numéricos em

Engenharia

Msc. em Métodos

Numeéricos em Engenharia

V — Processos nao convencionais

de usinagem

Vanderlei Junkes

Tecnol. Fab. Mecanica

Esp. Eng. Mecanica

V - Projeto Integrador 111

Edson Teixeira

Eng. Mecanica

Msc Eng. Produgdo

VI - Cronoanalise e racionalizagdo

Edson Teixeira

Eng. Mecanica

Msc Eng. Produgio
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MOD. — UNID. CURRICULAR

PROFESSOR(A)

GRADUACAO

POS-GRADUACAO

VI - Custos industriais

Josue Vogel

Bacharel em
Administragdo

Espec. Em Administragao

VI - Administragdo da Produgéo

Josue Vogel

Bacharel em
Administragdo

Espec. Em Administragao

VI - Controle geométrico

Rubens Hesse

Eng. Mecanica

Dr. Eng. Mecénica

VI - Automagdo da Manufatura

Fernando Henrique G. Colago

Engenharia Ind.
Elétrica/Eletronica

MSc. Eng. Mecanica

VI - Projeto Integrador IV

Edson Teixeira

Eng. Mecanica

Msc Eng. Produgio

VII - Empreendedorismo

Josue Vogel

Bacharel em
Administragao

Espec. Em Administra¢ao

VII — Analise de Investimentos

Josue Vogel

Bacharel em
Administra¢ao

Espec. Em Administragao

VII - Gestao da Qualidade

Carlos Roberto Alexandre

Administragao

MSc. Administragao

VII — Etica e Responsabilidade
profissional

Renata Heinz

Bacharel em
Administragao

Dra. Em Administragao

VII — Planejamento da
Manutengao e seguranga

Carlos Roberto Alexandre

Eng. Mecanica

Esp. Admistragdo
Industrial

VII - Gerenciamento Ambiental

Mario Sedrez

Lic. Biologia

MSc. Educagao

VII - TCC

Miriam Hennig

Lic. Letras Port.

MSec. Linguistica Aplicada

*Orientadores ¢ Articulador: docentes escolhidos entre os professores do respectivo modulo para viabilizar o projeto
integrador e cooperar nas atividades pedagogicas.

9.2 CORPO TECNICO

A Tabela 5 mostra os técnicos atuantes no Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo

Mecanica e sua respectiva formagao.

Tabela 5 — Técnicos em laboratdrio e respectiva formacao

TECNICO

FORMACAO

José Roberto Murara

Técnico em Eletromecanica

Adriano Albino Machado

Técnico em Mecanica
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Superior em Design Industrial

9.3 POLITICA DE APERFEICOAMENTO E QUALIFICACAO

A politica de aperfeicoamento e qualificacdo do IF-SC, segundo o PDI, ¢ promover a
valorizagdo e a formagdo continuada dos servidores, visando a melhoria da qualidade de prestagdo
de servigos, do desenvolvimento das potencialidades dos servidores e sua realizagdo profissional e

como cidadao.

Como politicas de qualificagdo, ¢ possivel identificar o Programa de Qualificacdo
Institucional, o Programa de Formacdo Continuada e o Programa de Capacitagdo Institucional,

todos em implementacao pelo IF-SC.

Segundo o PDI do IF-SC, como forma de articular e reforcar a pesquisa, a institui¢do possui
Programas Interinstitucionais como Mestrado — MINTER, Doutorado — DINTER e Programa
Institucional de Qualificacdo Docente para a Rede Federal de Educagdo Profissional e Tecnologica
— PIQDTec, para que seus servidores sejam qualificados para atuar na pesquisa cientifica e

tecnoldgica de forma coletiva, com projetos articulados em toda a instituicao.

A Politica de Aperfeicoamento/Qualificacdo/Atualizacdo tem como objetivos oportunizar
aos professores o acesso a formacgdo académica por intermédio de cursos de pods-graduagdo e

formac@o continuada nas areas estratégicas para o curso.

As normas do afastamento para mestrado e doutorado obedecerdo a resolugdo vigente do IF-

SC.
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9.4 NUCLEO DOCENTE ESTRUTURANTE

Foi instituido um nucleo docente estruturante — NDE, responsavel pela analise do projeto do
Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica, sua implantacdo e consolidagdo. A
atualizagdo dos membros do NDE ¢ organizada mediante escolha entre os docentes do curso e

regulamentada mediante portaria emitida pela Direcdo do campus.

Atualmente, o NDE do Curso Superior de Tecnologia em Fabricacdo Mecanica ¢ composto

pelos seguintes membros docentes:

e Alexandre Galiotto

e Alexandre de Aguiar Amaral

e Delcio Luis Demarchi

e Gerson Ulbricht

e Kathia Mariane Fehsenfeld

e Rubens Hesse

e Stelio Jacomo Storti

10. REGULAMENTACAO DO CURSO

O Curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica esta presente no catdlogo nacional
de Cursos Superiores desenvolvido pelo SETEC-MEC, sob o eixo tecnolégico PRODUCAO
INDUSTRIAL.

O referido curso, ja regulamentado, devera ser cadastrado junto ao sistema CONFEA/CREA
de Santa Catarina , de acordo com a Tabela de Titulos Profissionais instituida pela Resolugdo N°

473 de 2002 no grupo: Engenharia, modalidade: Mecanica e Metalurgica.
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